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TURKIYE’'DE URETILEN CEViZ VE KAYIN KESME KAPLAMA
LEVHALARININ YUZEY PURUZLULUGU UZERINE ARASTIRMALAR

Prof. Dr. Ramazan KANTAYY)
Y. Dog. Dr. Oner UNSAL2)
Ar. Gor. Stileyman KORKUT2

Kisa Ozet

Bu calisma Tirkiye’de Ceviz ve Kayin agac turlerinden dretilen kesme
kaplama levhalarin yilizey purizliulik degerleri hakkinda bilgi edinmek ve di-
ger ulkelerde tretilen kaplama levhalarin yiizey purizliulik degerleri ile kar-
stlastirmalar yapilmasini saglamak icin distnulmtstir.

Turkiye’de faaliyet gosteren 14 fabrikadan rasgele alman teget (hareli) ve
radyal (frize) olmak tzere iki farkli yonde kesilmis levhalarin ortalama pu-
rizltlik degerleri(Ra) tesbit edilmistir. Fabrikalar ortalamasi Ceviz hareli
levhalarda Ra=8,95pm, Ceviz frize levhalarda Ra=10,66pm, Kayin hareli lev-
halarda Ra=9,33pm ve Kayin frize levhalarda Ra=10,67pm bulunmustur.
Varyans analizi ve Duncan testi sonuclarina gére Ceviz hareli, Kayin hareli ve
frize levhalarda fabrikalar arasinda farkliliklarin oldugu, Ceviz frize levha-
larda ise olmadigi anlasiimistir.

1. GIRIsS

Adgdac kesme kaplama levhalari kiymetli agac tiirlerinden hazirlanmis prizmalardan kesile-
rek elde edilen ince levhalardir. TS 1250 (1986) ve DIN 68330 (1965) gére 8 mm’ye kadar olabi-
lece@i belirtilen kesme kaplama levhalarinin kalinhiklarinin 1 mm yi agsmamasi ve mimkin oldu-
Ju kadar ince olmasi istenir.

Bir ara Uriin olan kesme kaplama levhalari ¢cok blyiuk bir cogunlukla yongalevha, liflev-
ha, kontrplak gibi daha ucuz ve az degerli olan malzemeler zerine tutkalla yapistirilarak mobilya
tretiminde, dekorasyon islerinde degerlendirilmektedir.

Kesme kaplama levhalarin ylizey Kkalitesi ve dolayisiyla yuzey pirizlilugu ¢cok onemlidir.
Yapisma kalitesini etkiledigi gibi yizey islemlerinden 6nce yapilan zimparalama derinligini de et-
kiler. Esasen ¢ok ince olan kesme kaplama levhalarinda zimparalama derinligi son derece énem-
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lidir. Zimparalama derinliginin miumkiin oldugu kadar az olmasi istenmektedir. Optimum yiizey
kalitesi elde etmek igin tomrugun segilmesi, 1sitilmasi, kesme makinesi, bicak ve basing levhasi ile
ilgili yuzey kalitesini etkileyen tim faktdrlerin bilinmesi ve Uretim sirasinda bunlara dikkat edil-
mesi gerekmektedir. Tomrugun isitilma sekli, 1sitilma siresi, kesme anindaki prizma sicakligi, ma-
kinenin &zellikleri, bigagin bakimi ve acilari, basing levhasinin formu, dretim esnasinda kaplama
levhasi (zerine yaptigi basing ylzdesinin ylzey piruzliligini etkiledigi bilinmekle beraber, ul-
kemizde kesme kaplama uretiminde bu sayilan etkenlere dikkat edilip edilmedigi, Uretilen kapla-
malarda yiizey kalitesinin nasil oldugu konularinda bilimsel arastirmalar henliz yapilmamistir.

Bu ¢alisma; Tirkiye’de uretilen bazi kesme kaplama levhalarinin yiizey pirizlilik deger-
leri hakkinda bilgi edinmek ve diger uilkelerde retilen benzer kaplama levhalarinin pirizlilik de-
gerleri ile karsilastirmalar yapilmasini saglamak icin distntImustir.

Partzliluk olgmeleri pratikte uygulanan kesme kaplama dretim kosullarina midahale
edilmeden elde edilen kesme kaplama levhalari Gzerinde yapilmistir.

Arastirmada yerli agaclarimizdan Ceviz (Juglans regia L.) ve Dogu Kayini (Fagus orien-
talis Lipsky) kesme kaplama levhalari kullaniimistir.

2. LITERATUR OZETI

Kaplama levhalari endustrisi Turkiye’de 55 yili askin ge¢cmisiyle énemli bir endistri ko-
ludur. ilk defa 1945 yilinda istanbul Galata’da kurulmus olan kiigiik bir atélye ile faaliyete geg-
mistir. 1956 yilinda 4 adedi atdlye, 3 adedi fabrika olmak Uzere kaplama levha ureten tesis sayisi
7 iken (BERKEL 1956), 1984 yilinda fabrika sayisi 33’e (KANTAY 1984), 1987 yilinda 39’a yuk-
selmistir (GOKER/KANTAY/KURTOGLU 1990). Daha sonra bu sayida azalma olmus, V1. Bes
Yilhk Plan D6nemi sonunda 32’ye kadar dusmustir(VIl Bes Yillik Kalkinma Plani). FAO
(2000)’e gore Turkiye’de Uretilen kesme kaplama miktari son on yil icerisinde biyuk farkliliklar
gostermekte ve en yiksek Uretimin 1992 yilinda 44 000 m3 olarak, en dlslk Uretimin 1998 yilin-
da 10 000 m3 olarak gerceklestigi belirtiimektedir. Bu kaynaga gore tlkemizde 1993’de 17 000
m3, 1994°de ve 1995’de 15000 m3, 1996°da 11 000 m3, 1999’da 14 000 m3 kesme kaplama lev-
ha dretimi gergceklesmistir. Yillara gore farkl miktarlarda Gretim yapilmis olmasinin nedeni, ¢o-
gunlugu birer aile sirketi olan isletmelerin i¢ piyasaya ve i¢ piyasadaki dalgalanmalara gére ure-
tim yapmalaridir.

Kaplama levhalari endistrisinde kapasite kullanimi 1988-1992 ddneminde % 60 dir (VI
Bes Yillik Kalkinma Plani). Mevcut kapasitenin kullanilabilmesi igin Uretilen levhalarin dig pazar-
larda yer bulabilmesi gerekmektedir. Bunun i¢in dis pazarlarin isteklerine uygun kalitede levha
Uretilmesi ve bunlarin uygun ambalajlama teknikleri ile ambalajlanmasi sarttir. Tlrkiye’de Ureti-
len kesme kaplama levhalarinin kalitelerinin tespiti ve gelistirilmesi konusunda bilimsel calisma-
lar heniiz yapilmamis olmakla beraber, diger levhalarda bazi calismalar yapilmistir. GOKER, DE-
METCI ve AS (1997) Tirkiye’de tretilen kontrplaklarin yiizey pirizlulik degerlerini (Ra, Rz ve
Rmax) tespit etmislerdir. GOKER, KANTARCI, AKBULUT ve AS(1999) Kazdag! géknari’ndan
elde edilmis soyma kaplamalarda yizey pirizltlugi élgmeleri yaparak ortalama yiizey pirizli-
Iigu degerlerini saptamiglardir. AKBULUT, HIZIROGLU ve AYRILMIS (2000) Tiirkiye’de ire-
tilen orta yogunluktaki liflevhalar Gizerinde yiizey plruzltlugi, yuzey absorbsiyonu ve formalde-
hit emisyonu konularinda calismiglardir.
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3. KONU iLE iLGiLi ONEMLiIi KAVRAMLAR

Paruzlaluk; uretimde uygulanan islemler sonucu parga ylzeyinde olusan sekil ve dalga-
lanma hatalari disinda kalan, oldukga kigilik ve periyodik olarak tekrarlanan duzensizliklere denil-
mektedir. Sekil ve dalgalanma hatalari, makine mil ve siperlerindeki titresim veya kaymalarla, ke-
sicilerde kirilma ve kdrelmelerle ajac malzemede olusan buyik kusurlardir. Uygun tekniklerle is-
leme yontemleri sonucunda, makine hassasliklari, kesici ve malzemeden olusan ve periyodik bir
sekilde tekrarlanan hatalar puriizliliik kapsamindadir ve oldukca sinirhdir (KUGCUK 1981).

Yuzey parazlaluga, kullanilan imalat metotlari ile ve/veya baska etkilerle"ortaya ¢ikan,
mutat tarzda genellikle baska duzensizliklerle sinirlanan oldukga kucuk aralikl yuzey dizensiz-
likleridir (TS 6956/Nisan 1989).

Gercgek Yizey; cismi sinirlayan ve cevresindeki ortamdan ayiran yuzeydir.

Referans Yuzey; yilizey purizluligu parametrelerinin belirlenmesinde referans olarak
kullanilan veya 6lcu aleti yardimi ile elde edilen ve gercek yizeyi en yakin bigimde temsil eden
yiizeydir. "Olgiilen yiizey” veya "etken yiizey" terimleri de bazen referans yiizey terimi yerine kul-
laniimaktadir.

Referans Hatti; profil parametrelerini tahmini olarak gdsteren goreceli olarak verilen hat-
tir. Bu ¢izgi referans yilizeyin izerinde bulunmayabilir.

Numune Uzunlugu (Sinir Dalga Boyu- L, X ); ylzey puruzIlilagini karakterize eden di-
zensizlikleri belirtmek icin kullanilan referans haltin uzunlugudur. "Ug gezdirme boyu" veya "si-
nir dalga boyu" olarak da adlandirilir. Numune uzunlugu profilin hakim yayilma yoniinde élgtlir.

Degerlendirme Uzunlugu (Tarama Uzunlugu - Ln, Lt); ylzey pirizIliligin paramet-
re degerlerini belirtmek igin gerekli etken (veya élciilen) profilin uzunlugudur. Olgiilen uzunlukta
bir veya daha ¢ok drnekleme uzunlugu bulunabilir.

Ortalama Purizliulik (Ra); érnek parga tizerinde ve segilen érnekleme uzunlugunda pi-
rizlilik degisiklikleri mutlak degerlerinin aritmetik ortalamasidir.

Ra n = Maunferit profil sapmalarinin sayisi

Pratik olarak Ra degerleri birka¢ numune uzunlugundan meydana gelen degerlendirme
uzunlugu igerisinde hesaplanir. Kanada, Danimarka, Fransa, ingiltere, italya, Hollanda, ispanya,
Amerika, Rusya ve ulkemizde tim endistri dallari igin yuzey puruzlialik degeri olarak ortalama
puruzlalik (Ra) degeri kullanilmaktadir. Cek Cumhuriyeti’nde ise ylzey puruzlulik degeri olarak
hem Ra degeri hem de Rmax degeri kullaniimaktadir (GULLU 1995). '

On Nokta Yiiksekligi (Profil Diizensizlikleri -Rz); Ornek parca lzerinde ve 6rnekleme
uzunlugunda en derin bes vadi ve en yiliksek bes tepe profilin mutlak degerlerinin ortalamasidir

5 5
X Iytil + £ lyij
R = —
5
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En Biyiik Piruzlulik (Maksimum Profil Yiksekligi Rmax, Ry); Ornek parga lzerin-
de ve drnekleme uzunlugunda profilin en girintili yerinin derinligi (Rm) ile en ¢ikintili yerinin
ylksekligi (Rp)’nin toplamidir.

Rmax=Ry = Rp + Rm

Avusturya, Almanya, Japonya ve lIsveg’te yiizey pirizlilik degeri olarak kullaniimakta-
dir (GULLU 1995).

4., MATERYAL VE METOD '-

Turkiye’de kesme kaplama dreten tesislerin dagilisi incelendiginde, Turkiye’nin genelde
kuzeybati kesiminde toplandigi gorilmektedir. Deneme materyali olan kesme kaplama levhalari
Tirkiye’yi temsil edebilecek bu kesimdeki fabrikalardan yani Diizce’de s, Gebze’de 1, inegél’de
5 olmak Uzere toplam 14 fabrikadan alinmistir. Fabrikalarin tamaminda sirekli islenen yerli agag-
larimizdan Ceviz (Juglans regia L.) ve Dogu Kayini (Fagis orientalis Lipsky.) kaplamalari tize-
rinde calisiimistir. Kesme kaplamalik Dogu Kayini tomruklarinin bu fabrikalara Tirkiye’nin bati
kesiminden, Ceviz tomruklarinin ise, Turkiye’nin degisik kesimlerinden geldigi tespit edilmistir.

Yiizey purizluligu olcllecek kesme kaplama levhalarin ayni yérelerden gelen diizgiin lif-
li, reaksiyon odunu olmayan ve mimkiin oldugu kadar benzer dzelliklere sahip tomruklardan ke-
silmis kaplama levhalarindan secilmesine dikkat edilmistir. Her fabrikada her bir ajag turiinden,
yillik halkalara teget yonde kesilmis (Hareli ya da Desenli) 20, yillik halkalara dik yani radyal yon-
de kesilmis (Frize) 20 olmak Uzere 40 adet ticari boyutlarda kaplama levhasi alinmistir. Kaplama
levhalarinin kesiminin farkli zamanlarda yapilmis olmasina dikkat edilmistir. Secilen bu levhalarin
her birinden ylizey purtzlaligini 6lgmek icin 5 x 5 cm boyutlarinda 0,5 mm kalinhginda iki adet
deney parcasi kesilerek laboratuvara tasinmistir. iklimlendirme odasinda hava kurusu hale gelin-
ceye kadar bekletildikten sonra 6lgmeler yapilmistir. Olgmelerde igne taramali 6lgme metodu uy-
gulanmistir(FAUST/RICE 1986).

Calismada igne taramali élgme yonteminin uygulandi§i profilometer(perthometer ppk)
kullanilmistir. Alet 6lgme hizi 10 mm/dak., i§ne ¢capi 4 mm ve igne ucu 90° olarak segilmistir. Olg-
meler liflere dik yonde yapilmis, dederlendirme uzunlugu (tarama uzunlugu) Lt = 15 mm, &érnek-
leme uzunlugu (sinir dalga boyu) X = 2,5 mm segilerek purtzlulik degeri +0,5 pm duyarlilikta
belirlenmistir.

Olgmelerde tarama ignesinin 6rnek yiizeylerinde kusurlara (gizik vb.) yol agmamasi igin
alet tarama kolu yiki 10 gramdan disiik tutulmus; tarama ignesi ucu hiicre bosluklarina takil-
diginda 6lgme tekrarlanmistir. Ortam girilti kaynaklarindan uzakta tutulmus, aletin yerlestirildigi
masa; titresimleri dnleyici yalitkan malzeme ile kaplanmistir. Ayrica ortam sicakhginin yaklasik
18-22°C arasinda olmasina 6zen gosterilmistir. Alet 6lcme dncesi kalibre edilmistir.

Calisma orneklerinin temin edildigi toplam 14 fabrikadan 6 adedi hem ceviz ve hem de
kayin kesme kaplama Uretmekte, kalan 8 fabrikanin 4 adedi sadece ceviz, 4 adedi de sadece kayin
kesme kaplama Uretmektedirler. Bu nedenle fabrikalarin Tablo 1 ve 2’ye yansimasi, 10’ar'adet
seklinde olmustur. Olgiilen piriizlulik degerlerinin aritmetik ortalamalari ve standart sapmalari
bulunmustur(Tablo 1,2). Fabrikalar arasinda farkliliklar olup olmadi§i varyans analizi yapilarak
saptanmis ve hangi fabrikalarin farkli oldugu DUNCAN testi ile arastiriimistir.



Tablo 1: Ceviz Hareli ve Frize Kesme Kaplama Levhalarinin Fabrikalara Gore Yizey Purazliluk Degerleri

Table 1: Surface Roughness Values of Walnut Sliced Veneers

Fabrikalar

milis

Akyulz
Mercanlar
Hasep
Dogsan
Kapsan
Bilsan
Gole
Mekapsan
Aniltas
Silekler
Genel
ortalama
General
averages

AriL
Ort.

Avrit.
mean

pm
9,24
9,30
8,93
9.33
8,65
8,92
9,29
8,67
9,40
7,81
8,95

Std.
Sapma

Std.
devi

*S
pm

0,504
0,486
0,334
0,450
0,452
0.334
0,660
0,656
0.666
0,927
0,181

Hareli
crovwn cut
Varyans Var.
Kats.
Variancc
Coef.
ofvaria.
S2 \V
%
0,254 5,454
0,236 5,226
0,111 3,746
0,203 4,830
0,205 5,238
0,112 3,752
0,436 7,110
0,430 7,561
0,444 7,086
0,861 11,877

Xmax

pm

10,3
10,2
9,7
10,1
9,3
9,4
105
9,6
103

CEViz
Walnut

Xmin

pm

8,4
84
83
85
75

83
6,9
6.8
6.1

Avrit.
Ort.

Arit.
meall

pm
10,68
10,70
10,76
10,81
10,88
10,63
11,00
11,20
10,24
9,73

10,66

Std.
Sapma

Std.
devi

+S
piri

0,445
0,526
0,394
0.465
0,638
0,343
0,777
0,693
1,031
0,956
0,236

Frize
rifl cut
Varyans Var.
Kats.
Variance
Coef.
ofvaria.
2 \Vi
%
0,198 4,169
0,276 4,916
0,155 3,665
0,216 4,302
0,407 5,865
0,117 3.226
0,604 7,065
0,480 6,186
1,064 10,071
0,914 9,826

Xniax

pm

114
114
113
115
12,6
114
124
12,6
114
11,2

Xmin

pm

9,6
9,5
10
9,8
9,9
10,1

9,9

7,6
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Tablo 2: Kayin Hareli ve Frize Kesme Kaplama Levhalarin Fabrikalara Gére Yuzey Purazliluk Degerleri
Table 2: Surface Roughness Values of Beech Sliced Veneers

Fabrikalar

Milis

Mercanlar
Gole
Bedrikoglu
Akyiz
Mekapsan
Deka
Bayrak
Kapsail
Yongapan
Amltas
Genel
ortalama
General
Averages

Arlt.
Ort.

Arit.
Mean

X
pm
8,89
9,09
9,58
8,88
9,26
9,33
9,63
9,51
9,16
9,95
9,33

Hareli
crown cuf
Std. Varyans Var.
Sapma Kats.
Variance
Std. ,
devi. gfovez:ria
+S S* v
pm %

0,432 0,186 4,861

0,723 0,523 7,951

0,495 0,245 5171

0,680 0,462 7,659
0,409 0,167 4,423
0,441 0,194 4,725
0,617 0,381 6,413
1,380 1,904 14,512
0,419 0,176 4,581

0,472 0,223 4,746
0,294

Xmax

pm

9,5
105
10,7
9,9
10,1
10,3
10,9
10,3
9,9
11,2

KAYIN'

Beech

Xmin

piri

84

8,7
71
85
8,5
8,7
8,6
83
91

Avrit.
Ort.

Avrit.
Mean

X
pni
10,60
10,45
10,69
10,15
10,78
10,73
11,15
10,69
10,63
10,88
10,67

Frize
rift cut
Std. Varyails Var.
Sapma Kats.
Variance

Std.
devi. ((J:?\szria

+S S* v
pm %

0,639 0,408 6,027
0,649 0,421 6.209
0,525 0,276 4,916
0,648 0,420 6,384
0,616 0,380 5,720
0,502 0,252 4,676
0,689 0,475 6,184
0,739 0.546 6,916
0,718 0,515 6,753
0,812 0,659 7,462
0,093

Xmax

pm

11,8
11,7
11,6
11,3
11,6
11,6
12,3
12,3
11,9
12,6

Xmiil

pm

9,6
9,3
9,8

8,9
9,5
9,7
9,3

9,6
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5. BULGULAR

Ceviz’den elde edilen hareli levhalarin yluzey purtzlulik degerleri arasinda fab-

rikalara gore farkliliklarin bulunup bulunmadigini goésteren Varyans Analizi sonuclari

Tablo 3’te verilmistir.
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Tablo 4 : Ceviz’den Elde Edilen Hareli Kesme Kaplama Levhalarin Fabrikalara

Table 4 : Duncan Test reSults of Walnut Crown Veneers

Aniltas

RP

Dogsan

Rp
Mercanlar
Ro

Gole

RP

Akyflz

Hasep
Rp
Bilsan

Mekapsan
Rp
Kapsa»
Rp

Dogsan
0,07
0,25396

Mercanlar Gole
0,0975 0,115
0,2672929 022761815
0,0275 0,045
0,25396 0,2672929

- 0,0175
0,25396

Akyiz
0,16
022826212
0,09
022761815
0,0625
0,2672929
0,045
0,25396

*

Hasep
0,4725
0,2877004
0,4025
0,2826212
0375
0,2761815
0,3575
022672929
0,3125
0225396

Bilsail
0,48
0,2917819
0,41
03877004
03825
0,2826212
0365
0,2761815
032
0,2672929
0,0075
0,25396

Mekapsan
0,7275
022951378
0,6575
0,2917819
0,63
0,2877004
0,6125
0,2826212
0,5675
0,2761815
0,255
03672929
03475
0,25396

iliskin Buncan Testi Sonuglan

Kapsan
0,76
0,2981309
0,69
03951378
0,6625
0.2917819
0,645
0,2877004
0,6
0,2826212
0,2875
0,2761815
038
0,2672929
0,0325
0,25396

S(itekler
1,5925
0,30058
1,5225
0,2981309
1,495
03951378
54775
0,2917819
1,4325
03877004
1,12
03826212
1,1125
03761815
0,865
0,2672929
0,8325
0,25396

NVINAITINS-TVYSNN HINO-AVLINVI NVZVIAVYH
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Tablo 4 incelenirse Aniltas fabrikasindan elde edilen hareli kesme kaplamalarin yizey
purtzlilik degerleri ile Hasep, Bilsan, Mekapsan, Kapsan ve Silekler fabrikalarindan elde edilen
hareli kesme kaplamalarin ylzey pirizlilik degerleri arasinda, Dogsan ile Hasep, Bilsan,
Mekapsan, Kapsan ve Silekler arasinda, Mercanlar ile Hasep, Bilsan, Mekapsan, Kapsan ve
Silekler arasinda, Goéle ile Hasep, Bilsan. Mekapsan, Kapsan ve Silekler arasinda, Akylz ile
Hasep, Bilsan, Mekapsan, Kapsan ve Silekler arasinda. Hasep ile Kapsan ve Siilekler arasinda,
Bilsan ile Kapsan ve Silekler arasinda, Mekapsan ile Silekler arasinda, Kapsan ile Sulekler
arasinda istatistiki anlamda fark oldugu gérulecektir.

Ceviz’den elde edilen frize levhalarin yuzey purtzluluk degerleri arasinda fabrikalara gére
farkliliklarin bulunup bulunmadigini gésteren Varyans Analizi sonuclari Tablo 5'te verilmistir.
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FheSap = 0,001498 < 9;390 = 1,938 oldugundan %95 givenle ceviz’den elde dilen
frize kaplamalarin yizey purtzlilukleri arasinda fabrikalara gore farkliliklar bulunmamaktadir.

Kayin’dan elde edilen hareli levhalarin yiizey purizlulik degerleri arasinda fabrikalara
gore farkhiliklarin bulunup bulunmadigini gésteren Varyans Analizi sonuglari Tablo 6’da veril-
mistir.
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Fhesap = 32,28668 > Fq ; 9;390 = 2,511 oldugundan %99 giivenle kaym’dan elde dilen
hareli kaplamalarin yiizey pdrtzlilukleri asinda fabrikalara gore farkliliklar bulunmaktadir.
Varyans analizi sonucu belirlenen bu farkhili§gi saptamak icin DUNCAN testi yapilmistir. Test
sonuglan Tablo 7’de verilmistir.
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Tablo 7 incelenirse Aniltas fabrikasindan elde edilen hareli kesme kaplamalarin yizey
purtzlulik degerleri ile Bayrak, Bedrikoglu, Kapsan, Deka, Mekapsan, Yongapan, Gole,
Mercanlar ve Akyiz fabrikalarindan elde edilen hareli kesme kaplamalarin yiizey purizlilik
degerleri arasinda, Bayrak ile Mekapsan, Yongapan, Gdle, Mercanlar ve Akyiliz arasinda,
Bedrikoglu ile Yongapan, Gole, Mercanlar ve Akyiiz arasinda, Kapsan ile Yongapan, Gole,
Mercanlar ve Akylz arasinda, Deka ile Mercanlar ve Akyiz arasinda, Mekapsan ile Mercanlar
ve Akyiliz arasinda istatistiki anlamda fark oldugu gérilecektir.

Kayin’dan elde edilen frize levhalarin ylzey pirizlilik dederleri arasinda fabrikalara gore
farkliliklarin bulunup bulunmadigini gosteren Varyans Analizi sonuclari Tablo 8 Yie verilmistir.
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TURKIYE’DE URETILEN CEVIiZ VE KAYIN KESME KAPLAMA
Ffoesap = 32,28668 > F001; 9;390 = 2,511 oldugundan %99 giivenle kayin’dan elde dilen

frize kaplamalarin ylzey purtzlilikleri asinda fabrikalara gore farkliliklar bulunmaktadir.
Varyans analizi sonucu belirlenen bu farkliligi saptamak i¢cin DUNCAN testi yapiimistir.

Test sonuglari Tablo 9’da verilmistir.

1 _ d
8%2262'0
m,o . — . — - \ < . =,
[ 18¥2262'0 @
&loFo
W Fo S.YT'0 N L) ! ! ~ A ~ Sy o= _
8 © woEQ T8%2262'0 o5
6T8LIED
SLIP'0  2wo €0'0 ~ - - - = - OvmvZ00 5
4 86T8LTE'0 TIBGLOE'0 18422620 oA
0£252€°0
G/ES'0  GLE£T'0 60°0 90'0 - - - ' - st o
14 ¥0£2SZE'0: 86T8LTE0 B aoo 18722620 dy
G/0TEE'0
GZYs'0  Sevz'o G60‘0 Swo 500°0 . * - - nigoxipag
4 ¥G/0TEE'0! YOESZGZE'0 86TBLTIE'0 TT6SLOE'0 18722620 Sy
ZLLSEE'0
85'0 8z'0 GZET'0 GZ0T'0 GZ¥0°0 G/£0'0 - - A <
T 3 ool o VSL0TEEC'D YOSZSZE'0 86T8LIE'0  TIBSLOE'0  T8Y2262°0 T
VE96EE'0 :
6/29'0 » oo 8T'0 ST'0 600 G800 G700 - - CEW .
4 TPE9GEE'0 22LLSEE'0 PSLOTES'0 ©OSZSZE'0  86T8LTE'0  TIBGLOE'0 T8¥2Z6Z'0 85
8/0EVE'0
€0 ev'0 6282'0 6252'0 GZ6T'0 G/8T'0 GT'0 G20T'0 - B, @y
g ¥8L0E¥E'0 TYEI6EE'0 CZLLSEE'0 VSLOTEE'0  ¥0EZSZE'0 S8 wl@o o 80 8 o520 (oF
96857E'0
T L'0 62650 G225'0  SZ9r'0 GIGK'0 ® o w o o =SS

iy 3109 Jejueasa N uedebuoA  uesdedy 20 gho Yo« T8Es B¢ Al 0

3
Di
m
o
£
9
3
£

o

Eoedog w=e QS wg® B w OUIF= PrL) wmp 82 s



28 RAMAZAN KANTAY-ONER UNSAL-SULEYMAN KORKUT

Tablo 9 incelenirse Bayrak fabrikasindan elde edilen frize kesme kaplamalarin yizey pi-
ruzlilik degerleri ile Mekapsan, Deka, Bedrikoglu, Kapsan, Yongapan, Mercanlar, Gole ve Aky(iz
arasinda, Aniltas ile Gole ve Akylz arasinda, Mekapsan ile Akyliz arasinda, Deka ile Akyiiz ara-
sinda, Bedrikoglu ile Akyiiz arasinda, Kapsan ile Akyiiz arasinda, Yongapan ile Akyiiz arasinda.
Mercanlar ile Akyiz arasinda, Gdle ile Akyiiz arasinda istatistiki anlamda fark oldugu gorilecek-
tir.

6. SONUC VE TARTISMA

Kesme kaplama levhalarinin yiizey pirtzliluk degerlerini tespit etmek amaci ile yapilan
bu arastirmada yerli agaglarimizdan dretilen ceviz ve kayin kesme kaplama levhalari tizerinde ga-
listimistir. Olgmelerde igne taramali 6lgme metodu uygulanmistir.

Yillik halkalara teget kesilmis (hareli) ve radyal kesilmis (frize) olmak tzere iki tip levha
Uizerinde yapilan 6lgmelerle elde edilen verilere gore fabrikalarin ortalama purizlulik degerle-
ri(pm): Ceviz hareli kaplamalarda 7,81 ile 9,40 arasinda, ceviz frize levhalarda 9,73 ile 11 arasin-
da, kayin hareli levhalarda 8,88 ile 9,95 arasinda, kayin frize levhalarda 10,15 ile 11,15 arasinda
degismektedir (Tablo 1ve 2).

Varyans analizi sonuclarina gore ceviz hareli, kayin hareli ve frize levhalarda fabrikalar
arasinda farkliliklarin oldugu, ceviz frize levhalarda ise olmadigi anlasiimistir. Fabrikalar ortala-
masi olarak purizlilik degerleri(pm); ceviz hareli levhalarda Ra = 8,95, ceviz frize levhalarda Ra
= 10,66, kayin hareli levhalarda Ra = 9,33 ve kayin frize levhalarda Ra = 10,67 bulunmustur.

Yukarida verilen degerlere gore; hareli kesme kaplama levhalarin yiizey purizlulik deger-
leri frize kaplama levhalardan daha kiguktur. Bu 6zellik hem ceviz hem de kayinda gérilmekte-
dir. Buradan kesme kaplama levha dretiminde yillik halkalara teget kesmek suretiyle pirizlilik
bakimindan daha iyi ylzey elde edilebilecegi sonucunu ¢ikarmak mimkindr.

Ote yandan her fabrikanin ortalama pariizliliik degerleri dikkate alindiginda ortalamalarin
degisim genisligi frize levhalarda hareli levhalardan daha kigiktir. Nitekim varyans analizi so-
nuclarina gore ceviz frize kaplama levhalarinda yiizey purizluligiu bakimindan anlamli bir fark ol-
madi§i ortaya ¢ikmistir. Buradan ceviz frize kaplama levhalari igin bulunan ortalama pirtzlilik
degeri(pm) Ra: 10,66 nin Tirkiye’de uretilen ceviz frize kaplama levhalari i¢in genel ortalama ola-
rak kabul edilmesi yanlhs olmayacaktir.

Ceviz hareli ve kayin frize ve hareli kesme kaplama levhalarinin yilzey purizlilik deger-
leri arasinda fabrikalara gore fark oldugu varyans analizi sonucunda ortaya ¢ikmistir. Bu fark; ye-
tisme vyeri, yillik halka yapisi, dogal kusurlar gibi tomruk o6zelliklerinden, buharlama sartlarin-
dan(sicaklik, sire), kaplama kesme makinasmin acgi ve agikliklarindan, kaplama kesme bigaginin
keskinliginden, kesme hizindan, kesme esnasinda tomrugun sahip oldugu sicaklik ve rutubetten,
kaplama kurutma sartlarindan kaynaklanabilir.

Tirkiye’de kesme kaplama levhalari yiizey purizlualiga ile ilgili yapilmis baska bir aras-
tirma olmadigindan elde edilen sonuglarin karsilastirilmasi ve tartisiimasi miimkiin olmamaktadir.
Ancak, dogrudan ilgili olmamakla beraber, GOKER ve arkadaslari! 1999) tarafindan Kazdag
Goknari’nin kontraplak dretimine elverislili§i tzerine yapilan ¢alismada kontrplaklik soyma kap-
lama levhalarinin liflere dik yonde bulunan yiizey purtzlulik degerleri ile karsilastirildiginda da-
ha kiigiik olduklari, yine GOKER ve arkadaglari (1997) tarafindan gergeklestirilen baska bir aras-
tirmada Turkiye’de Uretilen ve dis yizeyi okoume soyma kaplama levhalari ile kapli olan kontrp-
laklarda liflere dik yonde bulduklari ylzey purizliligi degerlerine yakin olduklari gérilmis-
tir.Kazdagi goknari soyma kaplama levhalarinda liflere dik yonde yiizey purtzlulik degerleri-
nin(pm) 6 deneme agacinda farkl bulundugu ve Ra= 3 ile Ra= 24 arasinda degistigi belirtilmistir.
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Dis ylizeyi okoume kapli 12 mm kalinhiktaki kontraplaklarda ylzey purtzlilik degeri(pm) Ra:
11,54 olarak, 4 mm kalinliktaki kontraplaklarda Ra= 9,28 olarak verilmistir.

Bitiun bu degerlendirmeler 1siginda; kesme kaplama levha dretiminde her agag tirl igin
uluslararasi pazarlarda kabul edilebilecek bir ortalama pirtzltulik degeri ve toleranslari tespit edil-
mesi ve bu degerlerin yerli Greticilerimize empoze edilerek, tretimin bu degerleri saglayacak se-
kilde yapilmasinin saglanmasi énerilebilir. Ayrica; gerek soyma ve gerekse kesme kaplama levha-
lar1 Uretiminde yizey puruzIlaliginin iyilestirilmesine iliskin arastirmalar yapilmasi uygun ola-
caktir.



INVESTIGATION OF SURFACE ROUGHNESS OF SLICED WALNUT
AND BEECH VENEERS PRODUCED IN TURKEY

Prof.Dr.Ramazan KANTAY
Y.Dog¢.Dr.Oner UNSAL
Ar.Gor.Sileyman KORKUT

Abstract

This study investigated surface roughness of sliced veneers obtained from
some tree species grown in Turkey. Tests \vere made on veneer surfaces using
an perthometer ppk at 20°C with a moisture content of 12%. Results of vari-
ance analysis showed that there were signiFicant differences among the facro-
ries based on crown walnut veneers,crown beech and rift beech veneers ho-
wever there was no signiFicant differences based on the rift veneers. Average
roughness values(pm) were 8,95,10,66, 9,33, and 10,67 in crown walnut, rift
walnut, crown beech and rift beech veneers respectively.

SUMMARY

Wood veneers are thin boards made from precious trees by cuting.Wood veneers are lar-
gely used in furniture production and in decoration by covering the cheaper materials such as chip-
board and plywood. Surface quality and roughness of sliced veneers are very important.They af-
fect gluing quality and sanding applied before surface treatments.

This study was conducted to find surface roughness values of sliced veneers obtained from
some tree species in Turkey and compare the roughness values with those from previous works.

The samples were taken from 14 factories located in Dlzce,Gebze and inegél. Sliced
veneer samples were cut from walnut(Juglans regia L.) and beech(Fagus orientalis Lipsky) wood
grovvn in Turkey. Following veneer production,samples were conditioned in a conditioning room
with 12% moisture content. Surface roughness values were obtained using a profilometer (pert-
hometer ppk).

The results indicated that averege roughness values(pm) varied between 7,81 and 9,4 in
vvalnut crown veneers; 9,73 and 11 in walnut rift veneers; 8,88 and 9,95 in beech crown veneers;
10,15 and 11,15 in beech rift veneers. However averege roughness values(pm) from factories
were found 8,95 in walnut crown veneers, 10,66 in walnut rift veneers, 9,33 in beech crown
veneers and 10,67 in beech rift veneers.

The results of this work demonstrated that Stylus method was an accurate and convenient
method for the measurement of roughness values of sliced veneers.

Further researh is needed to get knowledge about surface properties based on roughness in
endemic tree species and this information should be used by domestic manufacturers.
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