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HAMMADDE VE URETIM BAGLAMINDA USAK iLINDE DERICILIK'

LEATHER PRODUCTION IN USAK IN THE CONTEXT OF RAW
MATERIAL AND PRODUCTION

Melda Ozdemir?
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Deri isleme sanayi, evcil ve yabani hayvanlarin deri ve postlarini isleyerek cesitli
kullanim esyasi yapimina uygun hale getiren bir sanayi daldir. Deri ilk kullanildig
andan bu giine kadar cok degisik evreler gecirmistir. ik insanlar kullandiklari derilerin
kisa slirede bozulmasi nedeni ile cesitli careler aramaya baslamislardir. Deriye
kullanmaya elverigli 6zellikler verebilmek icin ilk dnce derileri kurutarak dayaniklik
kazandirmiglardir Bu c¢alismada, Usak ilindeki deri sanayi bdlgesinde bulunan
tabakhanelerde tretimi yapilan deri gesitlerinin incelenmesi amacglanmistir.

Usak ilinde bulunan deri sanayi bolgesindeki 45 tabakhane, arastirmanin evrenini
olusturmustur. Arastirmanin amagclari dogrultusunda hazirlanan sorular anket haline
getirilerek 45 tabakhane isletmecisi ile doldurulmus, cevaplar tablolastirlarak,
analizleri yapilmistir.  Arastirmada isverenlere uygulanan anketlerden elde edilen
bilgiler sonucunda is¢i sayilari, kullanilan ham deri ve Uretimi yapilan mamul deri
cesitlerine bulgular kisminda yer verilmistir. Arastirmada elde verilere gore, Usak’taki
tabakhanelerde en ¢ok kullanilan ham deri ¢esidi koyun derisidir. En ¢ok dretimi
yapilan deri cesidi ise zig derisidir. Usak’ta Uretilen deriler yurticine ve yurtdisina
pazarlanmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Usak, Dericilik, Deri cesitleri.

ABSTRACT

Beginning from the Antiquity, leather has been one of the most important materials
in human life. At first because of enduring specialties of leather, it was used as a
functional products. Then enriched aesthetic values, and started to use in different
areas. With the human being learned how to shape the tanning, the properties of
leather which are long lasting and workability were emerged. The leather processing
industry, domestic and wild animals skin and is an industry which makes it
convenient to use a variety of objects made by processing the leathers. In this
study, it is intended to analyze the leather types produced in the tanneries in the
leather industry area in Usak. The research sample has been made up of 45
tanneries in Usak leather industry area. The questions prepared in accordance with
the research objectives have been turned into a questionnaire, the questionnaire has
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been filled in with 45 tannery operators, the answers have been tabulated and
analyses have been done. In the view of the information obtained from the
questionnaires given to the employers, the number of the employees, unprocessed
leather used, types of leather products are included in the “findings” part.
According to the data obtained in this study, the most commonly used type of raw
(unprocessed) leather is sheep leather. The most commonly produced leather type
is zigskin leather. The leather produced in Usak is marketed domestically and
internationally.

Key Words: Usak, Leatherwork, Leather types.

1.GIRIS
Deri; ilk¢aglardan itibaren insanoglunun tas ve agacla birlikte kullandigi
araclardan biridir. Dericilik, hayvanlarin yuzilmis derilerini isleyerek

kullanilabilecek duruma getirilmesi olarak tanimlanan, insanlarin bildigi en eski

sanatlardan biridir (Kizilkaya, 1996:112).

Deri isleme, yerylziinde bilinen sanatlarin en eskilerindendir. Deri;
ayakkabi, eldiven, canta, konfeksiyondan, seyahat esyasi mobilya kaplamasi,
aksesuar, saraciye, kosum takimlari ve futbol topuna kadar c¢ok cesitli
esyalarin Uretiminde ana girdi olarak kullaniimaktadir. Uretilen ham derinin
islenmesi ve esya haline getirilmesi genis bir istihdam sahasi ve katma deger
yaratmakta, deri mamullerinin ihracati ile ©6nemli bir doéviz kaynag
yaratimaktadir (Ginay, 2004:3). Deri ve deri Urlinleri sektorl alt sektor
olarak bircok disiplini kapsamaktadir. Ayrica Deri Sektora alt disiplinlerin i¢sel
uyumuyla birlikte uzun yillar boyunca Ulke ihracatinda sirikleyici bir rol
oynamistir. Kisacasi Deri Sektoru, Turkiye tarihinin en eski ve yerlesik

sektorlerinden biri olma 6zelligini korumaktadir.

Tirkiye’nin Deri Sanayi yapisi, gelismekte olan ulkelerdeki tarima dayali
sanayi tanimina uymaktadir. Ancak cok daha eski ve cok daha koklu bir
gecmise sahiptir. 500 yilik gecmisi icerisinde Urettigi “Sahtiyan” derisiyle
dinyada isim yapmis olan dericiligimiz babadan ogula ustadan ciraga

sliregelen geleneksel lretim yapisini yavas yavas terk ederek 1950’li yillarda
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baslayan bir gelisme icine girmistir. Ancak 70’li yillarda hizlanan bu gelisme
80’li yillarda disa agllma asamasina ulasmistir. Planli dénemin baslangicinda
kiicuk imalathaneler seklinde calisan ve esas olarak i¢ piyasanin ihtiyaclarini
karsilamaya yonelik olan sektdrde, son yillarda 6nemli gelismeler olmakta,
modern teknolojiye yonelik isletmeler kurulmakta ve ihracatta, ozellikle deri
giyim esyasl! ihracatinda artislar saglanmaktadir Deri Sektori; 1980’li yillarda
Turkiye ekonomisinde c¢cok 6nemli bir sektoér olarak doviz getiren iskollan
arasinda ilk 3 icerisinde, milli gelire katki bakimindan ilk 7 icinde ve istihdama

katkisi bakimindan ise ilk 12 icerisinde yer almistir (Yilmaz, 1990:309).

Deri kullanmaya basladiklari andan itibaren c¢abuk bozulma o6zelligi
Onleyici tedbirler icin arastirmalar yapan insanlar, bu arastirmalar sonucunda
ham deriyi bitki ve yaglarla isleme tabi tutarak, istedikleri 6zellikte deri elde

etmeyi basarmislardir.

Turkiye’'de dericilik Osmanl imparatorlugu’nun yiikselis déneminde cok
gelismis, XVI ve XVI. Yizyllarda en parlak devrini yasamistir. Savas
gereclerinin blyuk bir kismi, savas elbiseleri, deri hurclar, cok sayida kitap
cildi, ordunun ayakkabi Uretimi yapilmistir. XVIIl. Yizyllda Avrupa pazarlari
islenmis Tiirk derilerini tercih eder olmuslardir. Fransa ve ingiltere’den deri
isleme sanatini  6grenmek (lzere bazi kimselerin Turkiye’ye geldikleri
(Kalkinma, 2004-2018). 19. ylzyila kadar daginik olan sanayi hareketleri bu
tarihten sonra daha ciddi hal almistir. Ordusunu devrin icaplarina gore
silahlandirmak ve giyimde birligi temin etmek lizumunu duyan imparatorluk,
bu ihtiyaclarini devlet eliyle calisan miesseselerden karsilamayi esas kabul

etmis ve bu amacla “Tophane’yi” kurmustur.

Turk deri sanayi cok eski ve kokli yapiya sahip olmasina ragmen
Cumbhuriyetin ilk yillarinda babadan ogula gecen ve lonca karakterini muhafaza
eden bir iskolu olarak varligini devam ettirmistir. Cumhuriyetin ilk yillarinda

her kasabada bir tabakgilik isine rastlanmaktaydi ve bu durum 1970 yilinda
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bas gosteren petrol krizine kadar devam etmis, fakat kriz sektori
etkilemistir. 1980’li yillarda, 1970’li yillarin sorunlari énemli él¢lide giderilmis,
dis ticaretteki liberasyon politikalarinin uygulamaya konulmasiyla sektér
gelismeye (Kalkinma, 2004-2018). 1990’h yillarda dogu blogunun dagiimasi
sonrasinda bu Ulkelerden gelen yogun talep, sektériin itici glici olmus ve
sektéri yatirma yoOnlendirmis, yatirmlarla blylk bir Uretim kapasitesine
ulasiimistir. Ancak 1997 yili Asya ve 1998 yilinda Rusya’da cikan ekonomik
krizden sektor cok ciddi zarar gérmus, Uretimi ve ihracati azalmistir. 2000
yilinda i¢ talebe bagli bir Gretim artisi yasanmis ise de 2001 yilinda Turkiye’'de
yasanan ekonomik kriz nedeniyle gerilemistir. 2002- 2003 yillarinda Uretim
tekrar artis egilimi géstermis, ancak bu artis egilimi 2004 ‘de kendini devam
ettirememistir. Turk deri isleme sanayi ilerlemis teknolojik altyapisi, ¢evreye
duyarll bir Uretim anlayisiyla Diinyanin sayili kapasiteleri arasinda yer almakta
olup, Uretim kapasitesi acisindan Avrupa’da italya ve ispanya’dan sonra

Uculnci sirada yer almaktadir.

Tirkiye’de toplam 13 adet Deri Organize Sanayi Bdlgesi faaliyet
gostermekte olup, sektdor adirlikli olarak Marmara ve Ege Bolgesi'nde
yogunlasmistir. Tirkiye genelinde ihracata yonelik Gretim yapan 3.000’nin
Uzerinde imalatci firma bulunmaktadir (itkib, 2004). Deri islemeciliginde
kiicikbas ve blyiukbas hayvan derileri ¢esitli islemlere tabi tutularak saraciye
esyasl, kosele, teknik is esyasi, post, kirk ve deri giyim esyasi gibi deri

mamiuilleri Gretimi yapilmaktadir.

Dericiligin 6nemli bir ekonomik faaliyet alani olan illerimizden biri Ege
Bolgesindeki Usak’tir. Usak’in bir diger énemli 6zelligi ahilik gelenegine bagli
olusudur. MO 3000 yillara dayal cok eski bir gecmise sahip olan; Hitit, Frig ve
Lidya uygarlklarinin yasadigi Usak ilinde, 400 yili asan deri isleme ugrasi
slirecinde, zanaatin babadan ogla gectigi bilinmektedir (Dagtas, 2007:51).

Usak’ta dericilik sanayi, kentin diger énemli iskolu halicilik kadar eski bir tarihe
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sahiptir. ikinci bir sanat olarak yapimaya baslanmis, hall ipligi Uretici ve
tacirleri, yin temin eden tliccarlar, yapagi yerine yunli deri almayi tercih
etmisler ve bu durum sonucta deri sanayinin dogmasina neden olmustur.
Dericilik, Usak’ta ¢ok ilkel bir sekilde baslamis, bu durum yakin zamana degin
sirmustir (Dagtas, 2007:153).

Yapilan literatur taramalarinda konuyla ilgili bilimsel bir calismaya
rastlanmamistir. Usak deri isleme sanayinin Tirkiye deri sanayi icindeki yerini,
Onemini géstermek acgisindan 6nem tasimaktadir. Bilindigi gibi egitim ve ilgili
sektorin  en temel eksikligi dericilik egitimi alan o6grencilere, ilgili
arastirmacilara ve sektor calisanlarina kaynak niteliginde toplu bilgi sunan
yayinlarin oldukc¢a sinirli sayida olmasidir. Dolayisiyla deri isleme konusunda
toplu ve detayl sistematik bilgi iceren bir kaynaga ihtiya¢ duyuldugu

saptanmis ve Usak deri isleme sanayi arastirmaya konu olarak secilmistir.
2. ARASTIRMANIN AMACI VE ONEMI

Arastirmada, Usak ili merkezindeki deri sanayi bélgesinde bulunan
tabakhanelerde Uretimi yapilan deri c¢esitleri ve Uretimlerinin incelenerek
belgelenmesi amaclanmistir. Bu genel amac¢ cercevesinde; Deri Uretiminde

calisan isveren profili nasildir?, Deri Gretimi yapan isletme profili nasildir?,

Usak tabakhanelerinde deri yapiminda kullanilan araclar nelerdir?, Usak
tabakhanelerinde hangi ham deri cesitleri islenmektedir?, Usak ili deri
sanayinde hangi deri cesitleri Uretilmektedir?, Yurt disindan ham deri alimi

yapilmakta midir? sorularina cevap aranmaktadir.

Bu arastirma, Usak ilinde Uretilen deri cesitleri ve islenti sekillerini
ortaya koymak, deri isleme sanayinin sorunlarini analiz etmek acgisindan énem
tasimaktadir. Usak organize deri sanayi bdlgesinde bulunan tabakhaneler
hakkinda yapilan 6n arastirmada Usak ilinde faaliyet gosteren tabakhaneler ve
uretimleri hakkinda yeterli bir arastirma ve yazili kaynak bulunmamasi ve Usak

ilinde deri isleme sanayi kapsaminda Uretilen deri cesitlerini ve sorunlarini
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yansitmasl acisindan ©6nem tasimaktadir. Dericilik sanayinin son yillarda
goOsterdigi ilerlemeler bu alanda yapilacak bilimsel calismalarin  6nemli

oldugunu goéstermektedir.
3. ARASTIRMANIN YONTEMI

Bu arastirma betimsel bir arastirmadir. Arastirmada Usak ilindeki deri
sanayi bolgesindeki 45 tabakhane, arastirmanin evrenini olusturmustur.
Arastirma orneklemi, 45 tabakhane arasindan rast gele secilen 2 tabakhane
olusturmaktadir. 45 tabakhane isletmecisine 25 soruluk anket uygulanmis
elde edilen cevaplar tablolastirilarak yorumlanmistir. Arastirmada yararlanmak
uzere ilgili literatur incelenerek kaynaklar taranmistir. Tabakhanelerde calisan
kisilerin gorislerini alabilmek icin anket uygulanmistir. Arastirmanin amaci
dikkate alinarak olusturulacak olan anket wuzman gorisleri alinarak
uygulamaya konulmustur. Arastirmada elde edilen verilerin analizinde
anketlerden elde edilen verilerin frekans ve ylzde tablolarn cikarilarak
yorumlanmistir. Literatliriin taranmasi sonucunda elde edilen kaynaklardan
dogrudan ve dolayli alintilar yapilmis ve arastirmada uygun baslklar altinda

toplanmistir.
4. ARASTIRMA BULGULARI
4. 1. Deri Uretimi Yapan Bireylerin Demografik Ozellikleri

Bu baslk altinda Usak ilinde arastirmasi yapilan tabakhanelerdeki
isverenlerin calisma sureleri, 6grenim durumlari ve meslegi se¢cme nedenleri

ve aciklamalar yer almaktadir.

Tablo 1: Isverenlerin calisma yillari ve egitim durumlari ile ilgili dagilim

Calisma yillari f % Editim Durumlari f %
5-10 yil arasi 5 11,1 ilkokul 14 31.1
11-15 yil arasi 17 37,8 Ortaokul 19 42.2
15 yildan fazla 23 51,1 Lise 7 15.6
On lisans 2 4.4

Lisans 3 6.7

Toplam 45 100,0 Toplam 45 100
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Tablo 1 incelendiginde isverenlerinin biytk ¢ogunlugunun % 51,1 ile
15 yildan fazla, en disiik oranda, % 11,1 ile 5-10 yil arasinda bu sektérde
calistiklan saptanmistir. Elde edilen bu verilere goére Usak ilindeki tabakhanede
calisan isverenlerin blylk cogunlugu 15 yilldan fazla zamandan beri bu
meslekte calismaktadir. Tablo1 ‘e goére ankete katilan tabakhanelerdeki
isletmecilerin egitim durumlarina bakildiginda, en blytk oranda % 42,2 ile
ortaokul mezunu, en disuk oranda % 4,4 ile 6n lisans mezunu olduklari tespit
edilmistir. Bu verilere goére isletmecilerin % 73’Unln dericilikle ilgili egitim

almadiklan anlasiimaktadir.

Tablo 2: Isverenlerin meslege baslama nedenlerine iliskin dagilimi

isverenlerin  Mesledi Segme f %
Nedenleri
Baba meslegi 7 37,8
Kendi istekleriyle 8 62,2
Toplam 5 100

Tablo 2 incelendiginde ankete katilan tabakhanelerdeki isletmecilerin
dericilik meslegini secme sekillerine bakildiginda, isletmecilerin %62,2 ile bu
meslegi kendileri isteyerek sectikleri gortlmektedir. Bu cikan sonuc kisilerin
bu meslegi severek yaptiklarinin bir gostergesidir. %37.8 ’lik kisminin ise

baba meslegini devam ettirdiklerini gérmekteyiz.
4. 2. isletme ile ilgili Bilgiler

Bu baslik altinda Usak ilinde arastirmasi yapilan tabakhanelerin ¢calisma

sureleri, personel sayisi dagihmi yer almaktadir.
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Tablo 3: Tabakhanelerin ¢calisma sireleri ve tretim birimindeki personel sayisinin dagilimi

Tabakhanelerin Sektérde f % Personel f %
Calisma Sireleri Sayisi

0-4 yil 1 2.2 | 1-20 2 4.4
5-9 yil 3 6.7 | 21-40 6 13.3
10-14 yil 5 11.1 | 41-60 3 28.9
15-19 yil 2 26.7 | 61-80 5 33.3
20-24 vl 1 24.4 | 81-100 5 11.1
25-29 yil 9 20,0 | 101-daha fazla | 4 8.9
Toplam 5 100 | Toplam 5 00

Tablo 3 incelendiginde ankete katilan tabakhaneler icerisinde %26,7 ile
15-19 wyildir, en dusik oranda %2,2 ile 0-4 yildr faaliyette olan
tabakhanelerin oldugu gorilmektedir. Tablo 3’e bakildiginda isletmelerde en
fazla oranla, % 33,3 ile 61-80, en dusuk oranla % 4,4 ile 1-20 personel
calismaktadir.

Anket uygulanan isletmelerin tamaminin parca basina isci
calistirmadiklari  sonucuna ulasiimaktadir. Anket uygulanan isletmelerin
verdikleri cevaplara gore, isletmelerin tamaminin Usak organize deri sanayi

bolgesinde ikinci bir tabakhaneye sahip olmadiklari sonucuna ulasilmistir.

4. 3. Usak Tabakhanelerinde Deri Yapiminda Kullanilan
Araclar

Bu boélimde dolap, mikser, bome gibi kimysal islentilerde kullanilan
araclar ile etleme makinasi, bove, zimpara makinasi, kirkma makinasi, tarak,

acki, santriufis sikma, celik tav dolabi, pres, gergi makinasi, utl, desi

340



SDU ART-E

Glzel Sanatlar Fakiiltesi Sanat Dergisi

Kasim/Aralik’16 Cilt:9 Sayi:18
ISSN 1308-2698

makinasi, kurutma makinasi gibi mekaniksel islentilerde kullanilan araclar

aciklanmistir.
4. 3. 1. Kimyasal islentilerde Kullanilan Araclar

Dolap: Kendi etrafinda doénerek calisir. Tahtadan yapilmistir. Her turlu
deri ¢cesidinde kullanilir

Mikser: Krom ve nikelden yapilmis makinelerdir.

Fotograf 1. Tahta dolap

Fotograf 2. Mikser (Arinna deri, 2015)

Bome: Sudaki ¢6ziinmis madde miktarinin bir gostergesidir. Salamura
asamasinda pervane icerisinde bulunan suyun tuz oranini dlcmeye yarayan

alettir.
4. 3. 2. Mekanik islentilerde Kullanilan Araclar

Etleme (Kaveleto) Makinesi: Deri Gizerinde kalan etlerin ve yaglarin

uzaklastirilmasinda kullanihr.

Bdve: Kurumadan sonra deride kalan yaglarin azaltilmasi icin kullanilan

makinedir.

Fotograf 3. Etleme (kaveleto) makinesi

Fotograf 4. Bove (Arinna deri, 2015)

341



SDU ART-E

Glzel Sanatlar Fakiiltesi Sanat Dergisi

Kasim/Aralik’16 Cilt:9 Sayi:18
ISSN 1308-2698

Zimpara Makinesi: Deri ylizeyindeki purizlerin giderilmesi amaciyla

kullantlir.

Kirkma Makinesi: Yunlerin kirkilmasinda kullanilir.

Fotograf 5. Zimpara makinesi

Fotograf 6. Kirkma makinesi (Arinna deri, 2015)
Tarak: Birbirlerine yapismis olan tlylerin taranarak acilmasini bu

sayede uzun ve kisa tlylerin fark edilmesini saglayan makinedir.

Acki: Tuylerinin acilmasini ve havalanmasini saglayan bu makine

kirkma islemler 6ncesinde yapiimaktadir.

Fotograf 7. Tarak

Fotograf 8. Acki makinesi (Arinna deri, 2015)

Santrifij Sikma: Deride bulunan nemin uzaklastirimasi igin
hazirlanmis 6zel bir makinedir. Merkez ka¢ kuvveti yardimi ile deride bulunan

fazla suyun uzaklastinlmasini saglamaktadir.

Celik Tav Dolabi: Derilerin islendikten sonra cevrilerek

yumusatiimasini saglar.
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Fotograf 9. Santrifuj sikma
Fotograf 10. Celik tav dolabi (Arinna deri, 2015)

Pres: Tuysuz, islenmis derinin cildinin dizgin olmasi icin her iki

ylzeyde bulunan kirisikliklarin giderilmesinde kullanilir.

Gergi Makinesi: islenmis derilerin kinsikliklarini diizeltmeye yarayan

makinedir. Bir nevi utlileme islemidir.

Fotograf 11. Pres Fotograf 12. Gergi makinesi (Arinna deri, 2015)

Utii: Derinin tilysiiz yiizeyinin diizlenmesini saglayan makinedir.

Fotograf 13. Utu
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Desi Makinesi: Tum islentileri bitirilerek satima hazir hale gelmis olan

derilerin fiyatlarini belirlemek icin deri kalinliklarinin dlgiimlerinin  yapildig

makinelerdir.

Fotograf 14. Desi makinesi

Kurutma makinesi: Derilerin dogal kurutma isleminden sonra tamamen

kurumasini saglar.

Fotograf 15: Kurutma makinesi (Arinna deri, 2015)

Tabakhanelerde kullanilan araclara iliskin bilgiler kullanim amaci ve kullanilan

deri gesitlerine gore tablo 4 de toplu halde verilmistir.
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Tablo 4. Tabakhanelerde Kullanilan araclara iliskin bilgileri gésteren dagihm

Fotl.no Aracen Adh Kullarum Amaso Kullarlan Deri Cesidi

1 Dolap Boyams ve Eromlama Lig— Kork

2 Mliksper Bayarma ¥ork

3 Elprpe Et ve yaglann uzaklagtinimas Lip— Kiork

4 Diiwe Deride kalan vaglarnn Kirk
uraklagtirmada

5 Zimpara . Porae gidermedea Lig— Kork

& Kirkrma m Yin boylanmn egitlenmesinde Lig.— Kork

7 Tarak Yonlerin acilmasinda work

B Ak Yonlerin agilmasinda work

9 Santrilj Derdeki nemin uzaklastinlmasmda work

10 celik tay Derinin yumugatilmasinds ¥ork

11 Pras Kirgik pidermede g

12 Gergi Kirgik gidermede Kirk

13 Urd Kirgik gidermede Kirk

14 Desj Kalinhk Slcomlerinde Zig- Kirk

15 Kurutma Derinin karutulmasinda Zig- Kark

Deri yapminda kullanilan 16 adet makine bulunmaktadir. Bu
makinelerin 7 adedi kirk ve zig derisi yapiminda kullanilmaktadir.  Yinu
bulunmayan zig derisinde kullanilan pres makinesi yunleri bulunan kirk

derisinde kullaniimamaktadir. Kirk yapiminda kullanilan gerginin kullaniima
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amaci derilerin kinsiklarinin giderilmesidir. 8 adet sadece kirk yapiminda

kullanilan makineler olup, 1 adet makine derinin boyanmasinda, 1 adet makine

deride kalan yaglarin uzaklastirlmasinda, 2 adet makine kirkin yin
kisimlarinin agilmasinda, 1 adet makine derideki nemin uzaklastirilmasinda, 1
adet makine derinin yumusatiimasinda, 2 adet makine kirk derisinin

kinisikliklarinin giderilmesinde kullanilmaktadir.
4.4, Ham Deri Uretimi ile ilgili Bilgiler

Bu baslk altinda Usak’ta Uretilen ham deri cesitleri ve temin edildigi

bolgeler (yurt ici ve yurt disi) yer almaktadir.

Tablo 5. Ham deri ¢esitlerini gosteren daghm

Ham Deri Cesitleri f %
Koyun 24 53.3
Keci 7 15.6
Dana 9 20,0
Oglak 5 11.1
Toplam 45 100

Tablo S incelendiginde ankete katilan tabakhanelerin isledikleri ham
derileri inceledigimizde en ¢ok % 53,3 le koyun derisi, en az %11,1 ile oglak
derisinin islendigini gérmekteyiz. Tabakhanelerde islenen ham derilerin temin

edildigi bolgeler Tablo 6’da gdsterilmistir.
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Tablo 6: Islenen ham derinin temin edildigi yerlerin dagilimi

Koyun Keci (Adet) Dana (Ton) Oglak (Adet)
Sayi Sayl % ayl % Sayl %
istanbul 60.00 | 8. | 3.000 | 8.8 3.000 | 48.3 | 61.000 | 49.2
0 1
izmir 80.00 | 1. | 5.000 |1.2 3.200 | 51.7 | 63.000 50.8
o 0 9
£
S
Toplam 40.00 |0 | 8.000 |00 6.200 | 100 124.000 | 100
0
ispanya 0.000 | 4. | 0.000 |9.2 1.200 | 16.2 | 30.000 19.6
3
Fransa 00.00 | 0. | 0.000 |9.2 1.500 | 20.2 | 32.000 20.9
0
Zellanda 20.00 | 4. | 3.000 | 2.2 1.400 | 18.9 | 31.000 20.3
0 5
ingiltere 30.00 |6, | 1.000 | 0.2 2.000 | 27.1 | 30.000 19.6
0 5
_ Amerka 0.000 | 4. | 0.000 |9.2 1.300 | 17.6 | 30.000 19.6
e
©
£
S
Toplam 90.00 0 | 04.00 | 00 7.400 100 | 153.000 | 100
0 0

Tablo 6 incelendiginde Yillik alinan koyun sayisi yurt icinde % 51,9 ile
izmir, % 48, 1 ile istanbul’dur. Yurt disinda ise, % 26, 5 ile Yeni Zelanda, %

24,5 ile ingiltere, % 20,4 ile Fransa, % 14,3 ile ispanya ve Amerika’dir.
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Yillik alinan keci sayisi yurticinde % 51,2 ile izmir, % 48,8 ile
istanbul’dur. Yurt disinda ise en fazla alimin yapildig ilke % 22,2 ile Yeni

Zelanda, % 20.2 ile ingiltere, % 19.2 ile ispanya, Fransa ve Amerika’dir.

Yillik alinan dana sayisi yurt icinde en fazla % 51,7 ile izmir, % 48,3 ile

istanbul’dur.

Yurt disinda en fazla alimin yapildigi iilke % 27,1 ile ingiltere, % 20,2
ile Fransa, % 18,9 ile Yeni Zelanda, % 17,6 ile Amerika, % 16,2 ile

ispanya’dir.

Yillik alinan oglak sayisi yurt icinde en fazla % 50,8 ile izmir, % 49,2 ile
istanbul’dur. Yurt disinda en fazla alimin yapildigi iilke % 20,9 ile Fransa, %

20,3 ile Yeni Zelanda, % 19,6, ispanya, ingiltere ve Amerika’dir

Anket uygulanan isletmelerin tamaminin yabanci Ulkelerden ham deri

alimi yaptiklari sonucuna ulasiimistir.

Usak tabakhanelerinde Uretilen derilerin pazarlandigi bolgelere iligkin

dagihm Tablo 7’de verilmistir.

Tablo 7: Tabakhanelerinin deri pazarlama yerleri ve miktar dagilimi

Zig (Adet) Kirk (Adet)
Yurtici Sayl % Sayl %
izmir 45.000 |19,6 - -

istanbul 185.000 | 80,4 1.500.000 | 100

Toplam 230.000 | 100 1.500.000 | 100

Tablo 7 incelendiginde ankete katilan tabakhanelerin islenmis derileri
yurt icinde 2 sehre pazarladiklari goérilmektedir. Bu sehirler izmir,

istanbul’dur. Zig mamul derisinin en cok pazarlandigi il %80,4 ile istanbul’dur,
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en az zig mamul derisinin pazarlandigi il % 19,6 ile izmir'dir. Kirk mamul
derisinin pazarlandi§i tek il istanbul’dur. Yida 1.500.000 adet kirk

pazarlanmaktadir.

Anket uygulanan isletmelerin tamaminin sadece ham deri isleme isi
yaptiklari, deriyi Usak ili icerisinde urin haline getirdikleri, giysilik deri tretimi
yaptiklari, isletmelerin tamaminin Ulkemiz icerisinde Urlnlerini pazarladiklari

sonucuna ulasilmistir.
4. 5. Usak Tabakhanelerinde Deri isleme Asamalari

Usak deri sanayi boélgesinde bulunan Cevahir Deri ve Arinna Deri
tabakhanelerinde derilerin tabaklanirken gecirdigi asamalar fotograflarla

desteklenerek aciklanmistir.
4. 5. 1. Tabaklama Oncesi Islentiler

Deriler tesise geldikten sonra ham deri deposuna alinir, burada isciler
makas yardimiyla derilerin kenarlarini budarlar ve goézle asortlama yaparak
derileri partilere ayirirlar. Partilere aynlan deriler islatilmak tzere pervanelere

tasinir.

Fotograf 16. Ham derilerin budandigi ve asortlandigi yer (Arinna deri, 2015)

Tabaklama islemi 6ncesinde ilk proses deriyi tabaklamaya hazirlama
islentilerinden gecer. Bu islentiler genellikle suyun daha c¢ok kullanildig

islentilerdir. Deriyi yumusatmak icin yapiimaktadir.
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Islatma: Kurutulmus ve tuzlanarak konservasyonu yapilmis derilere
kimyasallarin nifuz edebilmesi icin islatiimalari gerekir Bu islem tim deri
cesitlerine uygulanmaktadir. Aktif islaticilar, su ve biyosidler kullaniimaktadir.
Islatma islemi sonucunda, kullanilan kimyasallar ve biyosidlerle birlikte deride
bulunan kir ve kan atiklari ve tuz atiklarini iceren atiksu olusmaktadir. Islatma
islemi ©6ncesinde tesise gelen derilerin Uzerindeki tuzlar elle silkelenerek
azaltihr. Boylelikle suya fazla tuz gec¢mesi o6nlenmis olur. Asortlama
yapildiktan sonra deriler 6n i1slatmaya alinir. Buradaki amac taze derinin kir ve

kan artiklarinin uzaklastirnimasidir. Tesise gelen deriler dolaplara alinir.

Fotograf 16. Derilerin islatildi§i tahta dolaplar (Cevahir deri, 2015)

Zig deri islentisinde, 6n i1slatma islemi icin pervaneye 8 m* su ile 1 kg
emilgator, 1 kg bakterisit alinir ve 1 saat dondurilir. 3 saat bekletilir Daha
sonra suyu siizdiurilen deriler én etleme islemine alinirlar. On etleme
islemindeki amag¢ derinin  arka yuzindeki yag ve et artiklarinin
temizlenmesidir. On etlemeden cikan deriler tekrar dolaplara alinir 1 saat
dénmesi saglanir, 16-18 saat arasinda dolapta bekletilir. Suyu stzdurilerek

bir sonraki prosese aktarilir.

Kirk deri islentisinde islatma prosesi, zig deride oldugu gibi kurutulmus
ve tuzlanarak konservasyonu yapilmis derilere kimyasallarin nifuz
edebilmesini saglamak; derideki kir, kan ve tuz atiklarini uzaklastirmaktir.
Tesise gelen deriler budama ve asortlama isleminden sonra o6n islatma

amaciyla i1slatma dolaplarina alinir. On 1slatma islemi icin pervaneye 12 m® 30
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°C sicaklikta su ile deri agirhginin % 1’i kadar yiin yikayici ve islatma ajani
alimir. 3 saat dondurulir ve suyu suzdirdlir. Bu islemi esas i1slatma takip
eder. Suyu bosaltilmis dolaplara 35°C sicaklikta 12 m3 su, yin yikayici,
iIslatma yardimcisi, bakterisit ve deriyi 1slatma, yumusatmak icin az miktarda
yag giderici alinarak 2,5 saat donmesi saglanir. Ana islatmanin amaci 6n
iIslatmada temizlenmis olan derinin, hayvandan yuzildikten sonra kaybetmis
oldugu suyu deriye geri kazandirmaktir. Bir gece boyunca deriler dolaplarda
bekletilir. Sabah dolaptan cikarilan deriler stuzduruldikten sonra santrifiijde

sikilir.

Kil Giderme ve Kireclik: Kirk islentisinde uygulanmayan bir
prosestir. Kil giderme ve kireclik islemleri birlikte uygulanir. Kullanilan ana
kimyasallar sodyum siilfir ve kirectir. iki kil giderme metodu vardir: Kil
gevsetme ve Kil parcalamadir. Killarin muhafaza edildigi kil gevsetme
metotlari, epidermis tabakasi ve kil koéklerinde kili cevreleyen tabanin
parcalanarak killarin gevsetilmesi esasina dayanir. Gevsetilmis olan killar
mekanik olarak deriden uzaklastiriir. Killarin parcalandigi kil giderme, kil
keratinindeki disulfit kdprilerine etki edilerek killarin hidrolitik pargalanmasiyla
olur. Badana metodu belirtilen iki metot arasinda yer alir. Derinin et
tarafindan tatbik edilen kimyevi maddelerle kil kdkleri ve epidermis tabakasi
eritilir. Deriden ayrilan kil ve ylnler mekanik olarak uzaklastinhr. 200 L suya,
45 kg Na2Ss ilave edilir, suyun bomesix 18 olmalidir. Hazirlanan ¢ézelti derinin
et yuzine fircalar yardimiyla isciler tarafindan surilir. Deriler 3 saat
sehpalarda beklemeye alinir. Derinin tlyleri isciler tarafindan mekanik olarak
yolunur ve c¢uvallara doldurulur. Bu islemi kirecleme ya da kireclik tabir edilen

islem takip eder.

Kireclik islemi, deri proteininin kire¢ ve sodyum silflir yardimiyla
siserek aciimasini saglamak amaciyla yapilir. Dolaplarda yapilir. 30 dakika

doéndurilir, sonrasinda deriler bir gece beklemeye alinir. Kireglikten cikan,
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sismis derilerin arka yuzleri etleme makinesinde temizlenir. Buradan c¢ikan

atiklar tekerlekli kiivetlere alinir ve sabun imalati yapilmak tizere sevk edilir.

Fotograf 17. Derinin kavalete makinesine alinmasi(Arinna deri, 2015)

Kire¢c Giderme ve Sama: Kire¢ giderme islemindeki amac; derideki
kirecin yikanarak uzaklastiriimasidir. Prosesin ana kimyasal girdisi amonyum
sulfattir. Kirk Uretiminde kire¢ giderme islemi uygulanmaz, sadece sama
islemi uygulanmaktadir. Bu islem fiziksel bir islemdir. Pisirme dolabina alinan
deriler 38°C sicaklikta 4,5 m® su ile 10’ar dakika hizli devirde déndurilir ve
deri ylzeyindeki kire¢ yikanir. Pisirme dolabinin suyu bosaltilir. 38°C sicaklikta
1,5 m? su ile birlikte ciplak deri agirhginin % 1’i kadar amonyum siilfat ilave
edilerek dolap 20 dakika dondurdlir. Sama isleminin  amaci derideki
proteinlerin uzaklastirimasidir. Sama maddesi olarak kullanilan malzemeler
pankreas enzimleri yaninda bakteri ve mantar ihtiva eden karisimlardir.
Pisirme dolabinin suyu bosaltilir ve 40°C’de 1 m?® su ile birlikte deri agirhginin
% 0,8’i kadar sama enzimi ilave edilir. Bu asamada amac derinin igindeki lifleri
parcalamaktir. 20-25 dakika dondurilerek bekletilir ve dolabin suyu

bosaltilarak 2 m? su alinir ve 10 dakika boyunca yikama yapilir.
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Fotograf 18. Derilere uygulanan kireclik ve sama islemi(Cevahir deri, 2015)

Yag Giderme: Bu islemin amaci ham derilerdeki dogal yagin
giderilmesini saglamaktir. Zig deri islentisinde dolaba su konulmaz, deri
agirhginin % 4-5’i kadar solvent icermeyen yag giderme malzemesi konur. 90
dakika dondirilir. 3 kez 2’ser m* ilik su, 1 kez 2 m® soguk su ile yikanir.
Yaglamada deri istenilen renk boya, yag ve asit formikler ile boyanir. Formik
asitlerinin kullaniimasindaki sagliga zararli maddelerin giderilmesidir. Deri

boyanma sonrasinda dinlenmeye alinir.
4.5.2. Tabaklama Islentileri

Piklaj islemi: Bu islemin amaci krom sepisi éncesi tolanin (sepilenme
icin hazirlanan deri) asidik hale getirilerek krom bilesiklerinin yliksek bazisiteye
gecmesini  Onlemektir. Boylelikle krom bilesiklerinin ¢ékmesi ve deriye

ylzeysel baglanmasi 6nlenmis olur.

Bu islem icin dolaba 1,6 m® su ile birlikte deri agirhginin %10’u kadar
tuz (asitten korumak icin) konur. Bome ayari 7-7,5 olmalidir. Dolapta deri 45
dakika dondirilir 1 saat cevrilir pH kontrol edilir. pH 2,9-3,1 olmalidir. Bir
sonraki asama olan krom tabaklama ayni banyoda devam ettirilir. Pikle, bu
islemdeki amag, asit ve tuz kullanilarak deriyi bir sonraki asama olan krom
tabaklama islemine hazirlamaktir. Deride 5,5- 6 olan pH degerini asagiya
cekerek katyonik olan kromun deri ile uyum saglayabilmesi i¢cin pH degerinin
2,8-3’lere c¢ekilmesini saglamaktir. Depikle; islemi genelde kirk yapiminda

uygulanir. Derinin pH seviyesini kademeli olarak yiikselterek ham derideki
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Ozelliklerini geri kazandirmak icin yag giderme, sama gibi islentiler tekrar

edilir. Deriler etleme makinesinden gecirilerek daha temiz bir deri elde edilir.

Traslama: Bu islemin amaci derinin kalinlik ve incelik durumlarini
belirlemektir. Derinin kalin veya ince olusuna kullanilacagi mevsime gore karar
verilir. Yazin Kullanilacak olan bir deri daha ince yapilir. Kis icin kullanilacak

deri daha kalin hazirlanir.

Krom Tabaklama (Sepileme): Sepilemenin amaci kararsiz,
bozunabilir, kokusabilir ve parcgalanabilir durumda olan deri kollagenlerinin dis
etkilere karsi dayanikh hale gelmesini saglamaktir. Bu isleme pikle banyosunda
devam edilebilir. Piklaj banyosunda krom sepisi yapilmasinin faydasi ise,

isletme emniyeti, su ve tuz tasarrufu, zaman kazancidir.

Tabaklanan deri ham deri 6zelligini kaybetmis olur. Bu islemlerden
sonra deriden uzaklasan organik maddelerin yerine inorganik maddelerle
miidahale edilerek istenilen 6zelliklere sahip deri elde edilmis olur. Ham derinin
kurutulduktan sonra tekrar islatiip yumusak ve esnek hale getiriimesinin zor
olmasina karsilik, sepilenmis deri tekrar tekrar kurutulup islatiimasi halinde

esnek ve yumusak halini muhafaza eder.

Yaglama: Yaglamadaki amag¢ derinin cesitli yaglarla yumusaklik
kazanarak mekanik islemlere hazir hale getiriimesidir. Krom tabaklamadan
cikan ve 2 gin bekleyen deriler miksere alinir ve deriye tekrar krom verilir. Bu
amacla 9 m3 su ile birlikte, ya§ ve Cr,(S0,); mikser ilave edilir ve mikserin
dénmesi saglanir. Mikserin suyu stzdurulir ve deriler su ile iki kez yikanir. Bu
asamadan sonra deriler noétralizasyon islemine tabi tutulur Noétralizasyon
isleminin amaci deriyi yaglamak icin uygun pH seviyesinin hazirlanmasidir.

Suyu slizdurilen mikserden deriler cikartilir ve istiflenerek 2 giin bekletilir.
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4.5.3. Mekanik islentiler

Acki Sikma: Ara yaglamadan cikan deriler bir gece istifte
bekletildikten sonra acki makinesi ile sikilarak derilerin suyu uzaklastirilir. Bu
islentinin amaci yuln igerisine nufus eden suyun uzaklastirlmasi igin yapilr.
Sadece kirk yapiminda kullanilir. Derilerin acki makinesiyle fiziksel olarak
acilarak, daha sonraki mekanik islemlere hazir hale getiriimesi islemidir. Yas
deride uygulandiginda yas acki, kurumus deride uygulandiginda kuru acki adini

almaktadir.

Kurutma: Butun derilerin belirli islentilerden gectikten sonra bir
sonraki islenti icin kurumasi gerekir. Deriler 6nce asilir ve dogal bir sekilde
kurumasi saglanir. Deriler sonrasinda kurutma makinelerinde kurutulur.
Derilerin dogal olarak kurutulmasindaki amac¢ ani sicakliga maruz kalmasini
Onlemektir. Ani sicaklikla karsi karsiya kalan derilerde cilt catlamasi, cilt

soyulmasi gibi hatalar meydana gelebilir.

Tavlama: Bu islemimin amaci islenmis derilerin yumusatiimasini
saglamaktir. Kuru dolaplarda yapilir. Bu islemde deriler tav dolaplarina konur

ve Uzerine su spreylenerek dolaplar dondurulir.

Fotograf 19. Derinin tavlanmasi (Arinna deri, 2015)

Derilerin tiyli kisimlari nemlendirilir tlyli yuzleri Uste gelecek sekilde

istiflenir. Tavlama deriye belli bir oranda nem verme islemidir. Kirk deri
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yapiminda uygulanmaktadir. istiflenen derilerin {izerlerine naylon o&rtiilerek

hava almasi engellenir. 6-48 saat arasinda deriler bekletilir.

Tarak: Kecelesmis yinlerin birbirlerine yapismis kisimlari makine

icersindeki taraklar yardimiyla acilir ve tiylerin kabarmasini saglar.

- M

Fotograf 20. Derinin tarak makinesinden gecirilmesi (Arinna deri, 2015)

Utii: Bu islem yapilmadan énce deriler suyla nemlendirilir. Daha sonra
atd islemi yapilir. Bu islemin amaci tlylerin acilmasini, kirkima isleminin hazir

hale getirilmesini, derinin daha diizglin bir ylizeye sahip olmasini saglamaktir.

Utiileme isleminde deri 1si ve basinca tabi tutulur.

i

Fotograf. 21. Derinin Gttuden geciriimesi (Arinna deri, 2015)

Kirkma: Bu islemin amaci yin boylarinda kisaltma uygulanmak
istenmesidir. Kirkma isleminde tlyler kullaniimak istenen olan boydan biraz
daha uzun bir boya gelecek sekilde islemine tabi tutulur. Kirkma islemi birkac
kez tekrar edilen bir islemdir. Deride birbirine yapismis, yassilasmis, sikismig
tlyler olabilir. Bundan dolayi bu islemin birkac kez tekrarlanmasi gerekir.

Tlyler esit boya ulasincaya kadar araliklarla bu isleme devam edilir.
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Bove: Yag orani yuksek olan derilere uygulanan bir islemdir. Deriler
bdove makinesinin yikama haznesine konulur. Derinin yapisina gére 2 -7 dakika
arasinda deriler yikanir. Bu yikamadan sonra santrifijleme islemi devreye

girerek deri blinyesindeki solvent ve yagi cektirilir, 1 saat kurumaya birakilir.

Zimpara: Derinin Uzerinde bulunan cizikler ve izleri gérinmez hale

getirmek, derinin kalitesini artirmak icin yapilan islemdir.

Fotograf 22. Derinin zimparalanmasi (Arinna deri, 2015)

Retenaj ve Boyama: Retenaj, derilerde tabaklamayla saglanamayan
eksiklikleri gidermek derideki istenmeyen O&zellikleri dizeltmek ve deriye
istenen oOzellik, goérinim ve tutumu vermek amaciyla yapilir. Bu islem
yaglama dolabinda gerceklestirilir. 45°C sicaklikta 700 L su ile birlikte deri
agirhginin % 2’si kadar akrilik dolgu ilave edilerek 20 dakika déndurdlir, deri
agirhginin % 2,5’u kadar disiyandiamid ilave edilir ve 20 dakika dondirdldr,
sonrasinda deri agirhginin % 1’i kadar fenolik recine ilave edilir ve 20 dakika
donduruldr. Ayni banyoda deri agirhginin % 3’0 kadar boya ilave edilerek 30
dakika dondurdlur. Deriler sehpalanarak sulari stzdirulir. Dogal ortamda

asilarak kurumaya birakilir.

Finisaj: Finisajn amaci derinin bazi Ozelliklerini iyilestirmektir.
Homojen olmayan deri boyasini homojen hale getirir, ayni renk ve 6zelliklerde
surekli dretime imkan verir. Aclk ve koyu renk deriler ayni urinde
kullanildiginda birbirlerini boyamalari onlenir. Deri ylizey goérinimi homojen

hale getirilir, sirca hatalari kapatilir. Finisaj islemleri susuz islenti bélimleridir.
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Tavlama dolabina atilan deriler burada 4-6 saat dondirilerek yumusatilr.
Elektrikli stpirme makinelerinden biraz daha buylk bir makine ile derilerin

tozlar alinir. Sonrasinda sicak hava Ufleyen bir makineye deriler alinir.

Fotograf 23. Derinin finisaj makinesinden gegirilmesi (Cevahir deri, 2015)

Kenar Temizleme: Derinin  kenarlarinda bulunan atiklarin

temizlenmesi islemidir.

Fotograf 24. Derinin kenarlarinin temizlenmesi (Cevahir deri, 2015)

Gergi: Deriler gergi makinelerine kinsiklik kalmayacak bicimde, gergin
bir sekilde makinelerin civileri ile sabitlenir. Sabitlenme islemi tamamlandiktan
sonra calisan bu makinenin kapali kismina giren deriler sicak ortamda bir nevi

atulenmis olur

Pres: Bu islemin amaci derideki kingikliklarin giderilmesidir. Presle

utlleme islemede deri daha uzun siire basing ve sicakliga tabi tutulur.
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Fotograf 25. gergi makinesi

Fotograf 26. pres makinesi (Cevahir deri, 2015)
4.5.4. Bitirme islentileri

Desi: Desi makinesiyle deriler boyutlarina ve kalinliklarina gére 6lcim

yaplilarak derilerin fiyatlari belirlenir.

Paket: Ortalama 12 adet islenmis derinin katlanarak toplanma

islemidir. Bu sekilde hazirlanmis deriler tabakhanelerden cikarilir.

Fotograf 27. Desi makinesi

Fotograf 28. Derinin paketlenmesi (Cevahir deri, 2015)
4. 6. Urunlerin Kalitesi ile ilgili Bilgiler

Anket sonucglarindan elde edinilen bilgilere goére, ¢alisma ortaminda
alinmasi gereken o6nlemlerin tehlike belirten levhalarin konulmasi, makine
etrafi korumalarinin yerlestiriimesi ve gerekli kullanim kurallarinin belirlenmesi
olarak belirtilmistir. isverenlerden alinan bilgilere gére kaliteli Uretim
yapilabilmesi icin, bilgili kadronun, uygun ekipmanin, makine parkurunun ve

gerekli sermayenin olmasi gerektigi belirtilmistir.
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5. SONUC VE ONERILER
5. 1. Sonug

Tiarkiye’de deri sektoéri son yillarda hizla gelisim gostermektedir.
Turkiye genelinde degisik illerde deri sanayi bdlgeleri bulunmaktadir. Bu
sanayi bolgeleri Avrupa standartlarinda, cevreye duyarl ortamlarda ham deri
ve mamul deri Uretimi yapmaktadir. Tirkiye’deki deri organize sanayi
bolgelerinde cok cesitli deri Uretimi yapilmakta ve artan kalite dizeyi ile
dinya pazarindaki payini gin gectikce arttirmaktadir. Usak ilindeki
tabakhanelerde Uretilen deriler yurtici ve yurtdisinda bircok isyerine deri
Uretmekte ve pazarlamaktadir. Tabakhane isletmecilerin cogu 15 yildan
fazladir bu isle ugrasmaktadir. Bu meslegi secenlerin %37,8’i baba mesledini
sirdirdrken, % 62,2’si bu meslegi kendi istekleriyle sectiklerini
gostermektedir. Tabakhane isletmecilerinin blyik cogunlugu % 73,3’0
ilkokul ve ortaokul mezunu olmasi bu meslegi usta, cirak iliskisi ile
ogrendiklerini godstermektedir. Tabakhanelerin %91,1’i son 30 yildir
faaliyetini slrdirmektedir. % 8,9’unun ise 30 yildan fazla faaliyette
bulunduklarini gostermektedir. Tabakhanelerin buylk cogunlugu % 33,3’le
en fazla 60-80 arasinda personelin calistirmaktadir. Arastirma kapsaminda
yapillan ankete katilan isletmelerden sadece 4 tanesi 101 ve Uzerinde
personel calistirmaktadir. En az personelle ¢alisan tabakhanelere bakildiginda
%4,4 ile 1-20 arasinda personelle ise devam ettikleri gorilmektedir.
Arastirma kapsaminda anket uygulanan tabakhanelerde en faz islenen deri
cesidi %91,1 ile zig deridir. En az islenen deri cesidi ise %8,9 ile kirk
derisidir. Uretimler genellikle gelen siparisler (izerine gére yapilmaktadir.

Bunun en 6nemli sebebi deri maliyetlerinin fazla olmasidir.

Tabakhaneler isledikleri ham deri cesitleri acisindan inceledigimizde
%53,3 ile koyun derisinin tabakhanelerde en ¢ok kullanilan ham deridir. En az

islenen ham deri ise %11,1 ile oglak derisidir.
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Ham deri alimlari yurt icinden ve yurt disindan yapan tabakhaneler
yurt disindan 5 ulkeden ham deri alirken, yurt icinden 2 sehirden alimlarini
gerceklestirmektedirler. En cok alim yaptiklari il izmir olup en az alim yapilan
il ise istanbul’dur. Yurt disi ham deri alimlarinin en fazla oldugu ulke ingiltere
iken en az alimin oldugu yer Amerika ve ispanya’dir. Arastirma kapsaminda
anket uygulanan tabakhaneler islenmis deriyi yurt icinde istanbul ve izmir'e

pazarlamaktadir. islenmis deri en fazla istanbul’a pazarlanmaktadir.

Deri lretiminde ilk basamak 6n islatma islemidir. ikinci islenti esas
islatmadir. Etleme (kavaleto) isleminde hemen hemen bitin deri cesitlerinde
uygulan islentilerden biridir. Bunlarin yani sira Santrifij ve Yas kirkma
islemleri kiirk deri yapiminda kullanilir. Yag giderme, tim mamul deri elde
edilmelerinde kullanilan bir islentidir. Kireclik asamasi ise yunleri yok etmek
amach oldugundan kirk disindaki derileri elde etmek icin kullaniimaktadir.
Sama, salamura, kromlama islentisi, tim deri cesitlerinde uygulanmasi
gereken bir islentidir. Tiraslama kiirk derisi yapiminda uygulanmayan fakat
zig, derisi elde etmede kullanilan islenti basamaklarindan biridir. Yas acki
sikma, tavlama, Utl, kirkma, béve, nem atma, acki, tarak, ilaclh Gti sadece
kirk derisi yapiminda uygulan islentilerdir. Yaglama (boyama),kurutma,
zimpara, toz alma, tim deri islentilerinde uygulanmasi gerekir. Civi (gergi),
kirk deri yapiminda kullaniimaktadir. Pres, zig derisinde uygulan islenti
basamaklarindan biridir. Desi, kirk derisinde kullanilmazken zig derilerinde
kullanilmaktadir. Asortlama ve paket, tUm derilere uygulanmaktadir. Bu
islentileri tabaklama oncesi islemler, tabaklama islemleri, mekanik islemler,
bitirme islemleri olarak 4 grupta incelenebilir. Tabaklama &oncesi islemler
arasinda; on islatma, esas islatma, etleme makinesi (kavaleto), santrifij
sikma, yas kirkma( pala), yag giderme, kireglik ve kil giderme, sama islentileri
yer almaktadir. Tabaklama islemleri ise; piklaj salamura, tiraslama, krom
tabaklama, yas tas, boyama, ara yaglama yer alir. Mekanik islemler arasinda

ise; acki sikma, kurutma, tavlama, utd, kirkma, béve, nem atma, tarak,
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dolap, zimpara, toz alma, kenar temizleme, civi, pres yer alir. Bitirme
islemleri; desi, asort, pakettir. Bu islentiler yapilan mamul deri cesitlerine

gore degisiklik gosterir.

Deri isleme tesislerinin en dnemli cevresel etkisi proseste kullanilan
suyun kirlenerek atik suya dontsmesidir. Deri endistrisi atik sulari, deriye
uygulanan  teknolojik  proseslerin  cesitliligine  goére c¢cok  yuksek
konsantrasyonlarda kirlilik icermektedir. Genel olarak deri atik sularinda,
ylksek miktarlarda tuz, organik madde, inorganik madde, c¢cdzinmis ve
askida kati madde, amonyak, organik azot ve 6zel kirleticiler (sulfir, krom ve
diger toksik metaller) bulunmaktadir. Kromla tabaklama prosesinde, deri
dretiminde kullanilan kromun sadece % 60-80’lik kismi deriye gecmekte,
kalan kismi direkt olarak atik suya karistigindan cesitli cevresel problemlere

neden olmaktadir.

Dinyada nifus yogunlugunun asiri bir sekilde artmasi, yogun go¢ ve
kentlesme hareketleri, yasam standartlarinin  ylkselmesi, Endustri
Devrimi’nden glnimiize kadar yogunlasan sanayi Uretimindeki artislarin
sonuglari olarak yaklasik son 150 yildir gittikce artan ve asin miktarda
tuketilen petrol, kdmir ve dogalgaz gibi fosil yakitlari ve arazi ortisindeki
degisimler nedeniyle, blylk miktarda zararli gaz ve parcaciklarin atmosfere
salinmasi, kiresel 1Isinmaya neden olan en dnemli etkenlerdir. Bu artislardan
dolayr atmosferde kuvvetlenen sera islemi beraberinde gtinimuzdeki kiresel
isinma ve kuresel iklim degisimi problemini ortaya cikarmistir. Doganin ve
ekolojik dengenin korunmasi, insanlarin, canlilarin ve nesillerinin yasamsal
haklarinin saglanmasi ve geleceklerinin teminat altina alinmasi amaciyla; tim
dinya (ulkeleri mikro menfaatlerinden vazgecerek, insanlik adina Kyoto
Protokoll imzalanmis ve uygulamaya konmustur. Dogal kaynaklarin giderek
tikendigi dinyada, kaynaklarin dogru ve ekonomik kullanimi konusundaki

bilincin yukselisi, surdurilebilirlik, donlisim gibi kavramlarin ortaya ¢ikmaya
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baslamasiyla beraber sanayi alanlarinin dénustirilerek yeniden kullanimi fikri
giderek yayginlasmaktadir. Bu kapsamda kent merkezlerinde kalan eski
sanayi alanlarinin kentsel dontsuim kararlari cercevesinde ele alinmasi kentsel
mekanin sekillenmesinde 6énemli rol oynamaktadir. Gelisen kentlerde kisilerin
daha iyi yasam mekanlarina sahip olma isteklerinin karsilanmasinda kent
icindeki atil alanlarin degerlendirilmesi uygun ¢ézimler olusturabilmektedir.
insanlarin giivenliklerinin saglandigi ve her bakimdan gelismis alanlarin
olusturuldugu, farkli sosyal kitlelere hitap eden planlama calismalarinin
basinda, yenileme ve donlisim c¢alismalan gelmektedir. Yenileme ve
doénusim projelerinin kentsel butlnligin saglanmasi ve korunmasi acgisindan
bltuncul ve surdurulebilir plan kararlari ile tasarlanip uygulanmasi projelerin

basarisi acisindan da blylik énem tasimaktadir.
5.2. Oneriler

Arastirmasi  yapilan Usak ilinde merkezinde faaliyet g0Osteren
tabakhaneler; il ekonomisine en buyuk katkiyr saglayan sektorlerden biri olup
gelecek yillarda deri sanayi sektoriinde énemi artacaktir. Usak ilinde farkli is
alanlarinin olusmasini saglayan dericilik sektoriinin ¢evreye zarar vermedigi
aksine ekonomik acidan katki sagladigi hakkinda bélge halkini bilgilendirilerek
tabakhanelere karsi olumsuz dustncelerinin degistirmeleri saglanmal ve

isverenler cesitli projelerle ve kredilerle desteklenmelidir.

iklim degisikligini azaltici énlemleri ve iklim degisikligine yeterli uyum
saglayici Onlemleri iceren wulusal ve uygun oldugu yerlerde bdlgesel

programlar diizenlenmeli, yayimlanmali ve diizenli olarak glincellemelidir.

Usak’ta bulunan tabakhanelerin gecmisi uzun yillara dayanmaktadir.
Baslangicta baba meslegi ile baslanan bu is glnimizde yerini Ulkemizde
acilan deri mihendisligi ve 6n lisans programlarda farkli isimlerle egitim veren
deri bolimleri bu sektdrde kalifiye eleman aciginin kapanmasina sebep olmus

bu da Ulkemizde daha kalite deri Uretimini saglamistir.
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Usak Deri Sanayici ve Is Adamlari Dernedi Universitelerle beraber
calisarak dericilik ile ilgili kurslar acmal ve cesitli seminerler diizenlemelidir.
Usak ilindeki tabakhanelerin icerisinde sadece ham deriyi islemeleri ve mamul
deri olarak pazarlamalari da deginilebilecek en blylk sorunlardan biridir.
Cunku il icerisindeki tabakhaneler derileri Urtin haline getirmeden mamul deri
olarak pazarlamaktadir. Tabakhanelerin bazilari istanbul’da actiklari
atolyelerde mamul deriyi Uriin haline donltstirmekte ve mamul deriyi yurt
disina pazarlarken buradaki araci firmalari tercih etmektedirler. Oysa Usak’ta
acacaklari atolyeler ve dikkanlar araci firmalari ortadan kaldiracak ve isletme
sahipleri icin yeni bir kazanc yolu saglayacaktir. Usak’ta bulunan
tabakhanelerin Uretimini yaptiklari mamul derilerinin tanitimini web sitelerini
olusturarak, ellerindeki mamul derilerle katalog olusturarak genis kitlelere
ulasmayi saglayabilirler. Usak Belediyesi deri sanayi bdlgesinin kalkinmasini
saglamak amaciyla cesitli sponsorlar bularak tabakhanelerin tanitiimasina ve

deri sanayi bdlgesini desteklenmesine yonelik calismalar yapmalidir.
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