International Journal of Science Culture and Sport o0 0
December 2016 : 4 (Special Issue 3) ( §§ )
ISSN :2148-1148 lntJSCS
Doi : 10.14486/IntJSCS619

Field : Sports Equipment
Type : Research Article
Recieved: 11.08.2016 - Corrected: 17.10.2016 - Accepted: 27.10.2016

BESYO Ozel Yetenek Smavi Materyallerinin Ahsap Malzemeden
Yapilmasi ve Uygulanmasi; Bartin Universitesi Ornegi

Kadir KAYAHAN
Bartin Universitesi, Bartin Meslek Yiiksekokulu Mobilya ve Dekorasyon Programi,
Bartin, TURKIYE
E-Posta: kkayahan@bartin.edu.tr

Oz

Beden Egitimi ve Spor Yiksekokulu (BESYOQO) o&zel yetenek smavi, kisinin bedensel
aktiviteler ve c¢esitli spor branslarinda test edildigi; beceri, denge, koordinasyon, siirat,
dayaniklilik, kuvvet, ¢abukluk, gibi alanlarda ¢ok yonlii asamalardan olusan siavlardir. Ozel
yetenek smavini olusturan parkurlarda kullanilan materyaller her bransa gore degismekte ve
farkli malzemelerden yapilmaktadir. Bu ¢alismada, Beden Egitimi ve Spor Yiiksekokullarina
ogrenci alimi igin yapilan 6zel yetenek sinavinda sinav parkurunu olusturan materyaller sicak
bir malzeme olan ahsaptan yapilmis ve Bartin Universitesi Beden Egitimi ve Spor
Yiiksekokulu tarafindan 27-30 Temmuz 2016 tarihlerinde yapilan 6zel yetenek sinavlarinda
kullanilmastir.

Anahtar Kelimeler: Ozel yetenek sinavi, BESYO, ahsap, spor
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Production of Wooden Materials for PES Entrance Examination; Bartin
University Sample

Abstract

In Physical Education and Sports School (PES) entrance examination, a person is tested in
physical activities and various sport branches; and this exam is composed of multiple stages
in the fields such as skill, balance, coordination, speed, endurance, strength, quickness. The
materials which are used in the tracks forming special aptitude test, vary according to each
branch and are made of different materials. In this study, in special aptitude test for student
admission to Physical Education and Sports School, the materials forming test tracks are
made of wood which is warm material and are used in special aptitude tests conducted by
Bartin University Physical Education and Sports School from 27" to 30" of July.

Keywords: Entrance examination, PES, wooden, sport
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Giris

Ulkemiz agisindan ele alindiginda, yiiksekdgretime gegis siireci ile ilgili olarak ge¢misten
giintimiize birtakim uygulamalar yapilmakla birlikte, yukarida belirtilen soruna ¢6ziim bulma
cabalarina devam edilmektedir. Bu ¢abalardan birisi de 6zel yetenek gerektiren alanlara,
0SS’ye ilaveten 6zel yetenek sinavlari ile dgrenci alinmasidir. Beden egitimi ve sporla ilgili
boliimlere de 6zel yetenek sinavlari ile 6grenci alinmaktadir.

Yiiksekogretime en yetenekliler ile bu kademede bir egitimden ge¢mesi gerekenleri segme
amaciyla da giris sinavlar1 yapilmaktadir. Boyle bir uygulamanin temelinde "kap1 agik ama
esik yiiksek" politikast yatmaktadir (Onay, 1972, s.32). Ortadgretimden mezun olan herkesin
yiiksekogretime gegme sansi bulunmaktadir. Ancak yapilacak bir giris sinaviyla
yiiksekogretimden yararlanmasi gerekenleri belirleme, bu sansi sinirlandirmaktadir.
Diinyadaki bir kisim yiiksekdgretim kurumlarmin yapmis olduklar1 giris smavlari, en
yeteneklileri segme uygulamasinin tipik drnekleridir (Mihgioglu, 1974, s.51).

Ulkemizde yiiksekdgrenim imkanindan yararlanmak isteyen Ogrenci sayist her yil
artmaktadir. Universitelere OSS smavlar1 sonucu kesin kayit hakki elde edemeyen
Ogrencilerin biiyiikk cogunlugu, yetenek sinavi ile 6grenci alan boliimlere bagvurmaktadirlar
(Kalkavan ve Kerkez, 1996, s.2). Bu nedenle yetenek se¢cme sinavlarmin ciddi bir sekilde
yapilmasi ve siirekli gozden gecirilerek mesleklere uygun kisilerin se¢ilmesi hem {ilkemiz
insan potansiyelinin maksimum verimle degerlendirilmesi, hem de bireyin mutlulugu i¢in
Oonemlidir.

Tiirkiye'de Beden Egitimi ve Spor Boliimleri ve Yiiksekokullar1 6n kayit ve yetenek siaviyla
Ogrenci almaktadirlar. Bu smavlar Tiirkiye genelinde farkli uygulanmakta olmasina ragmen,
genel olarak adaylarin fiziksel becerileri fiziksel performans testleriyle, zihinsel potansiyelleri
ise Yiiksek Ogretim Kurumu (YOK) Ogrenci Segme Smavindan (OSS) aldiklar1 puanlara
gore degerlendirilmektedirler (Toker, Korkmaz ve ark. 1999).

Tiirkiye’de beden egitimi ve spor alaninda agilan boliimler son yillarda hizla artmistir. Beden
egitimi 0gretmenligi bolimleri, Beden Egitimi ve Spor Yiiksekokullari, Egitim Fakiilteleri,
Spor Bilimleri ve Teknolojisi Yiiksekokulu, Spor bilimleri Fakiiltelerin biinyelerinde
bulunmaktadir (Ugras, 2013). Bu béliimlere 6grenci alimlari, 6zel yetenek sinavlar ile
gerceklesmektedir. Bu sinavlar ve sonuglari her yil yaz aylarinda ve iiniversite Se¢me
Smavinin agiklanmasinda sonra, 6zel yetenek gerektiren program bulunan fakiilte, boliim,
anabilim dali, yliksekokul vb. birimlerinin oldugu iiniversitelerin kendi belirledikleri tarihte
ve yine Universitelerin kendileri tarafindan yapilmakta ve aciklanmaktadir (Ece, 2007).

Yetenek Ol¢limii yapilan bu smnavlarda, oOgrenci alinacak bdoliimlerin 6zelliklerine gore
farklilik gdsteren uygulamalar gerceklesmektedir. Ogrenci Se¢me ve Yerlestirme Merkezi
(OSYM) puan ve katsayilardaki bu farkli uygulamalar1 dengeleyebilmek amaci ile son 5 yilin
OSYM smav ve yerlestirme kilavuzunda da yer aldigi gibi, Antrendrliik Egitimi, Beden
Egitimi ve Spor Ogretmenligi, Rekreasyon, Spor Yoneticiligi ve Spor Bilimleri anabilim
dallar1 i¢in egitim programlar1 ifadesini kullanarak, bu programlara 6grenci alimlar1 sirasinda
uygulanan puan ve katsayilar1 belli lgiilere baglamistir. Yine OSYM yukarida belirtilen
egitim programlari diginda, biinyesinde 6zel yetenek programlari bulunan birimlere 6grenci
alim smavinda uygulanacak yetenek sinavlarindaki puan ve katsayr uygulamalarini; sinav
asamalarindan katsayilara, ek puan uygulamalarindan YGS taban basvuru puanlarinin
belirlenmesine kadar biitiin agamalari sinav uygulayan merkezlere birakmistir (Ece, 2007).
Ancak, oOzel yetenek sinavinin uygulanis sekli konusunda varilmig ortak bir karar
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bulunmamaktadir. Her {iniversite kendi olanaklar1 dogrultusunda sinav seklini belirlemektedir
(Zairhlioglu ve Atli, 2011).

Materyal ve Metod
Ozel Yetenek Sinavi Materyalleri

Ozel yetenek sinavi materyallerinin ahsap malzemeden yapilabilitliginin arastirilmasi
esnasinda, ahsap malzemenin 6zelliklerini iyi bilmek gerekmektedir.

Ahsap Malzeme:

Ni¢in Ahsap ?

1 Ekolojik, yenilenebilir ve siirdiiriilebilir dogal bir kaynak

[1 Saglikli

[ Bakim ve tamiri kolay

[1 Estetik

[ Yanmaya kars1 dayanim

[1 Dayaniklilik (1 kg ahsap, 1 kg beton ya da ¢elikten fazla yiik tasir)
1 Esnek tasarimlar

[1 Miikkemmel bir yap1 malzemesi

- Yiiksek 1s1 yalitimi (Celikten 400 kat, altiminyumdan 1800 kat daha fazladir)
- Hafif yap1 6zelligi nedeniyle deprem bolgeleri icin ideal bir ¢oziim

- Uretimi hizl1 olan yapilar

- Geri dontisiimlii

- Ozgiil agirh@ina gore yiiksek direng 6zellikleri (Erdin,2009).

Ahsap Laminasyon:

Agag isleri endiistrisinde her gegen giin daha yaygin kullanim alani bulan 1dmine masif agag
malzeme, TS EN 386'a gore; odun lamellerin oOzellikle lifleri paralel olarak birbirine
yapistirilmasiyla elde edilen yapr elemani olarak tanimlanmaktadir. Laminasyon tekniginde;
farkl agac tiirii, degisen kat adedi, farkli boyut, sekil ve kat kalinliklar1 uygulanabilmektedir.

Masif aga¢ malzemenin biiylik boyutlu ve kavisli elemanlarda tek parca olarak kullanilmasi,
gerek ekonomik ve gerekse teknik acidan elverisli degildir. Biiyiikk boyutlu tasiyici
elemanlarm iiretiminde, tek parca masif aga¢c malzeme kullanilmasi imkanlart smirlidir.
Ciinkii aga¢ malzemede bulunan budak, catlak, spiral liflilik vb. kusurlarin tamamen
giderilmesi miimkiin goriilmemektedir. Kavisli elemanlarin {iretiminde masif agac
malzemenin tek parca olarak kullanilmasi fire oranmi artirdigindan ekonomik degildir.
Ayrica, egri forma gore kesilen aga¢ malzemede diyagonal liflilik olusacagindan direncini
olumsuz etkiler. Bu sakincalarin giderilmesi i¢in laminasyon teknigi kullanilmaktadir.
Boylece biiyiik boyutlu aga¢ malzemelerden yiiksek kalitede ve istenilen formda lamine masif
aga¢ malzeme {Uretilebilmektedir. Laminasyon teknigi aga¢c malzemenin kusurlarindan
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arindirilarak kullanilmasina imkan saglamakta ve iiretilen malzemenin kalite 6zellikleri masif
agac malzemeden iyi olmaktadir (Keskin 2001).

Lamine edilecek malzemede aranan Ozellikler:

e Secilecek olan agag tliriinlin fazla taneli, eterik yagl, ekstaktif maddeli ve regineli
olmas1 tutkalin yapisma dayaniminmi azaltacagindan lamine aga¢ malzemenin direng
0zeligini de azaltir.

e Uretimin aksamamasi ve maliyetin diisiik olmas1 bakimindan secilecek agag tiirii
kolayca ve bol miktarda temin edilebilmelidir.

e Lamine elemanlarda yiiksek mekanik diren¢ aranilan bir 6zelliktir. Bundan dolayi,
tiretimde mekanik 6zellikleri yiiksek agag tiirleri segilmelidir.

Lamine edilecek agacin biinyesinde degisik kusurlar bulunmamalhidir (lif kivrikligi, catlak,
budak, kurt yenigi, mantarlasma).

Sekil 1. Lamine edilmis Kereste 6rnegi

Ahsap Kurutma:

Aga¢ malzeme higroskopik, diger bir ifade ile biinyesine su alip verebilen bir malzemedir.
Cevresiyle higroskopik bir denge olusturmasi, ¢evre havasinin bagil nemi ve sicakligi ile
degisebilmektedir.

Agacin nem orani kullanilacagl yerdeki ¢evre havasi ile dengede olmadigi zaman agag
malzeme biinyesine su almakta ya da vermektedir. “Nemlenme” ya da “Kuruma” olarak
isimlendirilebilecek bu durum sirasinda agacin boyutlarinda genisleme ya da daralma
meydana gelir ki, bu olaya “agacin calismasi” denir. Agacin c¢aligmas: sirasinda
boyutlarindaki degismeler her yerinde ayni1 olmadigi zaman i¢ gerilmeler meydana gelmekte
ve kusurlar olusmaktadir (Oz, 1988).

Kurutma iglemi aga¢ malzemenin teknik 6zelliklerinin gelistirilmesi agisindan da gereklidir.
Aga¢ malzemenin kurutulmas ile;

[1Boyuttaki degisiklikler en aza indirgenir.

[1Dayaniklilik 6zelligi kazandirilir.

[JRenk degisimi ve ¢iirlimesi onlenir.

OKullanim 6zellikleri (isleme, tutkallama, yapisma kabiliyeti artar).

[JKoruyucu maddelerle boyanmasinda daha etkili sonug verir.
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[ Uriin agirliginin azalmasi nedeniyle nakliye giderleri azalir (Turner, 2000).
Ahsap Koruma:

Bugiin neredeyse hi¢ kimsenin ahsap ve ahsap iiriinlerinden soyutlanarak yasamasi miimkiin
degildir. Ancak ahsap malzeme dogal halde iken fiziksel, kimyasal, mekanik tahrip
faktorlerine ve biyotik faktorlere karst dayanikli degildir. Orman alanlarinin korunmasi ve
bununla birlikte aga¢ malzemenin daha verimli ve uzun Omiirlii kullanimi i¢in ahsap
malzemenin korunmasi (emprenye) kavrami O6ne ¢ikmaktadir. Ancak piyasada ve halk
arasinda bu konuda bilgi eksikligi ya da insanlar1 yanhs bilgilendirme s6z konusudur (Kose
ve Temiz,2013:94).

1. Ahsap malzemeyi neden korumamiz gerekmektedir?

Ahsap, insanlarin ylizyillardan beri kullandig1 en bilindik malzemelerden biridir. Biyolojik bir
malzeme olan ahsap, biyotik (bdcek, termit, kiif ve c¢liriikliik mantarlar1 vb.) ve abiyotik
faktorler (dis hava kosullari, yangin vb.) tarafindan bozun durulabilmektedir. Odun ve odun
esasl iirlinlerin celik ve beton gibi diger yaygin malzemelere benzer giivenilir bir hizmet
sunabilmesi i¢in bu faktorlere karsi korunmasi gerekmektedir.

2. Ahsap malzemeyi koruma yontemleri nelerdir?

Modern odun koruma teknolojisi farkli kimyasal formiilasyonlar ile emprenye islemini ve
odun modifikasyonunu igerir. En yaygin uygulama ise koruyucu kimyasal maddeler ile ahsap
malzemeyi emprenye etmek ve bdylece ahsap malzemenin biyotik ve abiyotik faktorlere karsi
korunmasii saglamaktir. Bu kapsamda odun koruma, iist ylizey islemlerinden farklilik
gostermektedir. Ust yiizey islemleri boya, vernik gibi koruyucu islemlerin aga¢ malzeme
yiizeyine uygulanmasini kapsarken odun koruma islemi kimyasal maddenin odun igine
emdirilmesini saglamaktadir.

3. Emprenyeli aga¢ malzeme ile emprenyesiz aga¢ malzeme arasindaki fark nedir?

Herhangi bir koruyucu islem gormemis ve dogal haldeki aga¢ malzemeye zarar veren
faktorler sonucu aga¢ malzeme tahrip olmakta ve her yil biiylik maddi kayip s6z konusu
olmaktadir. Halbuki kimyasal dnlemlerle yani zararli organizmalar ic¢in zehirlilik etkisi yapan
emprenye maddeleri kullanilarak hem ahsap malzemenin hizmet Omrii uzamakta hem de
orman varligi korunmaktadir. Aga¢c malzeme dogal halde iken ¢ok uzun dayanmklilik
gostermemekle birlikte emprenye uygulandiktan sonra dmriiniin yaklasik 5 ile 10 kat1 kadar
daha uzun 6miirlii oldugu bilinmektedir.

4. Emprenyeli iiriinlere temas etmek insanlara zarar verir mi?

Yeni emprenye edilmis ve kurutulmamis ahsap malzemeye ciplak elle temas etmek tavsiye
edilmemekle birlikte emprenyesi yapilmis ve kurutulmus malzemeye temasta herhangi bir
sakinca oldugu bildirilmemektedir. Bu nedenle emprenye edilmis ve kullanima hazir haldeki
emprenyeli iirlinlerin tasinmasi, depolanmasi ve kullanilmasinda bir sakinca bulunmamistir
(Kose ve Temiz,2013:94).
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Bulgular

Slalom ¢ubugu
Besyo 0zel yetenek sinavinda kullanilan slalomlar, iistten alttan engel gegme ve engeller arasi

slalom olarak kullanilmaktadir. Slalomlar genellikle yuvarlak kesitli plastik bir ¢ubuktan ve
cubugun takildigr igerisinde kum bulunan bir takozdan olugmaktadir. Ayrica iistten alttan
engel gegmede yatay bir cubuk ta eklenebilmektedir. Slalom test parkur resimleri sekil 3 de

verilmigtir.

Sekil 2. Slalom test parkuru

Ahsap malzemeden tasarlanan ve yapilan slalom ¢ubugu takozunun altina kanal acilarak sac
levha yerlestirilmis ve sporcunun ¢arpmasi durumunda sallanmakta ama devrilmemektedir.

Sekil 3. Ahsaptan tasarlanip yapilan slalom
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Engel Atlama

Engel atlama, besyo 6zel yetenek sinavlarinda parkur igerisinde yiiksekligi ayarlanabilen ve
sporcunun iizerinden atladig1 bir materyaldir.

Sekil 4. Ahsaptan tasarlanip yapilan engel atlama

Engel atlama ayak kisminin alt kismina kanal agilarak demir lama konulmus ve bu sayede
sporcunun c¢arpast sonucu sallanma olmakta fakat yikilmamaktadir. Ahsap kisim {izerine ince
bir siinger eklentisi yapilarak sporcularin ¢arpmasi sonucu sakatlanmalarin dniine gecilmistir.
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Top Kasasi

Sekil 5. Ahsaptan tasarlanip yapilan top kasasi

Besyo 0Ozel yetenek sinavlarinda parkurda top alip birakmak igin yapilan kasa farkli
malzemelerden yapilabilmekte fakat ahsap malzemeden yapilan kasa daha estetik durmus ve
diger malzemelere gore daha ¢ok tercih edilmistir.

Tartisma ve Sonug

Arastirma bulgular incelendiginde, Besyo 6zel yetenek sinavlarinda kullanilan materyaller
metal, plastik, metal-plastik ve farkli kompozit malzemelerden yapilmakta fakat zaman
igerisinde bu materyallerde bazi sikintilar olmus ve atil durumda oldugu goriilmiistiir. Fakat
ahsap malzemeden yapilan bir materyalin herhangi bir olumsuzlukta ahsap malzemenin
yenilenebilir bir malzeme olmasi nedeniyle degisimi, bakimi v.b. daha kolaydir. Ayrica,
arastirma bulgularindan elde edilen verilere gére ahsap malzemeden iiretilecek olan 6zel
yetenek sinavi materyallerinin metal ve diger malzemelerle {iretilen materyallere oranla daha
diisiik maliyetli oldugu goriilmiistiir.

Sonug olarak, aragtirma kapsami i¢ine alman O6zel yetenek sinavi materyallerinin ahsap
malzemeden yapilabilmesi teknik olarak miimkiin ve metal ve diger malzemelerden {iretilen
materyallerle karsilastirildiginda biiytik avantajlar sagladigi goriilmiistiir.
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