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Bu makalede, Beykoz'da fabrikasyon metal tiriinleri imalati sektdriiniin alt
kolu olan bir aliminyum cephe giydirme firmasi {izerine bulunan bir sirkete
iligkin ayrintili bir risk degerlendirmesi sunulmaktadir. Calisma, Fine-Kinney
yontemini kullanarak, sirketin faaliyetleriyle iliskili tehlikeleri puanlamakta
ve degerlendirmektedir. Metodoloji, risklerin olasilik, siklik ve siddetlerine
gore degerlendirildigi kapsamli bir tehlike tanimlama siirecini igermektedir.
Bu degerlendirme, ¢ok sayida ve gesitli tehlikelerin bulundugu bir ortamda
etkili risk yonetimi i¢in gerekli olan risklerin Onceliklendirilmesini
kolaylastirmaktadir. Agikta kalan kablolardan kaynaklanan elektrik riskleri,
yetersiz yiikseklik giivenlik onlemlerinden kaynaklanan diisme riskleri ve
elektrik panolarmin yakmmda diizensiz depolamadan kaynaklanan yangin
riskleri dahil olmak iizere toplam 21 spesifik risk kaynagi tespit edilmistir.
Bu riskler tolerans gosterilemez ve acil diizeltilmesi gereken risklerdir.
Temel bulgular, diigmeleri 6nlemek i¢in daha iyi depolama uygulamalarina
ve yangin risklerini etkin bir sekilde yonetmek i¢in uygun yangin sondiirme
ekipmaninin kurulmasma duyulan ihtiya¢c gibi acil miidahale i¢in kritik
alanlar1 vurgulamaktadir. Belirlenen her bir risk i¢in tavsiyelerde bulunulmus
ve bu risklerin azaltilmasina ydnelik spesifik diizeltici faaliyetler
Ozetlenmistir. Bu diizeltici faaliyetlerin sonunda riskler kabul edilebilir risk
seviyesine indirilmistir. Calisma, benzer alanlarda faaliyet gosteren
isletmelere risk yonetimi konusunda agik ve uygulanabilir bir yol haritasi
sunarak literatiire 6nemli bir katki saglamayi amaglamaktadir.
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This article presents a detailed risk assessment of a company located in
Beykoz that specializes in the aluminum facade cladding sector, a sub-branch
of the fabricated metal products manufacturing industry. The study evaluates
and scores the hazards associated with the company's activities using the
Fine-Kinney methodology. The methodology includes a comprehensive
hazard identification process where risks are assessed based on their
probability, frequency, and severity. This evaluation facilitates the
prioritization of risks, which is essential for effective risk management in an
environment with numerous and diverse hazards. A total of 21 specific risk
sources were identified, ranging from electrical hazards due to exposed
cables to fall hazards due to inadequate height safety measures, and fire
hazards due to disorganized storage near electrical cabinets. These risks are
intolerable and require immediate action. Key findings highlight critical areas
for immediate action, such as the need for better storage practices to prevent
falls and the installation of appropriate firefighting equipment to effectively
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manage fire risks. Recommendations were made for each identified risk, and
specific corrective actions to mitigate these risks are summarized. Following
these corrective actions, the risks were reduced to acceptable levels. The
study aims to contribute significantly to the literature by providing a clear
and applicable roadmap for risk management in organizations operating in
similar sectors.

To Cite: Ozmen Z. Makine ve Techizati Hari¢ Fabrikasyon Metal Uriinleri Imalat1 Sektériinde Fine-Kinney ile Risk Analizi:
Bir Aliiminyum Cephe Giydirme Firmas1 Ornegi. Osmaniye Korkut Ata Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii Dergisi 2025;
8(1): 445-462.

1. Giris

Fabrikasyon metal iriinleri imalati sektorii, metal levha, boru, profil ve c¢ubuk gibi metal
malzemelerin kesilmesi, biikiilmesi, kaynaklanmasi, delinmesi ve montajlanmasi gibi islemlerle
¢esitli metal {irlinlerin iretimini kapsamaktadir. Bu iirlinler genellikle insaat, otomotiv, makine
imalati, endiistriyel ekipmanlar, elektrik panolari, mobilya ve dekorasyon gibi alanlarda
kullanilmaktadir (Jayendran, 2000). Ornek iiriinler arasinda metal konstriiksiyonlar, endiistriyel
makine pargalari, metal levha igleme {iriinleri, kaynakli ve montajli iiriinler, endiistriyel boru ve
profil imalatlar1 bulunmaktadir (Zinigrad ve Borodianskiy, 2020). Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)
verilerine gore 2022 yilinda fabrikasyon ve metal iiriinleri imalati sektériindeki girisimler, tiim is
kollarindaki girisimlerin yaklasik %1,78'ini, imalat is kollarindaki girisimlerin ise yaklasik
%14,49'unu olusturmaktadir (Tablo 1). Ayrica yine 2022 yili verilerine gore fabrikasyon ve metal
iriinleri imalat1 sektoriindeki ¢alisanlar, tiim is kollarindaki calisan sayisinin yaklasik %2 ,42'sini
olustururken, tiim imalat is kollarindaki ¢alisan sayisinin ise yaklasik %8,99"unu olusturmaktadir.

Tablo 1. Sektorlere gore girisim ve ¢alisan sayilart

Yil Girisim Calisan
Tiim is Imalat Fabrikasyon Tiim is Imalat Fabrikasyon
kollar sektorii ve metal kollar1 sektorii ve metal
tiriinleri iiriinleri
imalati imalat1
sektorii sektorii
2017 3100412 391024 62369 16013635 4018741 394158
2018 3160396 395816 62386 16156782 4115608 388652
2019 3228421 403018 62 273 15656571 4084281 370215
2020 3304054 409495 62204 15953915 4308982 388789
2021 3578877 444101 65687 17495511 4713664 429750
2022 3784760 465755 67481 18648027 5017701 451002

Kaynak: TUIK, 2024.

Uretim siireglerinin tehlike potansiyeli yiiksek olmasi nedeniyle, bu sektdr dzellikle is saghgi ve
giivenligi a¢isindan dikkatle yonetilmesi gereken bir alan olarak 6ne ¢ikmaktadir (Mariscal ve ark.,
2019). 2022 yili is kazasi istatistiklerine gore 4a kapsaminda 588828 sigortali is kazasi gegirmistir
(SGK, 2022). Bu kazalarda 1517 sigortali hayatin1 kaybetmistir. ‘NACE’ (Avrupa Toplulugu'nda
Ekonomik Faaliyetlerin Istatistiki Smiflamasi1) kodu siniflandirmasina gore, 2022 yilinda en cok is
kazasi bina insaati ve fabrikasyon metal iiriinleri imalati sektorlerinde yasanirken, 6liimlil is kazalari
en ¢ok bina ingaati ve kara tagimaciligi sektorlerinde gergeklesmistir (Tablo 2 ve Tablo 3). Sosyal

glivenlik kurumu (SGK), is kazas: istatistiklerini NACE kodu siniflandirmasina gore yayinlamaktadir.
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NACE kodu, alt1 haneli bir kod olup is yerlerinin tehlike siniflarimi belirlemekte kullamlmaktadir.
2005 yilinda baglatilan Avrupa Birligi uyum c¢alismalart c¢ergevesinde, is yerleri faaliyet
gosterdikleri sektdrlere gore NACE sistemi ile siniflandirilmaya baslanmistir. Isyerlerinin iiretim

faaliyetlerine gore 99 ana baslik ve bunlara bagl alt basliklar bulunmaktadir (CSGB, 2012).

Tablo 2. Tiirkiye’de 2022 yilinda en ¢ok is kazas1 yasanan sektorler ve kaza sayilari

Faaliyet Konusu Kaza Sayisi
Bina insaat1 35636
Fabrikasyon metal iiriinleri imalati 33770
Yiyecek ve i¢ecek hizmet faaliyetleri 32607
Gida iiriinlerinin imalati 31609
Tekstil iiriinlerinin imalati 30294

" Kaynak: (SGK, 2022).

Tablo 3. Tirkiye’de 2022 yilinda en ¢ok 6limli is kazas1 yasanan sektorler ve kaza sayilar

Faaliyet Konusu Oliimlii Kaza Sayisi
Bina insaati 248
Kara tasimaciligi ve boru hatti tasimacihgi 224
Komiir ve linyit ¢cikarilmasi 54
Toptan ticaret 52
(Motorlu kara tasitlar1 ve motosikletler haric)
~ Diger metalik olmayan mineral iiriinlerin imalati 46

Kaynak: (SGK, 2022).

Tablo 4’te gosterildigi iizere, son bes yil iginde (2017-2022) Tiirkiye’de is kazalar1 genel olarak
azalma gostermis olsa da, fabrikasyon metal {iriinleri imalat1 sektoriindeki is kazalarinin sayisinda
dikkat ¢ekici bir artis gdzlenmistir. 2017 yilinda bu sektorde 23627 is kazasi yasanirken, bu say1
2022 yilinda 33770'e yiikselmistir. Ayn1 donemde, fabrikasyon metal {iriinleri imalati sektoriindeki
girisim sayis1 62369°den 67481’a, ¢alisan sayis1 ise 394158'den 451002'ye ¢ikmustir (Tablo 1). Bu
veriler, sektordeki girisim ve istihdamin artisini ve buna paralel olarak is kazalarindaki artisi

goOstermektedir.

Tablo 4. 2017-2022 Yillar1 arasinda makine ve techizat harig fabrikasyon metal imalat1 sektoriinde
is kazalar1 ve 6liimlii is kazalar1 sayilart

Yil Is kazas Oliim
Tiim is kollar Fabrikasyon ve Tiim is kollar: Fabrikasyon ve
metal iiriinleri metal iiriinleri
imalati sektorii imalati sektorii
2017 359653 23627 1633 36
2018 430985 25716 1541 48
2019 422463 24085 1147 31
2020 384262 22746 1231 20
2021 511084 30599 1382 36
2022 588823 33770 1517 34

Kaynak: (SGK, 2022).

Fabrikasyon metal iirlinleri imalati sektorii, yiiksek risk igeren iglemleri (kesme, biikme, kaynak,

delme ve montaj gibi) barindirmasi nedeniyle is sagligi ve giivenligi agisindan ozellikle 6nem
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tasimaktadir. Bu baglamda, Fine-Kinney risk analizi yontemi, sektordeki tehlikeleri sistemli bir
sekilde degerlendirerek, ig kazalarini 6nleme ve ¢aligsma kosullarini iyilestirme agisindan kritik bir arag
olarak 6ne ¢ikmaktadir (Seyfioglu ve Doba Kadem, 2022). Cesitli sektorlerde yapilan ¢aligmalar ( Gul
ve ark., 2018; Bag ve Ekmekgi, 2021; Seyfioglu ve Doba Kadem, 2022), bu yontemin uygulamalarini
ve etkinliklerini detaylandirarak bu ¢alisma icin temel bir referans saglamaktadir. Ayrica, Dogan ve
arkadaslar1 (2022) ile Ozbakir (2024) tarafindan yapilan caligmalar, risk degerlendirme siireclerine
modern teknolojik araglarin (bulamik mantik, Bayes teknikleri ve kiimeleme algoritmalari)
entegrasyonunu arastirarak, geleneksel yontemlerin sinirlarini agmayr ve daha etkin sonuglar elde
etmeyi hedeflemektedir. Fine-Kinney yontemi, potansiyel tehlikeleri, bu tehlikelere maruz kalma
sikligin1 ve olast sonuglarini nicel olarak degerlendirmekte ve bdylece risklerin sistematik bir sekilde
yonetilmesini saglamaktadir ( Gul ve ark., 2018; Bag ve Ekmekgi, 2021).

Bu makale, Tiirkiye'deki bir aliiminyum cephe giydirme firmasinda Fine-Kinney yontemi kullanilarak
yapilan risk degerlendirmesini ayrintili bir sekilde inceleyerek, bu yontemin fabrikasyon metal
irtinleri imalat1 sektoriinde nasil uygulanabilecegini ve saglayabilecegi faydalar ortaya koymayi
amaglamaktadir. Literatiir taramasi sirasinda bu sektorde yapilmis benzer bir caligmaya
rastlanmamigtir, bu da mevcut ¢alismanin alandaki boslugu doldurdugunu ve diger ¢alismalardan
farkini net bir sekilde ortaya koydugunu gostermektedir. Makale, giris kismindan sonra literatiir
taramasi ve teorik cerceveyi incelerken, risk degerlendirme yontemlerine ve 6zellikle Fine-Kinney
metodunun teorik temellerine odaklanmaktadir. Bu kapsamda, ikinci boliimde, bir aliiminyum cephe
giydirme firmasinda yapilan risk degerlendirmesinin metodolojisi, uygulama siireci ve elde edilen
sonuglar analiz edilmektedir. Makale, bulgular ve tartisma boliimi ile devam ederek; burada elde
edilen veriler 1s181nda risk yonetimi stratejileri ve is giivenligi uygulamalar1 degerlendirilmektedir. Son
olarak, sonu¢ ve oOneriler boliimiinde, calismanin bulgularina dayanarak sektorde risk yonetiminin
nasil iyilestirilebilecegi ve is kazalarinin nasil azaltilabilecegi iizerine Oneriler sunulmaktadir. Bu
yapisal ¢ergeve, makalenin konusunu kapsamli bir sekilde ele almay1 ve sektdrel sorunlara pratik
¢cozlimler 6nermeyi amaglamaktadir. Makalede, yontemin uygulanmasiyla elde edilen bulgular, ¢6ziim

onerileri ve arastirmanin simirliliklart detayli bir sekilde sunulmustur.

2. Materyal ve Metot
2.1. Isyerine Ait Genel Bilgiler

Bu risk degerlendirmesi; 150 kisinin ¢alistigi, 25,12,10 Nace kodlu ve tehlikeli smifta yer alan
Istanbul ili Beykoz ilgesinde faaliyet gosteren bir alimunyum cephe giydirme firmasinda
gerceklestirilmistir. Risk degerlendirmesi 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanununun 4. ve 10.
maddelerine ve 29 Arahik 2012 tarihli 28512 sayili Resmi Gazete’de yaymmlanan Is Saghg ve

Gtivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi hiikiimlerine gore yapilmistir.

448



Amaci; tiim faaliyetlerde, yapilan isin iceriginden veya kullanilan arag, gere¢, donanim, makina,
uygulanan c¢aligma usulleri, personel nitelikleri ve faaliyetler esnasinda ortaya cikabilecek risk ve
tehlikelerin olumsuz etkilerini proses silirecinde tespit ederek ortadan kaldirilmasi, bu sayede
calisanlarin, isletme varliklarini koruyarak is kazalarinin ve meslek hastaliklarinin minimum seviyeye

indirilmesinin saglanmasidir.

2.2. Uretim Akisi, Yapilan Isler ve Kullanilan Is Ekipmanlar: ve Kimyasal Maddeler

Is yerine gelen ham metal levhalar, lazer ve plazma kesim tezgahlar1 kullanilarak istenen boyutlarda
parcalara ayrilmaktadir. Daha sonra, pres, abkant ve torna gibi tezgahlar yardimiyla bu pargalar
sekillendirilmektedir. Sekillendirme igleminden sonra, parcalar kaynak ile bir araya getirilmektedir.
Birlestirilen pargalar, taslama ve kumlama islemleriyle temizlenir ve ardindan boyama islemine tabi
tutulmaktadir. Tiim kalite kontrol ve son incelemelerden gecirildikten sonra, nihai iiriin sevkiyat igin
hazir hale gelmektedir. Sekil 1'de, fabrikasyon metal tirlinlerin imalatina drnek bir iiretim akis semasi

gosterilmektedir.

Kesim

Sekillendirme

Montaj/Birles
tirme

Parca
Temizleme

Boya

Parca
Kontrolii

Tamamlanma
s1/ Sevkiyat

Sekil 1. Fabrikasyon metal {iriinlerin imalatina 6rnek iiretim akis semast
Kaynak: (CSGB, 2017).
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Tablo 5. isyerinde kullanilan baslica is ekipmanlari listesi

No Ekipman tiirii No Ekipman tiirii
1 Torna/ Freze 13 Forkliftler
2 Matkap 14 Zimpara Tezgahlar
3 CNC Tezgahlar1 15 Kumlama Ekipmanlar1
4 Plazma Kesim-Lazer 16 Daire Testere, Serit
Kesim Testere vb.
5 Kaynak, Punta Kaynak, 17 Rendeleme Tezgahlari
Robotlu Kaynak vb.
6 Hidrolik, Pnomatik, 18 Delme Tezgahlar:
Ekzantrik vb. Presler (Punch)
7 Abkant Presler 19 Rulo A¢ma Makineleri
8 Ving/Tavan Vingler 20 Hava Tabancalar1
9 Ceraskallar 21 Giyotin Makas vb. Makas
Makineleri
10 Transpaletler 22 Taslama tezgahlari
11 Konveyor Bant Sistemleri 23 Jeneratorler
vb
12 Basingh Tiipler 24 Kompresorler
Tablo 6. Isyerinde kullanilan baslica kimyasal maddelerin listesi
No Kimyasal Tiirii No Kimyasal Tiirii
1 Endiistriyel Yaglar 5 Boya (Toz, solvent,
elektrostatik vb.)
2 Metal Isleme Svilari 6 Tiner, Vernik
3 Zimpara, Kumlama ve 7 Yapistiricilar
Parlatmada Kullanilan
Asindiricilar
4 Smnai Gazlar (LPG, LNG, 8 Benzin vb.

02, CO, CO2 vb.)

Tablo 5 ve Tablo 6'da isyerinde kullanilan baslica is ekipmanlari1 ve kimyasal maddeler listelenmistir.
Bu iki tablo, isyerinde giivenli ve verimli bir ¢alisma ortami saglamak i¢in gerekli olan ekipman ve
kimyasallarin yOnetimini ve denetimini kolaylastirmay1r amaglamaktadir. Tablo 5°te, isyerinde
kullanilan gesitli is ekipmanlari yer almaktadir. Isyerindeki iiretim siireglerinin etkin ve giivenli bir
sekilde yiiriitiilmesi icin bu ekipmanlarin dogru kullanimi 6nemlidir. Ornegin, torna ve frezeler metal
isleme ve sekillendirme islemlerinde kullanilirken, matkaplar delik ag¢ma islemlerinde
kullanilmaktadir. CNC tezgahlari, bilgisayar kontrollii hassas kesim ve sekillendirme saglarken,
plazma ve lazer kesim tezgahlar1 metal levhalarin kesiminde kullanilmaktadir. Kaynak, punta kaynak
ve robotlu kaynak gibi ekipmanlar metal parcalarin birlestirilmesi i¢in kullanilirken, hidrolik,
pnomatik ve ekzantrik presler sekillendirme ve kesme iglemlerinde kullanilmaktadir. Abkant presler
metal levhalarin biikiilmesinde, ving ve tavan vingleri agir yiiklerin tasinmasinda kullanilmaktadir.
Ayrica, ceraskallar kaldirma ve tagima islemlerinde, transpaletler paletli yiiklerin tagimmasinda
kullanilmaktadir. Konveyor bant sistemleri malzeme tasimada otomasyon saglarken, basingl tiipler

gazlarin depolanmasi ve kullamimi i¢in kullanilmaktadir. Forkliftler agir yiiklerin taginmasinda,
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zimpara tezgahlan yiizey puriizlilligiiniin giderilmesinde, kumlama ekipmanlan ise yiizey temizleme
islemlerinde kullanilmaktadir (CSGB, 2017).

Tablo 6°da, igyerinde kullanilan baglica kimyasal maddeler listelenmistir. Endiistriyel yaglar, metal
isleme sivilari, zzimpara ve kumlama islemlerinde kullanilan asindiricilar gibi kimyasallar isyerinde
cesitli tiretim ve bakim siireglerinde 6nemli rol oynamaktadir. Sinai gazlar (LPG, LNG, 02, CO, CO2
vb.) ¢esitli liretim ve destek siireclerinde kullanilirken, boyalar (toz, solvent, elektrostatik vb.) ve tiner,
vernik gibi maddeler yiizey kaplama ve boyama islemlerinde kullanilmaktadir. Yapistiricilar ve benzin
gibi kimyasallar ise montaj ve enerji ihtiyaglari igin kullanilmaktadir (CSGB, 2017). Bu kimyasallarin
dogru bir sekilde depolanmasi ve kullanilmasi, igyerindeki giivenligi saglamak agisindan kritik 6neme

sahiptir.

2.3. Risk Analizi ve Fine-Kinney Metodu
2.3.1. Risk Analizi

Risk degerlendirmesi, isyerlerinde potansiyel tehlikelerin tanimlanmasi, risklerin belirlenmesi, analiz
edilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi gibi siire¢lerden olugsmaktadir. Bu siireg, isyerinin
tasarim veya kurulus asamasindan itibaren baslar ve tehlikelerin tanimlanmasiyla devam etmektedir.
Tehlike tanimlama siirecinde, isyerinin fiziksel yapisi, yiiriitiilen faaliyetler, kullanilan maddeler ve
tiretim teknikleri gibi ¢esitli faktorler goz 6nlinde bulundurulmaktadir (Grassi ve ark., 2009). Ayrica,
caliganlarin deneyimleri ve diisiinceleri de bu siiregte 6nemli bir yer tutmaktadir. Belirlenen tehlikeler,
igyerinde yiiriitiilen farkl isler ve bunlarin birbiriyle olan etkilesimleri dikkate alinarak risklerin siklig1
ve potansiyel zararlar1 belirlenmektedir (Erickson, 1996).

Riskler belirlendikten sonra, analiz siireci gerceklestirilmektedir. Bu siirecte, isyerinin ozellikleri,
tehlikelerin nitelikleri ve isyerinin smurlarn gibi faktdrler goz Onilinde bulundurularak riskler
degerlendirilmektedir. Risk kontrol adimlari, planlama, riskleri azaltma ve kontrol tedbirlerinin
uygulanmasi asamalarini icermektedir (Sekil 2). Bu adimlar, riskin tamamen ortadan kaldirilmasi veya
kabul edilebilir seviyelere indirilmesi i¢in tasarlanmaktadir. Kontrol tedbirleri belirlenirken, toplu
korunma Onlemlerine Oncelik verilmekte ve yeni risklerin olugsmamasina dikkat edilmektedir. Risk
degerlendirmesi siireci, diizenli olarak izlenmekte, gozden gegirilmekte ve gerekli durumlarda

yenilenmektedir (Champion, 2000).
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Planlama

Calisma ortami gozetimi
ve bilgi toplanmasi

Tehlikelerin belirlenmesi

Risklerin analizi

Risklerin
degerlendirilmesi

Kontrol ve 6nleyici
tedbirlerin belirlenmesi

Uygulama

izleme ve gozden
gegirme

Sekil 2. Risk kontrol adimlar1

Sekil 2, isyerinde risk yonetimi siirecinde izlenmesi gereken temel adimlar1 6zetlemektedir. ilk adim,
isyerinde mevcut olan potansiyel tehlikelerin tanimlanmasidir. Ardindan, belirlenen tehlikelerin
olasilik ve siddeti degerlendirilerek risk analizi yapilmaktadir. Ugiincii adimda, risklerin azaltiimasi
veya ortadan kaldirilmasi i¢in uygun kontrol dnlemleri belirlenmektedir. Bu onlemler, dordiincii
adimda igyerinde uygulanmaktadir. Son olarak, uygulanan kontrol 6nlemlerinin etkinligi izlenir ve

gerektiginde gozden gegirilerek siirekli bir iyilestirme dongiisii saglanmaktadir (Yazgan, 2015).

2.3.2. Fine-Kinney Metodu

Fine-Kinney metodu, esasen sayisal bir risk degerlendirme aracidir ve risk hesaplamalari, bir kazanin
sonuglari, maruziyet sikligi ve meydana gelme olasilig1 olmak iizere {i¢ temel parametre {izerinden
yapilmaktadir. Hesaplama, bu degerlerin c¢arpimi ile risk skorunu elde ederek risklerin
onceliklendirilmesini ve yonetim stratejilerinin belirlenmesini saglamaktadir. Bu yaklasimla, risklerin
sayisal olarak degerlendirilmesi, yoneticilere etkili karar verme siireglerinde rehberlik etmektedir (Giil
ve ark., 2018).

Bununla birlikte, Fine-Kinney metodu, belirsizlikleri daha iyi yonetmek amaciyla bulanik mantik gibi
nitel unsurlarla da genisletilmistir. Bu hibrit yaklasimlar, hem nicel hem de nitel ydntemleri
birlestirerek daha kapsamli ve esnek bir risk degerlendirmesi sunmaktadir. Bu tiir adaptasyonlar, ¢ok

kriterli karar verme (MCDM) yontemleri ile birlestirilerek risk parametrelerinin 6nem derecelerini
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daha dogru bir sekilde belirlemeyi ve risklerin dnceliklendirilmesini saglamaktadir (Giil ve ark., 2018;
Wang ve ark., 2018).

Fine-Kinney yontemi, oncelikle tehlike tanimlama asamasi ile baglar. Bu asamada, isletme igindeki
tiim potansiyel tehlikeler sistematik bir sekilde saptanir. Ardindan, her bir tehlike i¢in olasilik, maruz
kalma siklig1 ve sonuglarin siddeti degerlendirilir. Bu degerlendirmeler, her bir risk icin sayisal bir
deger (risk skoru) olusturulmasini saglar, bu da yonetim ekibine riskleri somut bir sekilde gosterir
(Tumay Ates, 2023).

Fine-Kinney yonteminin en bilyiik avantajlarindan biri, risk degerlendirme siirecini niceliksel bir
temele oturtmasi ve risklerin dnceliklendirilmesini objektif kriterlere dayandirmasidir. Bu yontem,
ozellikle karmasik is siirecleri ve ¢ok sayida potansiyel risk iceren isletmeler icin idealdir. Ayrica,
Fine-Kinney, riskleri ayrmtilt bir sekilde siniflandirarak, risk azaltma onlemlerinin etkin bir sekilde
planlanmasini ve uygulanmasini saglar (Dogan ve ark., 2022).

Diger yaygin risk degerlendirme metodolojileri olan HAZOP (Tehlike ve Operasyonel Caligma
Analizi) veya FMEA (Ariza Modu ve Etkileri Analizi) ile karsilastirildiginda, Fine-Kinney daha hizl
ve daha az kaynak gerektiren bir yontem olarak 6ne ¢ikar. HAZOP ve FMEA, daha detayli ve zaman
alict siiregler gerektirirken, Fine-Kinney metodunun uygulanmasi daha az uzmanlik gerektirir ve daha
hizli sonuglar tretir (Gul ve ark., 2018)

Bu avantajlar, Fine-Kinney yonteminin, ¢esitli sektorlerde ve 6zellikle metal sektorii gibi yiiksek risk
iceren alanlarda tercih edilmesinin ana nedenlerindendir. Y6ntemin adaptasyon kabiliyeti ve uygulama
esnekligi, onu uluslararasi alanda da popiiler bir segim haline getirmistir (Tamay Ates, 2023).
Fine-Kinney metodu, ii¢ risk faktorii ¢arpilarak risk puaninin elde edilmesiyle olusur. Bunlar olasilik,
siddet ve frekanstir. Riskin gerceklesme olasiligi, isyerinde gercgeklestirilen faaliyetlere iligkin,
analizlerde belirlenen risklerin mevcut yapi ve olanaklar dahilinde gergeklesme olasiligini belirtir.
Riskin siddeti, Isyerinde gerceklestirilen faaliyetlere iliskin, analizlerde belirlenen risklerin
gerceklesmesi durumunda ortaya ¢ikmasi beklenen zarar veya hasarin derecesini belirtir. Riskin
frekansi, isin yapilma siklig1 degil, isi yaparken tehlikeye maruz kalma sikligidir (Tablo 7).

Isyerinde gerceklestirilen faaliyetlere iliskin, analizlerde belirlenen risklere ait olasilik, frekans ve
siddet degerleri saptanarak, risk derecesi belirlenir. Derecelendirme tablosundaki skala goz Oniine
alinarak risk degeri yorumlanir (Tablo 8). Buradaki sonuglara gore bir 6ncelik siralamasi yapilir ve bu
oncelik sirasina gore riskten korunma yontemlerine bagvurulur. Eger risk kabul edilebilir risk
degerinin altindaysa kontrol ve izleme siirecine almir. Kabul edilebilir risk seviyesi iizerindeyse

riskten korunma yontemleri belirlenerek faaliyetler planlanir.
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Tablo 7. Fine-Kinney yontemi etki- zarar sonug 6lgegi (olasilik, siddet ve frekans degerleri)

Olasilik degeri Olasihik Siddet Degeri Siddet Frekans Frekans
(zararm (Insan ve/veya Degeri (Tehlikeye
gerceklesmesi Cevre Uzerine Zaman I¢inde
olasihigy) Yaratacagi Maruz Kalma
Tahmini Zarar) Tekrar)
10 Beklenir, kesin 100 Birden Fazla 10 Hemen Hemen
Oliimlii Siirekli (Bir
Kaza/Cevresel Saatte Birkag
Felaket Defa)
6 Yiiksek, olduk¢a 40 Oldiiriicii Kaza/ 6 Sik (Giinde Bir
miimkiin Ciddi Cevresel Veya Birkag
Zarar Defa)
3 Olast 15 Kalic1 Hasar/ 3 Ara Stra
Yaralanma, Is (Haftada Bir
Kaybv Cevresel Veya Birkag
Engel Defa)
Olusturma,
Yakm Cevreden
Sikayet
1 Miimkdin, fakat 7 Onemli Hasar/ 2 Sik Degil (Ayda
disiik Yaralanma, Dig Bir Veya Birkag
Ik Yardim Defa)
Ihtiyacl/ Arazi

Simirlar1 Diginda
Cevresel Zarar

0,5 Beklenmez fakat 3 Kiigiik Hasar/ 1 Seyrek (Yilda
miimkiin Yaralanma, Birkag Defa)
Dahili Ik
Yardim/ Arazi

Iginde Sinirlt
Cevresel Zarar

0,2 Beklenmez 1 Ucuz Atlatma/ 0,5 Cok Seyrek
Cevresel Zarar (Yilda Bir Veya
Yok Daha Seyrek)

Tablo 8. Risk derecelendirme tablosu

Risk Degeri Risk Degerlendirme Sonucu

R>400 Tolerans Gosterilemez Risk (Cok Yiiksek Risk)
(Hemen Gerekli Onlemler Almmali veya Isin
Durdurulmasi, Tesisin, Binanin Kapatilmasi Vb.
Diisiiniilmelidir)

200<R<400 Yiiksek Risk (Esasli Risk)
(En Kisa Dénemde lyilestirilmelidir "Bir Hafta
Icerisinde")

70<R<200 Onemli Risk
(Kisa Donemde lyilestirilmelidir "Tki Hafta
Icerisinde")

20<R<70 Kesin Risk (Olas1 Risk)
(Gozetim Altinda Uygulanmalidir)
R<20 Kabul Edilebilir Risk (Onemsiz Risk)

(Onlem Oncelikli Degildir)

Son olarak, risk degerlendirme raporu hazirlanir. Bu rapor, isyerinin bilgileri, tehlike kaynaklari, tespit

edilen riskler, risk analizi sonuclar1 ve alinan kontrol tedbirleri gibi bilgileri igermelidir. Ayrica, risk
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degerlendirmesi yapilirken kullanilan yontemler ve oncelik siras1 gibi detaylar da raporda yer alir.
Risk degerlendirmesi belgeleri, isyerinde saklanir ve tehlikeli sinifta yer alan bir igyeri oldugu igin 2
yilda bir yenilenir (CSGB, 2014). Bu siireg, isyerinin giivenligini artirmak ve galisma ortamini

tyilestirmek i¢in kritik 6neme sahiptir.

3. Bulgular ve Degerlendirme

Bu risk degerlendirmesi, Beykoz'da yer alan bir aliminyum cephe giydirme firmasina ait kapali
depolama alanlarini, igyeri bina eklentilerini (koguslar, tuvaletler, banyolar, yemekhaneler, ofisler,
soyunma odalar1 vb.), ziyaretgileri ve ¢alisma alaninin ¢evresini kapsamaktadir.

Tablo 9. Risk degerlendirme tablosu

Nihai derecelendirme

Gerekli diizenleyici ve onleyici

€ =
8 E 5 g
= %) =) %]

15 [} = 2 = = = = = e =
> = 3 = 5§ = a g 2 £ 8 = 3 5 =
© = 3 X z < = ] 3 = = e F X 2 =

o & 'LE 8 » F ° = = £ < 5 S 2 = 2z
=1 o=
z & [ = x S I & K O & A N S I ®» ¥
Malzemeler Malzemelere Diisme 3 3 15 135 3. Malzemeler diizenli Depo iki hafta 05 1 15 75
dagmnik sekilde takilip diisiilebilir Yaralanma derece bir sekilde gorevlisi igerisinde
elektrik Yangin toplanmal. Elektrik iyilestirilmeli
panosunun Yangm ¢ikinca panosunun yanma
o g yaninda sondiirmek igin yangn tiipii
[a] geg kalmabilir konulmalt
Karbondioksitli
yangin tiipli yok
Elektrik kablo Kablolar dagmnik Elektrik 6 2 40 480 1. Elektrik kablolarinin isveren Hemen 1 05 40 20
hatlarnm {istii ve iistleri agik carpmasi derece iistii kapatilmali ve gerekli
agik sekilde. kablo hatlar1 i¢in onlemler
o kapak kullanilmal almmal
£
o~ B
s}
Kule ving Malzemeler Malzemeler 3 2 7 42 4. Diizenli bir sekilde Operator Biray 05 1 7 35
malzemeleri gelisigiizel diisebilir derece hizaya getirilmeli ve igerisinde
kaldirirken baglanmis, halatlar daha sik1 iyilestirilmeli
. malzemeler halatlar gevsek ve olmalt
o g diisebilir diizensizlik
&
K| meveut
Bez sapanlarda Yastiklama Malzemeler 3 2 7 42 4. Bez sapanlar Baglayan Biray 05 1 7 35
yastiklama yok, yapilmamis, diiser, derece yastiklama calisan igerisinde
malzemeler diiger halatlar yaralanma yapilmal, halatlar iyilestirilmeli
= gerdirilmemis olabilir gerdirilmeli
< H
=
Tahta sehpa Mobil iskele Diisme, 3 3 15 135 3. Mobil iskeleler Isveren Iki hafta 05 1 15 75
yipranmis, yerine tahta yaralanma derece kullanilmalt igerisinde
caligma sirasinda sehpalar iyilestirilmeli
5 karilabilir ve kullamlmakta
. é pargalara
‘g ayrilabilir
a
Yiiksckte galisma  Caligan yiiksekte Diisme, 6 6 40 1440 1. Mobil iskeleler fsveren Hemen 05 1 40 20
yapilmakta, ¢alismakta, yaralanma, derece kullanilmali, parasiit gerekli
parasiit tipi uygunsuz iskele sakat kalma tipi emniyet kemeri onlemler
- emniyet kemeri kullanmakta, kullanilmal almmali
© g yok parasiit tipi
£ emniyet kemeri
takmamakta
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Merdivenlerin Merdiven Yaralanma, 3 2 7 42 4. Merdiven kolluklart isveren Biray 0,5 7 35
korkuluksuz ve korkuluklar1 yok diisme derece takilmal, engelleyici igerisinde
engelleyici ve merdivende malzemeler iyilestirilmeli
_ malzemelerle engelleyici kaldiriimalt
~ g dolu olmast malzeme
& bulunmakta
Saglam olmayan Mobil iskelenin Diigme, 3 3 40 360 2. Mobil iskelenin isveren Bir hafta 05 40 20
iskelede ¢alismak capraz yaralanma, derece periyodik bakimi igerisinde
_ baglantilart yok, sakat kalma, yapilmali, iskelenin iyilestirilmeli
K] ¢alisan emniyet olim ¢apraz baglantilar1
© £ kemeri takilmaly, ¢alisan
= takmamakta tekrar is egitimine
] girmeli
Gegis Malzemeler gegis Diisme 3 2 7 42 4. Malzemeler Malzeme Bir ay 0,5 7 35
zamanlarmda yollarmm tam derece kaldiriimal sahibi igerisinde
malzemenin oniinde durmakta iyilestirilmeli
_ {istiine diisme
T
o 5
o
Ispiral makinanin Kesici makinaya Uzuv kaybu, 6 2 15 180 3. Koruyucu takilmali Isveren iki hafta 0,5 15 75
koruyucusu yok, koruyucu yaralanma derece makinaya ve is igerisinde
kesici tag takilmamis ve bittikten sonra iyilestirilmeli
gikabilir rastgele yere rastgele
o § birakilmisg birakilmamali
- Z
Isyerinde sigara Uretim yerinde Zehirlenme 3 2 7 42 4, Isletme ierisinde Isveren Biray 05 7 35
ve tiitiin sigara ve tiitiin ve yangin derece sigara ve tiitiin ve igerisinde
iiriinlerinin iiriinleri iirtinleri i¢ilmesi calisan iyilestirilmeli
kull: dir yasaklanmal, ikaz
g
- £ ve uyar levhalari
- g asilmali
Calisma alaninda Calisma alaninda Diisme ve 4 2 7 56 4. Kullanilmayan Calisan Biray 1 7 7
in derece malzemelerin istifi igerisinde
dagmik sekilde dagmnik sekilde i¢in depo alan1 iyilestirilmeli
bulunmasi bulunmaktadir olusturulmali ve
o~ E depo alam diizenli
- :g olmal
Caligma alanmmn isyerinde calisma Diigme ve 3 2 7 42 4. Cahsanm is yaptigt Calisan Biray 1 7 7
dar ve kalabalik alanmnin yeterli yaralanma derece yerde rahat hareket ierisinde
olmast olmayist edebilecek bir iyilestirilmeli
- serbest alan
) = olusturulmal
| ) g
Merdivenlerin isyerinde bulunan Diisme ve 3 2 7 42 4. Merdivenler yeterli isveren Biray 1 7 7
yeterli genislikte merdivenlerin yaralanma derece genislikte olmal, igerisinde
olmamasi ve uygunsuz olmasi merdiven boyunca iyilestirilmeli
trabzanlarmin trabzanlar olmalt
< £ eksik olmast
= ]
(=]
Dolaplarm Isyerinde bulunan Yaralanma 3 1 7 21 4. Dolaplarm acil bir Isveren Biray 0,5 7 35
sabitlenmemis dolaplarin derece durumda igerisinde
olmast sabitlenmesi devrilmemesi igin iyilestirilmeli
g yapilmamig sabitlenmeli
I
(=]
Elektrikli Isyerindeki Yaralanma 6 6 40 1440 1 Elektrikli cihazlar Isveren Hemen 05 40 20
cihazlarin elektrikle ¢alisan ve makina derece uygun sekilde gerekli
topraklanmis makinalarn hasar topraklanmal, y1lda onlemler
olmamast topraklanmast bir defa direng almmali
© £ yapilmarmis Slgiilmeli ve
= B belgelendirilmeli
Kesim Kesilmis Diisme ve 3 2 7 42 4. Makinada iglenen Calisan Biray 1 7 7
inin derece malzemeler makina igerisinde
makina makinanin yaninda iyilestirilmeli
cevresinde cevresinde bulundurulmamali,
~ E birakilmasi bulunmaktadir kullanim sonrast
- :% temizligi yapilmal
Talaglarm Talaslar yerde ve Yaralanma 3 3 3 27 4. Talaslarm Calisan Biray 05 3 3
temizlenmemesi makinalarin ve meslek derece temizlenmesi igin bir ierisinde
etrafinda hastaligi firga kullanilmali, iyilestirilmeli
- bulunmaktadir basimngli hava veya
) g elle yapilmamali
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Tezgah iizerinde Caligilan tezgah Diisme ve 7 63 4. Kullanilmayan Isveren Biray 1 2 7 14
malzemelerin tizerinde yaralanma derece malzemeler ve ve igerisinde
daginik malzemeler caligilan aletler caligan iyilestirilmeli
bulunmas1 daginik tezgah iizerinde
o g bulunmaktadir bulundurulmamali,
- :g calisanlar
bilgilendirilmeli
Hijyen Caligilan ortamda Meslek 3 9 5. Tiim ¢alisanlara Calisan Altray 1 1 3 3
kosullarina hijyen kurallarina hastaligt derece genel hijyen bilgisi igerisinde
uyulmamast uyulmamaktadir verilmeli ve gerekli iyilestirilmeli
- onlemler alinmalt
g i
=]
Kimyasallarmn Calisanin Sindirim, 15 270 2. Tiim calisanlara isveren Bir hafta 1 1 15 15
yanlg kimyasallara cilt yolu ile derece egitim ve kisisel igerisinde
etiketlenmesi maruz kalmasi etkilenme, koruyucu verilmeli iyilestirilmeli
veya yanliy deri
— g depolanmasi lezyonlar1
~ 2
(=}

Risk analizi sonucu isletmede 21 risk tespit edilmistir. Oncelikle, depo alaninda malzemelerin
dagimik sekilde tutulmasi gibi riskler ve yangin sondiirme ekipmaninin eksik olmasi gibi giivenlik
eksiklikleri dikkate alinmistir. Bu durum, malzemelere takilarak diisme veya yangin ¢iktiginda
sondiirme iglemlerinin gecikmesi risklerini beraberinde getirmektedir. Bu tiir tehlikeleri minimize
etmek i¢in, malzemelerin diizenli bir sekilde toplanmasi ve elektrik panosunun yanina yangin
sondiirme cihazinin yerlestirilmesi gerekmektedir.

Uretim alaninda, elektrik kablo hatlarinin agikta birakilmasi ciddi bir elektrik carpmasi riski
olusturmaktadir. Bu riski ortadan kaldirmak i¢in elektrik kablolarinin iistiiniin derhal kapatilmasi ve
kablo hatlar1 igin kapaklarin kullanilmasi onerilmektedir. Bu 6nlemlerin acilen alinmasi gerektigi
vurgulanmaktadir.

Ayrica, ingaat alaninda yiliksekte ¢aligsma sirasinda uygun emniyet dnlemlerinin alinmamasi, diisme
ve yaralanma risklerini artirmaktadir. Bu tehlikeleri azaltmak i¢in, mobil iskelelerin ve parasiit tipi
emniyet kemerlerinin kullanilmasi sarttir. Bu ekipmanlarin hemen temin edilerek kullanilmasi 6nem
tasimaktadir.

Genel olarak merdiven kullanimi sirasinda da diisme ve yaralanma riskleri mevcuttur. Merdivenlerin
giivenli hale getirilmesi i¢in korkuluklarin takilmasi ve merdivenlerdeki engelleyici malzemelerin
kaldirilmasi gerekmektedir. Bu iyilestirmelerin bir ay i¢inde tamamlanmasi beklenmektedir.

Sigara ve tiitiin {irlinlerinin kullaniminin {iretim alaninda zehirlenme ve yangin risklerini beraberinde
getirdigi tespit edilmistir. Bu riskleri minimize etmek igin isletme icinde sigara igilmesinin
yasaklanmasi ve gerekli ikaz ve uyar1 levhalarinin asilmasi nerilir. Bu diizenlemelerin bir ay i¢inde
gerceklestirilmesi planlanmaktadir.

Bu oneriler, is saglig1 ve giivenligi standartlarini artirmak, ¢alisanlarin giivenligini saglamak ve olast is
kazalarin1 Onlemek amaciyla kritik Oneme sahiptir. Yapilan risk degerlendirmesinde Onerilen

diizeltici ve Onleyici faaliyetler uygulandiginda isletme giivenli hale gelecektir.
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4. Sonuc ve Degerlendirme

Fabrikasyon metal iiriinlerin imalati genellikle metal yapt ve parcalarin iiretimi, ddvme, presleme,
sekillendirme, isleme, kaplama ve boyama siireclerini icermektedir (Ceylan, 2012). Bu islemler, Is
Saghg ve Giivenligine Iliskin Isyeri Tehlike Siniflar1 Tebligi'ne gore, tehlikeli veya cok tehlikeli is
yeri kategorisinde yer alir. Bu alanin NACE genel kodu 25 olarak belirlenmistir. Fabrikasyon metal
iiriinleri, giinliik hayatta sik¢a karsilagilan metal kapi, pencere, yangin merdiveni, yangin tiipleri ve
dolaplari, ¢ati radyatorleri, sicak ve soguk su kazanlari, teneke kutular, kovalar ve variller gibi cesitli
metal iriinleri kapsar (Ceylan, 2012).

Fabrikasyon metal driinleri imalat sektorii, icerdigi yiiksek riskli islemler nedeniyle titizlikle
yonetilmesi gereken bir alandir. Bu sektdrdeki genel is akisi, ‘hammadde veya yari mamul metal
saclarm ve levhalarin CNC, lazer kesim gibi makinelerde istenilen boyutlarda kesilmesi; pres, torna,
freze, kaynak, biikme makinelerinde sekillendirilmesi; parcalarin kaynak ile birlestirilmesi; taglama,
zimparalama, ylizey isleme, kaplama ve parlatma gibi islemlerle ylizey temizliginin yapilmasi; son
olarak kalite kontrol iglemlerinden gecirilerek nihai {irliniin paketlenip sevkiyata hazir hale getirilmesi’
seklindedir.

Onceki calismalar, metal iiriinlerin iiretim siireclerinde karsilasilan risklerin analizi ve yonetimi
konusunda oOnemli katkilar saglamaktadir. Basto ve ark., (2022) caligmalarinda, fabrikasyon
stireglerinde riskleri sistematik olarak belirleyerek ve Onceliklendirerek yoOnetim stratejileri
gelistirilmesine yardimei olmaktadir. Guzzomi ve ark., (2021), metal eklemeli imalat teknolojilerinin
endiistriyel uygulamalar1 ve bu teknolojilerin benimsenmesi sirasinda karsilasilan zorluklar {izerine
yazdiklart makalelerinde kalite, giivenlik ve ¢evre risklerini degerlendirmek i¢cin FMEA yontemini
kullanmislardir. Bu calisma, fabrikasyon siireclerinde riskleri sistematik olarak belirleyerek ve
onceliklendirerek yonetim stratejileri gelistirilmesine yardimei olmaktadir. Liu ve Pang (2023), FMEA
ve bulanik mantik entegrasyonu kullanarak metal tozlarinin patlama karakteristiklerini degerlendirerek
patlama risklerinin yonetimi i¢in kapsamli bir model sunmuslardir.

Onceki calismalardan yararlanarak hazirlanilan ve Beykoz'daki bir aliiminyum cephe giydirme
firmasinda gergeklestirilen bu risk degerlendirme caligmasi, sektdrde karsilagilan tipik tehlikeleri
somut bir sekilde ortaya koymaktadir. Guzzomi ve ark., (2021)’nin ¢aligmasindan farkli olarak, Fine-
Kinney yontemi kullanilarak yapilan bu degerlendirme, riskleri siniflandirarak ve onceliklendirmesini
yaparak, riskleri kabul edilebilir seviyelere indirebilmek icin somut adimlar énermektedir. FMEA
yontemi ile karsilagtirildiginda Fine-Kinney yonteminin hem kolay uygulanabilir olmasi hem de
giivenilir sonuglar vermesi bakimindan tercih edilen en uygun analiz yontemi oldugu goriilmektedir.
Bu yontem, tehlikeleri sistemli bir bicimde analiz etmekte ve her bir risk i¢in etkili Onlemler
gelistirerek ig saglig1 ve giivenligini 6nemli dlgiide iyilestirmeyi amaglamaktadir. Bu siireg, sektordeki
isletmelerin risk yonetimi pratiklerini giiclendirerek, daha gilivenli ¢alisma ortamlar1 yaratilmasina

olanak tanimaktadr.
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Fine-Kinney yontemi, risk degerlendirme siirecinde kolayca uygulanabilir olmasi, gerekli istatistiksel
bilgilere rahatca ulasilabilmesi ve riskleri kabul edilebilir seviyelere indirmesi nedeniyle birgok
sektorde yaygin olarak tercih edilmektedir. Bu ydntemin en 6nemli avantajlarindan biri, yeterli
deneyime sahip olmayan uzmanlar tarafindan da kolaylikla kullanilabilmesidir (Birgéren, 2017).
Ozellikle, fabrikasyon metal iiriinleri imalat1 sektoriinde, malzemelerin diizensiz depolanmasi, elektrik
kablo giivenligi, yiiksekte calisma kosullar1 ve yangm giivenligi gibi konular 6nemli risk alanlarim
olusturur. Bu riskler, is kazalarina, yaralanmalara ve hatta Oliimlere yol acabilecek potansiyel
tehlikeler icerir. Is ekipmanlarinda sikhikla karsilasilan eksiklikler arasinda koruyucularm
bulunmamasi veya isin hizli tamamlanmasi i¢in bu koruyucularin devre dist birakilmasi yer alir.
Yangin, parlama ve patlama riskleri konusunda en yaygin eksiklikler ise yeterli yangin séndiirme
sistemlerinin bulunmamasi, kullanilan kimyasallarin 6zellikleri hakkinda igveren ve galisanlarin yeterli
bilgiye sahip olmamasi ve bu nedenle gerekli 6nlemlerin alinmamasidir.

Isletmelerin hem disaridan gelebilecek tehditlere karst hem de i¢ ortamda mevcut tehlikelere karsi
korunabilmesi i¢in gerekli giivenlik onlemlerini almalar1 biiylik 6nem tagimaktadir. Bu onlemlerin
alinmasi, isletmelerin varliklarin siirdiirebilmeleri agisindan kritik bir rol oynar. Bu nedenle, kapsamli
bir risk degerlendirme caligmasi yapilmasi sarttir. Tehlike potansiyeli tasiyan her durumun tespit
edilmesi, bu tehlikeleri ortaya ¢ikaran faktorlerin belirlenmesi ve tehlikelerden kaynaklanan risklerin
nitel veya nicel yontemlerle analiz edilmesi, hangi 6nlemlerin alinmasi gerektigi konusunda gerekli
bilgilerin elde edilmesini saglar. Dolayisiyla, tehlike ve risk odakli ¢alismalarin siirdiiriilebilirligi i¢in
isletmelerin bu konuya gereken 6zeni gostermeleri gerekmektedir (Karamik ve Seker, 2015).
Fabrikasyon metal iiriinleri imalati sektoriinde is ekipmanlarmin dogru ve giivenli bir sekilde
kullanilmasi, is kazalarinin Onlenmesinde kritik bir rol oynamaktadir. Ornegin, presler, torna
tezgahlar1 ve matkap gibi makinelerde koruyucularin eksik olmasi, operatorlerin ciddi yaralanmalar
yasamasina neden olabilmektedir. Ayrica, yiiksekte c¢aligma sirasinda paragiit tipi emniyet
kemerlerinin kullanilmamasi, diigme ve ciddi yaralanma riskini artirmaktadir. Bu tiir riskleri minimize
etmek i¢in makinelerin koruyucularla donatilmasi, acil durdurma butonlarin yerlestirilmesi ve
operatorlerin diizenli egitimlerle bilin¢lendirilmesi gereklidir.

Bu makalede ger¢eklestirilen risk degerlendirme ¢alismasinda, yangin, parlama ve patlama riskleri,
ozellikle kimyasal maddelerin kullanildig1 ve kaynak islemlerinin yapildig1 alanlarda yiiksek oldugu
goriilmiistiir. Yangm sondiirme cihazlarimin stratejik noktalara yerlestirilmesi, yangmn algilama ve
alarm sistemlerinin diizenli olarak kontrol edilmesi hayati onem tagimaktadir. Ayrica, kimyasal
maddelerin dogru sekilde etiketlenmesi ve depolanmasi, patlama risklerini azaltmak igin gereklidir.
Yanict maddelerin sicak islem yapilan alanlardan uzak tutulmasi ve yangin sondiirme sistemlerinin
uygun sekilde kurulmasi, yangin ve patlama risklerine karsi etkili bir onlem olacaktir.

Merdivenlerin giivenli kullanimimi1 saglamak i¢in, merdiven basamaklarinin kaymaz malzemelerle
kaplanmasi, yeterli genislikte olmasi ve her iki tarafinda da saglam korkuluklar bulunmasi

gerekmektedir. Mobil iskelelerin kullanildigr islerde, iskelelerin c¢apraz baglantilarinin  tam
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oldugundan emin olunmali ve c¢alisanlarin iskele iizerinde g¢aligirken her zaman emniyet kemeri
kullanmalar1 saglanmalidir. Ayrica, merdiven ve iskelelerin {izerinde engelleyici malzemelerin
bulunmamasi ve acil durumlarda kagis yollarmin acik olmasi saglanmalidir. Bu dnlemler, yiiksekten
diisme ve yaralanma risklerini 6nemli 6l¢lide azaltacaktir.

Onerilen onlemler, is giivenligi prosediirlerinin iyilestirilmesi, yeterli giivenlik ekipmaninin
saglanmas1 ve ¢aligma ortamlarinin diizenli olarak gézden gecirilmesi yoluyla bu riskleri azaltmay1
amaglamaktadir. Tiim risklerde 6nlem planinda yer alan kontrol énlemleri uygulandiktan sonra
siirekliligin saglanabilmesi i¢in, isveren kontrol ve denetimlerini aksatmadan yapmali ve calisanlar
alinan tedbirlere uymalidir.

Sonug olarak, bu makale, sektorde is kazalarinin azaltilmasi ve daha giivenli ¢alisma ortamlarinin
olusturulmas1 agisindan Onemli Onerilerde bulunmustur. Risk degerlendirmesi, ger¢ek diinya
kosullarinda, igyerinin karsilagtigi 6zgiin tehlikeleri belirlemis ve bu tehlikeleri sistematik bir sekilde
ele alarak her biri igin 6zellestirilmis ¢6ziimler sunmustur. Bu 6zel durum, sektérdeki diger isletmeler
icin de bir model teskil edebilir, zira benzer riskleri yonetme ve azaltma konusunda uygulanabilir,
somut adimlar saglamaktadir. Bu ¢alisma, is giivenligini artirmanin yani sira, risk yonetiminin igletme

icinde nasil entegre edilip siirekli hale getirilebilecegini de gozler 6niine sermektedir.

5. Makalenin Simirhhiklan

Fine-Kinney yontemi, risk faktorlerini 6lgmek i¢in kullanilan etkili bir ara¢ olmasina ragmen, her
tehlikeyi ve riski kapsayici olmayabilir, 6zellikle psikososyal risk faktorleri gibi bazi alanlarda
yetersiz kalabilir. Arastirma, yalnizca Beykoz'daki bir aliiminyum cephe giydirme firmasinda
gerceklestirildigi i¢in bulgularin genel sektore veya farkli cografi konumlardaki benzer isletmelere
uyarlanabilirligi sinirlt olabilir. Ayrica, ¢alismada modern risk degerlendirme araglar1 olan bulanik
mantik, Bayes teknikleri ve kiimeleme algoritmalar1 gibi teknolojilerin entegrasyonu

gergeklestirilmemistir, bu da risk degerlendirme siirecinin etkinligini sinirlayabilir.

Cikar Catismasi Beyani

Makale yazari herhangi bir ¢ikar ¢atismasi olmadigimi beyan eder.

Aragtirmacilarin Katki Oran1 Beyan Ozeti

Yazar makaleye %100 oranda katki saglamis oldugunu beyan eder.
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