OZET

Geleneksel ¢omlekgilik, insanlarin deneyim, bilgi gelisimi ve kiiltiirel tercihlerinin sonucu
ortaya ¢ikmus ve yiizyillardir islevsel bir sanat olarak varligim siirdiirmektedir. Giiniimiiz
kosullar1 gerek maliyet gerekse iiriinlerin siirdiiriilebilirligi goz ontinde bulundurularak
dikkate alimdiginda; farkl pisirim ortamlarmmn deneysel olarak kiyaslanmas: 6nem arz
etmektedir. Bu ¢alismada, Mugla Ili Seydikemer Ilcesi Dont Mahallesindeki yerel ¢omlek
iiretim merkezinden temin edilen camur kullanilarak iiretilen 6rnekler agik pisirim, Kara-
casu firini (odunlu) ve elektrikli firinda (800°C) pisirilerek firin kosullarinin etkisine bagl
degisimlerinin belirlenmesi amaglanmugtir. Pisirimler sonrasi 6rneklerin su emme, boyut¢a
kiigiilme (pisme, toplam kiigiilme), kimyasal analiz (XRF), mineralojik analiz (XRD) ve
renk olciimleri yapilmistir. Elde edilen sonuglara gore, D-Ham Orneginde tespit edilen kil
minerallerinden kaolinitin farkli pisirim kosullarinda faz doniisiimiine ugradig, kuvars,
illit ve mika minerallerinde ise faz degisimin gerceklesmedigi gozlenmistir. D-Ag¢ik Pisirim
orneginin su emme, pisme ve toplam kiiciilmesi yiiksek iken, D-Karacasu firin pisirim ve
D-Elektrikli firin pisirim orneklerinde bu deger azalmistir. Farkli ortam pisirimleri sonu-
cunda beyazligin (L*) ve kirmiziligin (a*) arttig belirlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Comlek, A¢ik pisirim, Elektrikli firin, Karacasu firin.
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ABSTRACT

Traditional pottery has endured for centuries, shaped by human experience, knowledge
development, and cultural preferences, while maintaining its role as a functional art form.
Considering today’s conditions, including cost and the sustainability of products, it is im-
portant to experimentally compare different firing kilns. In this study, samples produced
using mud obtained from the local pottery production center in Dont, Seydikemer Dist-
rict of Mugla Province, were fired in open firing, in a Karacasu kiln (wood-fired), and in
an electric kiln (at 800°C) to determine the changes dependent on kiln conditions. After
firing, the samples were analyzed for water absorption, shrinkage (both firing and total
shrinkage), chemical composition (XRF), mineral composition (XRD), and color changes.
According to the obtained results, it was noticed that the kaolinite clay mineral identified
in the D-Raw sample underwent phase transformation under different firing conditions,
while the quartz, illite, and mica minerals did not go through phase changes. The D-Open
Firing sample showed high water absorption, firing shrinkage, and total shrinkage, whereas
aforementioned values decreased in the D-Karacasu kiln firing and D-Electric kiln firing
samples. It was determined that the whiteness (L*) and redness (a*) increased as a result of
firing in different kilns.

Keywords: Pottery, Open firing, Electric kiln, Karacasu kiln.
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1. GIRIS

Geleneksel ¢omlekgilik, insanlarin yenilik¢i dogasindan kaynakli bireysel tercihlerinin
uzun siireli gelisimi sonrasi deneyim, bilgi ve kiiltiirel tercihlerin sonucu ortaya ¢ikmis
ve ylizyillardir islevsel bir sanat olarak varligini siirdiirmektedir. Yapilan incelemeler-
de; her ¢omlegin tiretiminin, ¢dmlekginin alternatif teknikler arasindaki bir dizi kisisel
tercihlerinin sonucu meydana geldigini gostermektedir. Alternatif teknik se¢imlerinin
neden yapildig1 ve bunlarin hangi maddi ve sosyal etkilere sahip oldugunun ancak kay-
naklarin kullanilabilirligi ve alternatif teknikleri etkileyen faktorlerle agiklanabilecegi
belirtilmistir. Bu faktorler, ¢evresel ve teknolojik kisitlamalari, ekonomik ve gecim te-
melini, sosyal ve politik organizasyonu ve se¢im yapan insanlarin ideolojisini veya inang
sistemlerini kapsamaktadir (Sillar ve Tite, 2000: 4). Tarihsel siiregte yerel seramik iireti-
minin “erken donemde Mezopotamya, Pers, Suriye, Anadolu, Misir, Girit, Indus vadisi,
Miken kiiltiirii, Etriisk kiiltiirii, Yunanistan, Cin, Japonya, Kore, Ispanya, Ingiltere ve
Amerika” gibi tilkelerde kendi kiiltiirlerine 6zgii bir iisliip ve teknik gelistirmis olduklar:
goriilmektedir (Ozen, 2001: 4). Oyle ki; seramik iiretimlerin giinliik kaplar, ingaatlarda
kullanilan tugla ve kiremitler, kandiller, taki ve siis esyalari, lahitlerin yani sira, ¢ocuk
oyuncaklarina kadar genis bir iiriin ¢esitliligi sundugu belirtilmistir (Erman, 2012: 20).

Buna gore bir ¢omlegin iiretim dongiisii, hammaddeler, aletler ve enerji kaynaklarinin
temininin yani sira hamur (¢amur) isleme, bi¢imlendirme, kurutma ve pisirmede kulla-
nilan tekniklerden olusmaktadir (Rice, 1987: 3). Ayrica, ¢omlek tiretim yeri (ev, atolye)
ve zanaat uzmanliginin 6nemli oldugu bilinmektedir (Sillar ve Tite, 2000: 5). Geleneksel
¢omlekgilikte kullanilan hammaddenin se¢iminde bolgesel mevcut kil kaynaklar: kulla-
nilmaktadir. Hatta bazi1 bolgelerde antik ¢agda kullanilan killi yataklar, en eski gelenek-
lere gore glintimiizde de kullanilmaktadir (Montana, 2020: 2).

Comlek iiretim stirecindeki bir diger 6nemli unsur bi¢cim verilen {irtintin ¢ok fazla kii-
¢iilmeden kuruyabilecek plastiklik derecesine ulagsmasidir. Asir1 nem kaybi, deformas-
yon riskini artirabilir. Sekillendirilen (bicimlendirilen) nesne 6nce deri sertligine ulasir,
daha sonra kurur. Boylece pisirme sirasinda ¢atlama riski olmadan firina istiflenmeye
hazir olur. Kurutma sirasinda meydana gelen kiiciilme, seramik iiretiminde (modern
tiretimde de) en 6nemli sorunlardan biridir ve siirecin etkili olabilmesi i¢in ¢esitli uygu-
lamalar yapilmaktadir.

Comlek tiretiminin son agamasi ise pisirme siirecidir. Pisirme islemi, kurutma iglemi
sonrasi tretilen formlarin 1s1 sayesinde reaksiyonlar gegirerek dayaniklilik kazanmasi
i¢in yapilmaktadir. Pisirim konusunda yapilan ¢aligsmalar incelendiginde; pisirimin agik
pisirimle basladigy, tek odals, atesleme odali, odunlu firinlarin kullanildig: goriilmektedir.
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Teknolojik gelismelere bagl olarak glintimiiz de ise birgok alternatif pisirim teknikleri-
nin ve firinlarin kullanildig: belirlenmistir (Sevim, 2017: 246-248).

Ulkemizde yaygin olarak bulunan yerel ¢émlek iiretim merkezlerinde de farkli pisirim
teknikleri ve firmlarin kullanildigr bilinmektedir. Ancak giiniimiiz kosullar: dikkate
alindiginda; maliyet ve stirdiiriilebilirlik baglaminda pisirim yontemlerinin deneysel
olarak kiyaslanmasi 6nem arz etmektedir. Bu amagla; Mugla Ili Seydikemer Ilcesi Dont
Mahallesindeki yerel ¢omlek tiretim merkezinden temin edilen ¢gamur kullanilarak iire-
tilen 6rnekler A¢ik pisirim, Karacasu firin1 (odunlu) ve Elektrikli firinda pisirilerek or-
tam farkliliklarindan olusan degisimler incelenmistir.

2. PISIRIM SURECI VE FIRIN TURLERI

Pisirme, ¢comlekgilik iiretim stirecindeki 6nemli ve son adimdir. Pisirme isleminde, acik
pisirim tiriinlerin agik alanda yan yana ya da iist {iste yerlestirildikten sonra ¢ali, odun ve
tezek kullanilarak genellikle yaklagik bir saatlik siirede ates yakilarak yapilmaktadir. Gii-
niimiizde ¢ogu tilkede oldugu gibi Tiirkiyede de geleneksel ¢omlekgilik yapan bazi mer-
kezlerde hala acik ateste pisirim yapilmaktadir. A¢ik havada yapilan pisirimde, riizgara
maruz kalma ve seramik formlarla yakit arasindaki temas, agik pisirimlerde sicakligin
yani sira atmosferin de kontrol edilmesini zorlastirir (Rice, 1987: 156). Acik pisirim-
de goriilen sicaklik kontroliinii saglamak ve hava akisin1 korumak amaciyla ¢ukur pisi-
rimler yapilmistir. Cukur pisirim uygulamasinda hem ¢ukurun tabani hem de seramik
triinlerin ¢evresi ince odun pargalar1 gibi organik maddelerle doldurulur. Boylece, 1s1
kayb1 olmadan seramiklerin pisirilmesi saglanir.

Yapilan arkeometrik ¢aligmalar sonucunda, agik ve ¢ukur pisiriminin yani sira seramik
pisirimde kullanilan firinlarin yapisi ve gesitliligi hakkinda 6nemli bilgiler ortaya ¢ikar-
tilmistir. Kazilarda bulunan firinlarin son derece basit formda olmalarina karsin ara-
larinda farkliliklar oldugu, dolayisiyla bunlarin seramik firinlarinin yapiminda belirli
standart teknik kurallara bagli olunmadiginin bir gostergesi oldugu ifade edilmektedir
(Zengin, 2007: 43). Seramik firinlar hakkinda ilk sistematik yaklasim ve ¢aligma Cuo-
mo Di Caprio tarafindan yapilmustir. Firin yanma odasinin tasarimi ve destek sistemi-
ne bagl seramik firinlarin gesitleri incelenmistir (Hasaki, 2002: 140). Antik déonemden
glinimiize kadar seramik firinlar kullanildiklar1 bolgelerin sosyo-Kkiiltiirel 6zelliklerine
gore farkliliklar sergilese de firin yapilarinda temel boliimlerin benzer oldugu tespit edil-
mistir. Comlek ustalarinin tecriibelerine gore firinlarin boyutu ve tipi gesitlilik goster-
mektedir. Seramik firinlarinin temel yapisini, atesleme koridoru, atesleme odas, 1zgara,
firin igi destek, pisirme odasi ve kubbe olusturmaktadir (Cetintas, 2016: 30).
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Giiniimiiz (Odunlu) seramik firin yapilari, zamanla farkliliklar géstermekle beraber,
benzer temel yapiya sahiptir. Bu yiizden her ne kadar yeni teknolojik gelismeler etkili
olsa da ilkel firinlar giiniimiizde de yaygin olarak kullanilmaktadir. Tiirkiyede ¢omlek
tiretimi yapan bolgelerde kullanilan firin tipleri incelendiginde, silindir, kubbeli ve st
kismi yar1 agik firin yapilarinin yaygin olarak kullanildig: goériilmektedir. En bilinen
¢omlek merkezlerinden biri olan Karacasuda kullanilan firinlar; atesin yakildig: boliim,
triinlerin yerlestirilmesi ve 1sinin yayilmasini saglamak i¢in delikli bir taban ve silindir
bir pigsme odas1 ve kubbe seklinde bir iist drtiiden olusur ve iistten cekislidir.

Onemli bir ¢émlek merkezi olan Avanos ilcesinde kullanilan geleneksel firin “kara firin”
olarak isimlendirilmistir. Avanos firini, altta atesin yakildig1 boliim, triinlerin yerles-
tirildigi silindirik bir govde ile kubbemsi bir iist kissmdan olusur. Ust kisimda firinin
boyutuna gore tasarlanan baca agikligi mevcuttur. Yakma odast ile pisirme odas1 delik-
lerin yer aldig: bir tabanla birbirlerinden ayrilir. Bu firindaki fark tiriinlerin istiflendigi
pisirme odasina agilan doldurma kapisi ve atesleme odasina agilan kiigiik bir atesleme
kapisidir (Aslan, 2012: 7-9).

Tiirkiyedeki geleneksel ¢omlekgiligi siirdiiren bir diger 6nemli ilge Menemendir. Mene-
men ¢omlekgi ustalarinin kullandig firmlarin eski ¢aglardan giiniimiize kadar herhangi
bir degisim gostermeden devam ettigi yapilan ¢alismalar da belirtilmistir (Cizer, 1985:
91). Menemende ¢omlekgi firinlar1 diger yerlerdeki firinlar gibi silindir yapida ve iistten
gekislidir. Firinin alt bolimii firin biyiikligiine gore sayisi degisen ve birbirine paralel
kemerlerden yapilmistir. Bu kemerlerden olusan ve ateslemenin yapildigi bu boliimde
bir kap1 bulunmaktadir. Ust kisimda ise ates deliklerinin yer aldig1 ve seramik tiriinlerin
yerlestirildigi kubbeli bir boliim bulunmaktadir. Bu béliime toprak hizasinda agilmig
kapidan girilerek tirtinler yerlestirilmektedir. Kubbenin en tavaninda biiyiik¢e bir delik
bulunmaktadir. Bu delikten iirtinlerin pisirme siireci gozlenmektedir.

Son teknolojik gelismelerle birlikte, odunlu seramik firinlarin yerine endiistriyel firinlar
kullanilmaya baglanmigtir. Giiniimiizde kullanilan endiistriyel firinlar elektrikli ve gazli
olarak tiretilmektedir. Bu tiir firinlarda 1s1 kontrolii yapilabildigi i¢in, pisirimler hatasiz
olarak gerceklestirilmektedir. Bu nedenle 6zellikle seramik atélyelerinde ve okullarda
siklikla kullanilmaktadir.

3. DENEYSEL CALISMALAR

Caligmanin ilk asamasinda; yerel olarak ¢émlek iiretimi yapilan Mugla ili Seydikemer
[lgesine bagli Dont mahallesindeki “Ozen Cavdar” isimli ¢émlek ustasindan tiretim sii-
reci hakkinda bilgiler alinmistir. Kisisel goriismede ifade edilen agik pisirim yapmanin
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zorlugu ve triinlerin dayaniklilig: ile ilgili sorunlardan yola ¢ikilarak, farkli pisirimler
sonucunda pismis biinyelerin 6zelliklerindeki farklarin belirlenmesi amaciyla bu ¢alis-
manin yapilmasi planlanmistir. Comlek tiretiminde kullanilan ¢amurun hazirlanmasi
(Gorsel 1) ve carkta elle sekillendirilmesi yapildiktan sonra (Gorsel 2), kurumaya biraki-

lan ¢omlekler daha sonra a¢ik pisirim yontemiyle pisirilmistir (Gorsel 3).

Gorsel 1. Camur hazirlama (Yazar tarafindan fotograflannustir/Yazarin kisisel arsivinden).
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Gorsel 3. Seydikemer Ilcesi Dont Mahallesinde Uygulanan Agik Pisirim Yontemi (Yazar tarafindan fotografl-
anmustir/Yazarin kisisel arsivinden).
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Farkli firinlarda pisirim degisimlerinin belirlenmesi amaciyla, Dont yerleskesinde yapi-
lan agik pisiriminden sonra, yerel iireticiden alinan ayni1 gamur 30x5x1 cm boyutlarinda
hazirlanmigtir. Ornekler D-Karacasu Firin ve D- Elektrikli firin olarak isimlendirilmis-
tir. Geleneksel odunlu pisirim (Karacasu Firin) ve elektrikli firinda seramik formlarin
pisirimi gergeklestirilmistir (Gorsel 4). Geleneksel odunlu pisirim i¢in Karacasuda faali-
yet gosteren seramik ustas1 Ali Bardaka ait geleneksel seramik firin kullanilmistir. Sera-
mik formlarin doldurma isleminde firin tabaninda bulunan deliklerin 1s1 sirkiilasyonu-
nu saglamak amaciyla kapatilmamasi gerekmektedir. Ali Bardak Usta tarafindan yapilan
seramik kaplar ile birlikte ¢alisma i¢in hazirlanan formlar ayni ortamda pisirilmek tizere
yerlestirilmistir. Pisirme isleminde firin sicakliginin 800 °C’ye kadar ulastig: belirtilmis-
tir (Kisisel Goriigme). Pisirme islemi yaklasik 10 ile 12 saatte tamamlanmakta ve bu isle-
min ardindan firinin sogumasi beklenmektedir. Elektrikli firin pisirimi uygulamasinda
ise atolyelerde kullanilan elektrikli firin kullanilmigstir. Seramik formlar firin igerisinde
yerlestirildikten sonra, firin pigsme sicakligi 800 °C olarak segilmistir.

Gorsel 4. a-b) Karacasu Odunlu Firin, c-d) Elektrikli Firin
(Yazar tarafindan fotograflanmistir/Yazarin kisisel arsivinden).
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Seramik 6rneklerinin karakterizasyonu; farkli firin yapilarinda ve 1s1l islemler karsisinda
davranisini anlamak icin gereklidir. Bu yiizden, seramik formlar: firin pisirimleri son-
rast Ozelliklerini incelemek i¢in su emme, pigsme kiigiilmesi, toplu kiigiilme, kimyasal
analiz, mineralojik analiz ve renk 6l¢iimii yapilmistir. Karakterizasyon testleri i¢in 6n-
celikle yerel camurun (pismemis) ve seramik drneklerinin kimyasal analizi XRF (X-151n1
floresan spektrometrisi) kullanilarak yapilmistir. Benzer sekilde, X-Isin1 Difraksiyonu
(XRD) analizinde de 6rneklerden par¢a numuneler alinarak, bu 6rnekler -100 pm tane
boyutuna 6giitiilmiistiir. Orneklerin XRD analizleri Shimadzu marka XRD-6000 model
cihazda ve renk Olciimleri CIELAB sistemini temel alan, bir kolorimetre kullanilarak
gerceklestirilmistir. Pisirme isleminden sonra L, a ve b renk 6l¢timleri kaydedilmistir.

4. BULGULAR VE TARTISMA

Mugla Ili Seydikemer Ilgesi Dont Mahallesinde geleneksel olarak varligini siirdiiren agik
pisirim ile giiniimiiz kosullarinda uygulanan geleneksel odunlu pisirim ve elektrikli fi-
rinda pisirimi sonrasi pisirim yontemine bagli degisimler incelenmistir. Elde edilen bul-
gular ve tartismalar bu boliimde verilmistir.

Bu calismada kullanilan 6rneklere ait su emme, pisme kii¢iilmesi ve toplu kii¢iilme Tab-
lo I'de verilmistir. A¢ik pisirim 6rneginde su emme degeri % 13,53 Karacasu Firin 6rne-
ginde % 13,14 ve Elektrikli firin 6rneginde ise % 12,62 oldugu tespit edilmistir. Su emme
miktar1 biinyede bulunan gozeneklerin miktari ile dogru orantilidir. Bu sonuglara gore,
acik pisirim 6rneginin biinyesinde bulunan gézenek miktarina bagl olarak su emme
orani yiiksektir. Yine ayni sekilde pigsme kiigiilmesi ve toplu kii¢iilme testleri sonras: da
benzer durum tespit edilmistir. Killer kurutma asamasinda sekillendirme suyunu verir-
ken kiigiiliir, daha sonra ise pisirim asamasinda da kii¢iilme devam eder. Kii¢iilmenin
nedeni, yapisindaki organik maddenin yanmasi, gazlarin uzaklasmasi, kristal suyunun
ayrilmasi ve kristal degisikligi olaylaridir (Arcasoy 1983). Elde edilen sonuglara gore,
acik pisirim sonrasi pisme ve toplam kiigiilme degerlerinin yiiksek olmasi, seramik 6r-
neginin yapisindaki kristal suyunun ayrilmasinin ve/veya kristal degisikliginin diger pi-

sirim ortamlarina gore tam olarak gerceklesmedigini gostermektedir.
Tablo 1. Su Emme, Pisme Kii¢iilmesi ve Toplu Kiigiilme degerleri.

Pisirim ortami Su Emme (%) Kiic i:)llﬁ::; (%) Toplu (iil;g:ulme
D-Agik Pisirim 13,53 3,02 9,27
D-Karacasu Firin 13,14 2,73 9,00
D-Elektrikli Firin 12,62 0,95 7,33
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Seramik 6rneklerinin kimyasal analiz sonuglari bityitkk oranda mineralojik bilesimlerini
yansitmaktadir. Dont ¢omlek¢i gamurunun pismemis (ham) ve pisirilmis seramik or-
neklerine ait kimyasal analiz sonuglar1 Tablo 2de verilmistir. Orneklerinin farkli ortam
pisirimleri sonrasi agirlik¢a en yiiksek kimyasal bilesimin SiO, oldugu tespit edilmistir.
SiO2 oranlari birbirine oldukga yakin olup, % 50,63 ile % 49,92 arasinda degismektedir
(Tablo 2). Seramik drneklerde karbonatlarin (dolomit, kalsit) varligina isaret eden MgO
ve CaO oranlar1 incelendiginde, MgO’in D-Ham 6rneginde % 9,76, D-Agik Pigirim 6r-
neginde % 10,06, D-Elektrikli Firin 6rneginde % 10,44 ve D-Karacasu Firin 6rneginde
maksimum % 11,04 ulastig1 tespit edilmistir. Tiim 6rneklerde CaO oranlar1 birbirlerine
oldukga yakin degerlere sahiptir. Ayrica, seramik 6rneklerindeki Fe20, icerigi de hema-
tit varligini isaret etmektedir. Fe2O, oranlar1 birbirine oldukea yakin olup, % 10,66 ile %
11,35 arasinda degismektedir.

Tablo 2. Orneklere ait kimyasal analiz (XRE) sonuglar.

Orneklerin Kimyasal Bilesimi (agirhkca %)
Oksitler .
D-Ham Ornek | D-Agik Pisirim | D-Karacasu Firin | D-Elektrikli Firin

SiO2 49,92 50,63 50,59 50,27
ALOs 19,31 19,13 18,58 18,84
Fe203 11,97 10,95 10,66 11,35
MgO 9,76 10,06 11,04 10,44
CaO 7,51 7,55 7,55 7,53
K20 0,38 0,42 0,33 0,35
Na20 0,25 0,40 0,44 0,35
TiO2 0,33 0,37 0,29 0,32
Cr20s 0,26 0,21 0,25 0,25
MnO 0,21 0,19 0,19 0,21
P20:s 0,04 0,05 0,04 0,05
NiO 0,06 0,05 0,05 0,05

XRD analizi sonucu 6rneklerinin biinyelerinde tespit edilen fazlar Gorsel 5de numara-
landirilarak verilmistir. D-Ham 6rnege ait XRD grafigi incelendiginde, kil minerallerini
olarak bilinen illit, mika, kaolinitin yani sira, kuvars, karbonat (kalsit/dolomit) ve he-
matit minerali tespit edilmistir. Pisirim atmosferindeki farkliliklar dikkate alindiginda
ise, kuvars, plajiyoklas, illit, hornblent, mika, mikroklin, hematit ve karbonat mineral-
leri belirlenmistir. Killer iizerinde yapilan deneysel pisirimlerde kaolinit, 400 ile 600 °C
arasindaki genis sicaklik araliginda faz degisimine ugradigi ve bozundugu belirtilmistir
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(Mangueira ve digerleri, 2011). Calismada D-ham 6rneginde yer alan kaolinitin fark-
l1 pisirim kosullarinda faz degisimine ugradig: gozlenmistir. Literatiir bilgilerine gore,
[llit ve Mika yapisinin 900-1000 °C arasinda bozundugu bilinmektedir. Ayn1 zamanda
Kuvars kararliligin1 1000°C kadar korudugu literatiirde yer almaktadir (Maritan et al.
2006). Caligmada farkli pisirim ortamlarinda 6rneklerin biinyesinde kil minerali illit
fazinin bulunmasi, kil mineralinin bozunumunun gergeklesmedigi igin 600-800 °C ara-
sinda pisirildiklerinin dogrulamaktadir. Kuvars mineralinin varligi, XRF analizinde de
yiiksek oranlarda oldugu tespit edilmistir. Bu analizde elde edilen kuvars faz1 da bunu
dogrulamaktadir. XRD analizinde tespit edilen fazlar pisirim sicakliginin yani sira pi-
sirim atmosferi hakkinda bilgiler verebilir (Ozgatal 2013). Calismadaki érneklerde
gozlenen hematit, pisirim atmosferinin oksidasyonlu pisirme kosullarinda bitirildigini
gostermektedir. Yanma havasi olarak ¢evreden emilen ve icinde oksijen bulunan hava,
seramik camuru igindeki Fe2O, gibi renk veren oksitleri oksitleyerek, onlarin renk degi-
sikliklerine ugramalarini saglarlar.
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Gorsel 5. Orneklere ait XRD sonuglari a) D-Elektrikli Firin, b) D-Karacasu Firin. ¢) D-Agik pisirim, d)
D-Ham (1-Kuvars, 2-Plajiyoklas, 3-Illit, 4-Hornblent, 5-Mika, 6-Mikroklin, 7-Hematit, 8-Karbonatlar,
9-Kaolinit)
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Seramik 6rneklerinin farkli ortam pisirimlerinden sonra elde edilen L, a ve b renk pa-
rametrelerine ait degerler Tablo 3'de verilmistir. Renk 6l¢iimiinde kullanilan parametre-
lerden; L* degeri siyah-beyaz (0-100) araliginda olup, a* degeri kirmizi-yesil ve b* degeri
ise sar1-mavi skalay1 gostermektedir.

Tablo 3. Seramik Orneklerine ait elde edilen renk lgiim degerleri.

Renk Ol¢iim D-Acik D-Elektrikli D-Karacasu
Parametreleri Pisirim Firin Firin
L* 39,67 42,46 44,52
a* 9,57 14,29 16,11
b* 17,00 20,43 22,64

Tablo 3 incelendiginde, Elektrikli firin pisiriminde ve Karacasu firin pisirimlerinde L
degerinin arttig1 tespit edilmistir. a ve b parametrelerinde de degerlerin arttig1 belirlen-
mistir. Buna gore, yapilan farkli pisirimler sonucunda beyazligin (L) ve kirmiziligin (a)
arttig1 belirlenmistir.

825 € 1SIDYIAd WINVSV.L ¥ LVNVS ISALISYTAINQ NTOAVNY



Sanat&Tasarim Dergisi,14(2),2024: 517-531

5. SONUC

Ulkemizde yaygin olarak yapilan yerel ¢dmlek iiretim merkezlerinde farkli pigirim tek-
nikleri ve firmlarin kullanildig1 bilinmektedir. Glintimiiz kosullarinda gerek maliyet
gerekse triinlerin siirdiiriilebilirligi g6z ontine alindiginda pisirim kosullarinin iyiles-
tirilmesi 6nem kazanmaktadir. Bu ¢aligmada yerel bir ¢omlek iiretim yeri olan Mugla
[li Seydikemer Ilgesi Dont mahallesinde yapilan agik pisirim ile geleneksel odunlu firin
pisirim ve elektrikli firinda pisirimin karsilastirilmasi yapilmigtir.

Yapilan farkli ortam pisirimleri sonucunda, genel bir egilim olarak, seramik drnekleri-
nin pisirim sonrasi birbirine oldukg¢a yakin kimyasal ve mineral igeriklerine sahip oldu-
gu belirlenmistir. XRD analizlerinden elde edilen mineral fazlarinin benzerligi pisirim
sicakliklarinin agik pisirimde ve Karacasu Firin pisirimde yaklasik 800 °C ulagabildikle-
rini dogrular niteliktedir. Elektrikli firin pisirimde de 800°C secilmesiyle, bu ortamda da
ayni faz minerallerinin bulunmas: bunu dogrulamaktadir. Pisirim sonrasi; D-Agik Pisi-
rim Orneginin su emme orani yiiksek iken, D-Karacasu firin pisirim ve D-Elektrikli firin
pisirim Orneklerinde bu deger azalmistir. Benzer sekilde pisirme kii¢iilmesi ve Toplu
kiigiilmede de ayni1 durum sz konusudur. Elde edilen deneysel bulgular 1s181nda, renk
ol¢iimlerinde agik pisirim 6rnegine gore, yapilan farkli pisirimler sonucunda beyazligin
(L*) ve kirmiziligin (a*) arttig1 belirlenmistir.

Sonug olarak, pisirim ortamlarindaki degisimlerin belirlenmesiyle, Dont yerel iiretim
merkezinde tretilen ¢omleklerin agik pisirime alternatif olarak Elektrikli firin pisirim
yonteminin kullanilmasinin daha verimli olacag: anlasilmistir. Kisisel goriismede gele-
neksel pisirim uygulamalarinda firin sicakliginin yaklasik 800 °C bir sicaklik degerine
ulastig1 belirtildigi icin, Elektrikli firin pisirimi i¢in belirlenen 800 °C sicaklik degeri ile
daha iyi pisme performansi gostermesi anlaminda énem arz etmektedir. Ileride yapila-
cak calismalarda, benzer bir ¢aligma yonteminin farkli sicaklik araliklarinda yapilmasi-
nin yanisira, ozellikle enerji tiiketimi ve tiretim hiz1 agisindan uygulamalarin literatiire
onemli yararlar saglayacaktir.
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