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Kompakt Ring ve Murata Vortex Sistemleri ile Uretilen
Ne28/1 Viskon Ipliklerinin Ozelliklerinin Karsilastirmal
Olarak Incelenmesi
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Ozet: Bu galigmada 38 mm uzunlugunda ve 1.2 dtex inceligindeki %100 viskon liflerinden, iki farkli {iretim teknigiyle iiretilen Ne28/1
ipliklerin 6zellikleri incelenmistir. Bu kapsamda, 6ncelikle kompakt ring ve Murata Vortex (MVS) iplik iiretim sistemlerinin harmandan
baslayarak makine parkurlari ile iiretim parametreleri verilmis ve tiretilen iplik 6zellikleri kiyaslamali olarak incelenmistir. Bulgular
dogrultusunda, kompakt ring iiretim teknigi ile tiretilen ipliklerin daha mukavemetli olmakla birlikte ince yer/kalin yer ve diizgiinsiizliik
degerlerinin MVS ile tiretilen ipliklere kiyasla daha iyi oldugu; diger taraftan neps sayilar ve tiiyliiliik miktarlarina bakildiginda ise bu
degerlerin MVS ipliklerine kiyasla daha yiiksek oldugu yani neps miktari yiiksek ve daha tiiylii iplikler elde edildigi goriilmiistUr.

Anahtar Kelimeler: Viskon, Kompakt ring, Murata vortex, fplik ozellikleri.

Comparative Investigation on Properties of Ne28/1 Viscose Yarns Produced by Compact Ring and Murata
Vortex Systems

Abstract: In this study, the properties of Ne28/1 yarns produced from 100% viscose fibers of 38 mm length and 1.2 dtex thickness by
two different production techniques were investigated. In this scope, first of all the production plants of the compact ring and Murata
Vortex systems (MVS) starting from the blend, and the production parameters were given, and the produced yarn properties were
comparatively investigated. According to the findings, it was found that the yarns produced with the compact ring production technique
were more durable but thin/thick and unevenness values were better than the yarns produced by MVS; on the other hand, when number
of neps and hairiness were examined, it was seen that these values were higher than MVS yarns.

Keywords: Viscose, Compact ring, Murata vortex, Yarn properties.

1. Giris sistemleri daha yogunlastirilmis ve tlysiiz [1] iplik tiretilmesine
olanak sagladigindan &nem kazanmustir. Bu sistemler ilk kez
1995 yilinda tanitilmis olmakla birlikte sonrasinda farkl firmalar
tarafindan tiretilen kompakt sistemler tekstil iplik¢iliginde yerini
almigtir. Bu sistemler genellikle konvansiyonel ring iplikleri ile
karsilastirilmistir ancak 2006 yilinda Goktepe vd. tarafindan
yapilan ¢aligmada (¢ farkli kompakt iplik egirme sistemi ayrintilt
olarak incelenerek, U¢ farkli numarada (Ne20/1, Ne30/1 ve
Ne40/1) %100 pamuk iplik iiretimi yapilarak iplik &zellikleri
incelenmistir. Sonug olarak, yogunlagsma bdlgesinin tasarimi ve
yogunlagma giicli nedenleriyle A sisteminin Ne20/1 ve Ne30/1

Farkli ihtiyaglar karsilamay1 hedefleyen son kullanim alanlarina
yonelik, farkli 6zelliklere sahip ipliklere ihtiyag duyulmas: ve
bazen de konvansiyonel yontemlerde kullanilamayan liflerin
degerlendirilmesi amaciyla gelistirilen yeni iplik egirme
sistemleri giinlimiizde yaygin bir sekilde kullanilmaktadir. Ancak
konvansiyonel olarak nitelendirilen ring iplik egirme sistemleri
de halen yeni iplik egirme sistemleri ile rekabet edebilir
durumdadir. Ozellikle ring iplik egirme sisteminde yapilan
modifikasyon ile ¢ekim sistemindeki hava emisinin iplik egirme
tiggenini miimkiin mertebe kiigtlttigi “kompakt” ring egirme
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gibi orta ve kalmn iplikler i¢in, B sisteminin ise Ne40/1 ve daha
ince iplikler igin uygun oldugu ve C sisteminin ise zayif elyaf
kontrolii ve elyaf tikanmasi sorunu nedeniyle pek tatmin edici
olmadig1 seklinde bir degerlendirme yapilmigtir [2].

Gilinaydin ve Abdulla tarafindan gergeklestirilen ¢alismada kisa
stapel iplik egirme sistemlerinin diinya lif tiretimindeki paylarina
yer verilerek, ring ve kompakt iplik¢ilik sistemleri, open-end
rotor iplikgilik sistemi, friksiyon iplik¢ilik sistemi, hava jetli iplik
egirme sistemi (MJS) ve Murata vortex iplik egirme sistemi
(MVS) detayli olarak incelenmis ve literatiirde bulunan
caligmalarin da destegiyle MVS ile iiretilen Vortex iplikleri ve
MIS ile iiretilen iplik yapilari karsilagtirilmigtir [3]. Kisa stapel
iplik egirme sistemlerinin incelendigi bir bagka c¢alismada ise
sistemlerin  ¢aligma prensipleri, makine ¢alisma hizlari,
tiretilebilen  iplik araliklar1  gibi  ozellikleri
degerlendirilmis, bunun yaninda ring ve kompakt egirme
sistemleri, rotor egirme sistemi, air-jet egirme sistemi, vortex
egirme sistemi ve friksiyon egirme sistemlerinin tarihsel

numara

gelisimleri ve konu ile ilgili yapilan literatiir ¢aligmalar ayrintili
olarak degerlendirilmistir [4].

2005 yilinda gergeklestirilen tez ¢aligmasinda ayni ozelliklere
sahip ve ayni harmandan gelen lifler konvansiyonel ve kompakt
ring egirme sistemleri ile iplik haline getirilmis (Ne30/1 Penye),
sonrasinda bu ipliklerden 6rme kumas {iretilmis ve boyama
islemi gerceklestirilmistir. Uretilen ipliklerin 6zelliklerine
kargilagtirmali olarak bakilirken, ham ve boyali kumaslarin
patlatma mukavemeti, boncuklanma, boya alimi gibi 6zellikleri
incelenmistir [5]. Kompakt iplik egirme sisteminin incelendigi
caligmalarda bu sistem ile {retilen iplikler genellikle
konvansiyonel yontemle iiretilen ring iplikleri ile kiyaslanmustir.
Yapilan c¢aligmalarda varilan genel sonug, kompakt sistem ile
iretilen liflerin Ozelliklerinin, tiyliliik basta olmak iizere,
konvansiyonel sistemle iretilen ipliklere kiyasla daha iyi
oldugudur [1, 6].

\ortex, konvansiyonel ve kompakt ring iplik iiretim sistemleri ile
iretilen %100 karde ve penye pamuk ipliklerinin fiziksel
6zelliklerinin karsilastirildig: baska bir caligmada ise bu ii¢ farkl
sistemle tretilen karde ipliklerin diizgiinsiizlik degerlerinde
belirgin bir fark olmadigi, penye ipliklerinden elde edilen
sonuglarin ise literatiir ile uyumlu oldugu ifade edilmistir [7].

Ortlek ve Onal, konvansiyonel ring, kompakt ring, open-end ve
MVS ile iiretilen viskon ipliklerinden yapilmis 6rme kumas
performanslarini inceledikleri ¢aligmalarinda vortex ipliklerinin
diizgiinsiizliikk ve ince yer sayilarinin kompakt ring ipliklerinden
daha yiiksek oldugunu ifade etmiglerdir [8]. %100 pamuk, %100
rejenere elyaf ve bunlarin karigimlarindan olusan, ring, kompakt
ring ve vortex olmak itizere U¢ farkl iiretim teknigi ile tiretilen
iplik 6zelliklerinin incelendigi bu ¢aliymada elde edilen sonuglar,
calismamizin sonuglarini destekler nitelikte olup, MVS teknigi
ile iiretilen ipliklerin, ring ve kompakt ring ile iiretilen ipliklere
kiyasla daha yiiksek diizgiinsiizlik degerine sahip olmakla
birlikte ince yer/kalin yer sayilarinin da daha yiiksek oldugunu
belirtmiglerdir [9].

Bu galismada, ayn1 harmandan ancak farkli egirme sistemleri
“Vortex (MVS) ve Kompakt Ring” ile iiretilen %100 viskon
ipliklerin 6zgiil mukavemet, iplik diizglinsiizligi ve kopma
uzamasi gibi degerleri karsilagtirmali olarak incelenmistir.

Akan and Bayramol / European J. Eng. App. Sci. 2(1), 11-14, 2019

2. Materyal ve Yodntem
2.1. Kullamilan Materyaller ve Uretim Parametreleri

Caligmada, Ne28/1 numarada %100 viskon iplik tretilmistir.
Iplik iiretiminde uzunlugu 38 mm, inceligi 1.2 dtex olan lifler
kullanilmigtir. Kompakt ring (K48) ve Murata Vortex Il 870
iplik tiretim asamalar karsilastirildiginda, makine parkinda bazi
farkliliklar oldugu goriilmektedir (Sekil 1).

Harman-Hallac
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Sekil 1. Uretiminin gerceklestirildigi kompakt ring (K48) ve
Murata Vortex 111 870 makinelerine ait islem akast.

Balyalar halinde harman-hallag dairesine gelen viskon elyaf,
harman-hallag dairesinden 6nce tarak sonra da cer makinelerina
gider. Ring iplik iiretim tekniginde II. pasaj cerden sonra fitil ve
ring iplik makinesi yer alirken MVS iiretim tekniginde ekstra 1
pasaj daha cer yer almaktadir. III. pasaj cerden sonra ise seritler
MV Siplik makinesine beslenerek iplik iiretimi gerceklestirilir.
Caligma kapsaminda Ne28/1 viskon iplik
gerceklestirildigi kompakt ring (K48) ve Vortex 1l 870
makinelerine ait detayli tiretim parametreleri ise Tablo 1’de

tretiminin

verilmistir.

Tablo 1. Ne28/1 viskon iplik (lretiminin gergeklestirildigi
Kompakt ring ve MVS makinelerine ait Uretim parametreleri.

Uretim Birim Kompakt MVS
Parametreleri Ring

Uretim Hizi m/dk 480 27.50
Toplam Cekim -- 47.50 36.20
Serit/Fitil ktex 0.160 0.120
ig Hiza rpm 20000 20500
ig Delik Cap1 mm 12 175
Besleme Orant -- 0.980 0.980

2.2. Uretilen ipliklere Uygulanan Testler

Calisma kapsaminda iretilen ipliklerin mukavemet testleri
Premier = Tensomaxx mukavemet Olciim cihazinda
gergeklestirilmistir. Yapilan mukavemet lctimlerinde, kompakt
ring ve vortex ile iiretilen Ne28/1 %100 viskon ipliklerinden
rastgele 5 adet bobin secilmis ve her bobinden de 10’ar adet
alinmig  ve  iplik  mukavemet  Glglimleri
gergeklestirilmistir. Mukavemet testi icin 5000 mm/dak gene hizi

numune
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ve 500 mm numune uzunlugu kullanilmistir. Test kapsaminda
6zgiil mukavemet cN/tex ve kopma uzamasi degeri de (%) olarak
degerlendirilmistir.

Iplik diizgiinsiizliik testi Premier 1Q 2 LX cihaz ile yapilnustir.
Numune olarak tiretilen farkli egirme sistemlerine ait 5’er adet
bobinin her birinden bir 6l¢iim alinmis ve her 6l¢giim 400 m iplik
iizerinden gergeklestirilmistir.

Ipliklerin tiiyliiliik &zelliklerinin incelenmesinde Premier Tester
7000 test cihazi kullanihistir. Cihaz, iplige paralel olarak
gonderilen 15181 iplik yiizeyinden disari dogru ¢ikmis olan
liflerin etkisiyle sagilmasi ve bir optik sistem yardimiyla
toplanarak alic1 iizerine diisliriilmesi prensibiyle ¢alismaktadir.
Alict iizerine diisen 151k yogunlugu vasitastyla iiretilen elektrik
sinyali ile iplik govdesinden ¢ikan lif uglarmin boyutlart
birbiriyle orantilidir. Tiiyliiliigiin hesaplanmasi igin belirli bir
uzunluktaki (genellikle 1 cm) iplik yiizeyinden ¢ikmig haldeki lif
uzunluklari toplanarak, test edilen iplik uzunluguna oranlanir. iki
uzunlugun birbirine orani ile hesaplanan tiyliilik degeri
birimsizdir.

Testlerin tamamu standart atmosfer sartlarinda (20£2 °C sicaklik
ve %65+2 bagil nem) gergeklestirilmis olup {iretilen ipliklerin
ozelliklerinin incelenmesi i¢in kullanilan testler ve standartlar
Tablo 2’de verilmistir.

Tablo 2. ipliklere uygulanan testlerde kullanilan cihazlar ve
standartlar.

Uygulanan Testler ilgili Standart

Iplik Cikrik Cihaz1 DIN 53812/TS” 244
Ozgill Mukavemet ve Kopma ASTM D2256
Uzamasi Test Cihazi

Iplik Diizgiinsiizliigii Test DIN 53817

Cihazi

iplik Biikiim Kontrol Makinesi TS 247

3. Bulgular ve Degerlendirme

Caligma kapsaminda iiretilen ipliklerin mukavemet, % uzama,
tiyliiliik, ince/kalin yer, neps ve diizgiinsiizlik degerleri
kiyaslanarak iplik tiretim yonteminin iiretilen iplik 6zelliklerine
etkisi incelenmistir. Yapilan testler sonucunda elde edilen
bulgulara ait grafikler bu bdlimde verilerek sonuglar
karsilagtirmali olarak degerlendirilmistir. Kompakt ring ve MVS
tretim yontemleri ile iretilen Ne28/1 numara %100 viskon
ipliklerine ait mukavemet ve kopma uzama degerleri Sekil 2’de
verilmistir.

Iplik mukavemet ve kopma uzama degerleri
degerlendirildiginde, MVS ipliklerin daha diisiik degerlere sahip
oldugu gozlenmistir. Kompakt ring iplik¢ilik sisteminde, lifler
ana ¢ekimden sonra birbirine yakin olarak durabilmekte ve lif
kiitlesi yogunlagmaktadir [3]. MVS ipliklerin ise, hava basinci ile
merkez liflerini saran sarim liflerinin diizensiz bir yap1
kazanmasindan ve paralel liflerin kaymasini engellemesinden
dolay1, daha diisiik kopma uzamasi ve mukavemet degerlerine
sahip oldugu goriilmiistiir. Ayrica kompakt ring ipliklerinin MVS

ipliklere gore daha biikiimlii olmasindan dolayr MVS ipliklerin

Akan and Bayramol / European J. Eng. App. Sci. 2(1), 11-14, 2019

daha diisik mukavemet degerine sahip oldugunu soylemek
mimkdndr.

Mukavemet
(cN/tex)

Uzama (%)

Kompakt Ring m MVS

Sekil 2. Kompakt ring ve MV'S makineleri ile Uretilen Ne28/1
%100 viskon ipliklerin mukavemet ve kopma uzamasi
degerlerinin Kargilastirilmasi.

Calisma kapsaminda firetilen ipliklerin diizgiinsiizliik degerleri
kiyaslandiginda  (Sekil 3) MVS ipliginin diizgiinsiizligi
kompakt ring ipligine gore daha yiiksek, neps miktari daha diisiik
ve ince yer/kalin yer sayismmin ise daha yiiksek oldugu
goriilmiistiir. Iplik egirme hizindaki artisa bagl olarak, sarim
liflerinin diizensiz bir yap1 kazanmasi ve liflerin daha az biikiim
almas1 sonucunda iplik diizgiinsiizliigiiniin arttigini1 sdylemek
miimkiindiir. Bu veriler, literatiirde yapilmig bazi ¢aligmalar ile
ortiismektedir [8-9].

mMVS

Kompakt Ring

Sekil 3. Kompakt ring ve MV'S makineleri ile Uretilen Ne28/1
%100 viskon ipliklerin diizgiinsiizliik, ince yer/kalin yer ve neps
miktarlarinin karsilagtirilmasi.

Kili¢ ve Okur’un 2011 yilinda konvansiyonel ring, kompakt ring
ve MVS gibi 3 farkli tiretim teknigi ile iretilen %100 pamuk,
%100 rejenere elyaf ve bunlarin karisimlarinin 6zelliklerini
inceledigi caligmalarinda elde ettikleri sonuglar, ¢calismamizin
sonuglarini destekler niteliktedir. Caligmada MVS teknigi ile
tiretilen ipliklerin, ring ve kompakt ring ile tretilen ipliklere
kiyasla daha yiiksek diizgiinsiizliik degerine sahip olmakla
birlikte ince yer ve kalin yer sayilarinin da ring iiretim teknigi ile
tiretilen ipliklerden daha yiiksek oldugunu belirtmislerdir [9].
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Kompakt Ring

Sekil 4. Kompakt ring ve MVS makineleri ile Uretilen Ne28/1
%100 viskon ipliklerin tiylilik degerlerinin Karsilagtirilmasi.

Tablo 3. Kompakt ring ve MVS teknigi ile tretilen Ne28/1
viskon ipliklerinin 6zellikleri.

Ne28/1 Kompakt Ring MVS
Um % 8,1 9,3
CVm % 10,22 11,7
ince Yer

(-50%6)/Km 0 2:49
Kalin Yer

(+50%)/Km 4,43 12,28
Neps

(+200%)/Km 13,83 7.5
Tuylaluk 8,38 4,14
Mukavemet

(cN/tex) 21,36 17,7
Mukavemet CV% 2,42 3,58
Uzama % 15,61 13,05
Uzama CV% 2,78 3,38

Tiylilik degerlendirildiginde ise MVS ipliklerin daha diisiik
degere sahip oldugu gériilmiistir. Bunun sebebi olarak da
kullanilan yiiksek hava basincinin iplik yapisi igindeki liflerin
daha siki yerlesmesine neden olarak iplik tiyliliginin
azalmasina yol agtig1 diisiiniilmektedir.

4. Sonuclar

38 mm uzunlugunda ve 1.2 dtex inceligindeki %100 viskon
liflerinden iki farkl tiretim teknigiyle tiretilen Ne28/1 ipliklerin
ozelliklerinin incelendigi ¢aligmamizdan elde edilen bulgular
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dogrultusunda, kompakt ring tiretim teknigi ile tiretilen ipliklerin
daha mukavemetli olmakla birlikte ince yer/kalin yer ve
diizgiinsiizlik degerlerinin MVS ile iiretilen ipliklere kiyasla
daha iyi oldugu; diger taraftan neps sayilari ve tiiyliiliik
miktarlarina bakildiginda ise bu degerlerin MVS ipliklerine
kiyasla daha yiiksek oldugu yani neps miktar1 yiiksek ve daha
tiyli  iplikler elde edildigi gorilmektedir.  Bulgular
dogrultusunda, incelenen iplik egirme sistemleri hakkinda biri
digerinden daha iyi veya kotii seklinde bir yargiya varmak dogru
olmayacaktir. Istenen ozellikleri saglayabilecek, amaca uygun
iplik {iretimi anlayisina gore degerlendirilme yapilmasi daha
uygun olacaktir.
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