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6zet

Tarihi yapilarda kaplama amacli veya kullanim esyasi olarak iiretilen ciniler, iiretim amaglarina uygun olarak ya
bulunduklari yerlerde ya da miizelerdeki sergileme veya depolama alanlarinda korunurlar. Eserler iiretildikleri
zamandan baglayarak gerek kendi yapilari ve kullanim kosullarindan gerekse cevresel nedenlerden kaynaklanan
bozulmalara ugrarlar. Bu bozulmalarin dereceleri ve tiirleri de korunmalarinda secilecek yontemlerin
belirlenmesinde yol gosterici veriler tasirlar. Konservasyon ¢alismalari 6ncesinde eserlerin mevcut durumlarinin
tespit edilmesinde yazili ve gorsel belgelenme yapilmali, malzeme yiizeyinde goriilebilen ya da gériilemeyen
bozulma sebepleri arastirilmalidir. Bu dogrultuda cinilerin malzemesine, yapim teknigine, yapisal ézelligine,
bozulma durumuna, yiizeyle olan ge¢misteki iliskisine gore farkli asama ve yontemlerle korumaya yonelik ¢alisma
programi hazirlanmalidir. Cini bozulmalari; iiretimde kullanilan malzemelerin, iiretim seklinin, kullanim siirecinde
maruz kalinan ve ortam kosullarindan kaynaklanan biitiin etkenlerin bir bileskesidir. Bu calismada tarihi cinilerde
goriilen bozulmalar ve nedenleri iizerinde durulmus; Ankara Etnografya Miizesi’nde bulunan ¢ini pano 6rnek eser
olarak incelenmistir.

Anahtar Kelimeler: Cini, Cini Pano, Bozulma, Restorasyon, Konservasyon

ALTERATIONS ON TILES IN MUSEUM COLLECTIONS :
ANKARA ETHNOGRAPHY MUSEUM TILE BOARD EXAMPLE

Abstract

Tiles which are used for coating on the outer and inner surfaces of historical buildings or produced as usage
goods are protected in the places where they are located for purpose of production or as a cultural entity in the
exhibition or storage areas of mu-seums. These artifacts are subject to deterioration due to their own structures
and conditions of use and environmental rea-sons. The degress and types of these disturbances also carry guiding
data in determining the methods to be chosen in their pre-servation. Before the conservation works of the tiles,
the works should be documented in written and visual form in order to determine their current situation in detail.
In this context, visibly or subvisible causes of deterioration should be investigated on the surface. In this direction,
the work program should be prepared to protect tiles with different stages and methods according to the mate-
rial, construction technique, structural feature, deterioration status and the past relationship with the surface.
Tile distortion; It is a combination of the materials used in the production, the mode of production, all the factors
that are expo-sed during the process of use and arising from the ambient conditions. In this study, the reasons of
the deterioration and its causes in historical tiles were emphasized; the ceramic table in the Ankara Ethnography
Museum was examined as a sample work.
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1. Girig

Topragin pisirilmesiyle ortaya c¢ikan, insanlik tarihinin en eski kaltr
kalintilarindan biri olan seramigin, cdmlekten porselene dogru gelisen uzun
bir gecmisi vardir. Bu yolculukta, 6nemli bir yere sahip olan cini eserler,
kimi zaman vazo, kase, tabak gibi bir objede, kimi zaman da tarihi bir
yapinin i¢ ve dis ylzeylerinde yer alan bir bezeme unsuru olarak kargimiza
ctkmaktadir.

Kaynaklarda duvar kaplamalar icin “kasi"; vazo, kap kacak ve benzeri
kullanim esyalarricin “evani” olarak adlandirilan ¢ini, ylksek oranda kuvars,
bir miktar kil, feldspat, kaolin madenlerinin birbiri ile iyice kanstinldig,
sonrasinda isil islemlerin uygulanarak sekillendirildigi ve (izerine desenlerin
islendigi seramik turtdir (Atalay, 1983: 8).

Ciniler, ylzeylerindeki sirdan kaynaklanan yiksek camsi &zellikleri
nedeniyle catlamaya elverisli ve kirilgan yapiya sahiptirler. Cininin bu
kirlgan yapisi nedeniyle catlayan kisimlarda stireg icerisinde kir birikimleri
olugmaktadir. Ortam kosullarindan kaynakli olarak bu birikimlerin zamanla
artmasi sonucunda catlaklar ilerleyerek kirlma ve kopmalara, dolayisiyla
da parca kayiplarinin olusmasina neden olmaktadir. Ayrica tretim hatalari
nedeniyle kirli astar, solgun ve bulanik renkler, mat sir, catlak ve sirin
ylizeyden kopmasi gibi fiziksel bozulmalar gorilebilmektedir.

2. Cinilerde Goérilen Bozulmalar ve Nedenleri

Cinilerde gorilen bozulmalar; tGretim teknigi kaynakli bozulmalar, ortam
kosullart kaynakli bozulmalar ve yanls onarim kaynakli bozulmalar olarak
¢ ana baslk altinda incelemek mimkiindir.

2.1. Uretim Teknigi Kaynaklh Bozulmalar

Gininin Uretim asamasinda kullanilan malzemelerin kalitesi, yanls tretim
tekniklerinin kullanilmig olmasi, kullanim stireciyle iliskili yipranmalar, ba-
kimsizlik ve cevresel kosullar bozulmay: tetikleyebilir.

Uretiminin herhangi asamasindaki en ufak bir hata, cininin kimyasal yapi-
sindaki bozulmalarin yani sira estetik gériinimde de hemen veya zamanla
degisime neden olmaktadir. Uretim teknigine bagl bozulmalar ¢ini ha-
muru, astar, sir ve bezemede kullanilan boya kaynakli bozulmalar ve ¢ini
pisirimi kaynakl bozulmalar seklinde siralamak mimkindiir.

Cini hamurunda gorilen tiretim kaynakli bozulmalar: Cini hamurunu olus-
turan malzemelerin kalitesi kadar hamurun yapim asamalar da énemlidir.
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Gini hamurunu olusturan hammaddelerin dogru sekilde hazirlanmamasi,
bicimlendirme ve bezemenin uygun malzeme ve ydntemlerle yapilmamasi,
sirin ve astarin diizglin uygulanmamasi, pisirme isisinin uygun olmamasi,
kullanilan boyalarin, bicimlendirme ya da bezemede kullanilan aletlerin
diizglin kullanilmamasi nedeniyle cinilerde bozulmalar meydana gelmek-
tedir.

Dogada bulunan ve ¢ini hamurunu olusturan hammaddeler kaolin, felds-
pat ve kuvars 6gltme, ufalama ve eleme gibi bazi islemlerden gegirilerek
kullaniimaktadir. Bu islemler ne kadar iyi yapilirsa, bu maddeler birbirlerine
homojen olarak karisir ve pisirim sirasinda meydana gelen tepkimelerde de
herhangi bir sorunla karsilagilmaz (Mete ve Tanisan 1988: 22).

Astarlama nedeniyle gorilen tiretim kaynakli bozulmalar: Seramik hamuru
tzerine uygulandiginda rengini degistiren, diizglin ve piirlizstiz bir zemin
saglayan, yar sivi, akici, ince taneli, sivi bir kil tabakasi olarak tanimlanan
astar, topraksi ve mat yapidadir (Atalay ve Giiler, 2014: 45; Cobanli, 1996:
1).

Bisklvinin astarlanmasi ile bisklvi, boya ve sir tabakalari arasinda uygun
bir katman yaratilir. Bu ara tabakanin gévde ve boya ile uyumsuz olmasi
halinde firinlama sonrasinda c¢ini tzerinde kavlama ve kabuklanarak ay-
rilma seklinde bozulmalar gorilebilmektedir (Atalay ve Giiler, 2014: 46).
Bu nedenle astar hazirlanirken yeteri kadar inceltilmeli ve iyi stiziilmelidir.
Bunun yani sira biskivi parcalarinin ya astar icinde gereginden fazla bekle-
tilmeleri nedeniyle olusan kalin tabaka astar ya da hamur ylzeyini iyi 6rt-
meyen ince tabakali bir astarlama da pisme sonrasinda 6zellikle kabarma,
dokilme, dalgali goériiniim gibi bozulmalarin gérlinmesine neden olacaktir
(Arcasoy, 1983: 147). Astarlama ile ilgili bir diger husus da uygulama
oncesinde ylizeyin yeteri kadar temiz olmamasidir. Toz ve yag lekelerinin
bulundugu bolgelerin astari iyi tutmayacagi igin pisirim sonrasinda ylizeyde
kabuklanma ve topaklanma gibi hatalar gorilebilecektir (Arcasoy, 1983:
147; Atagin, 2010: 42; Ayta, 1976: 69).

Sirlama nedeniyle goérilen Uretim kaynakli bozulmalar: Sir, astar Gstline
uygulanan, ¢ini malzemenin dayanikh ve direncli olmasini saglayan, esere
estetik 6zellik kazandiran ve 1si yoluyla eriyerek ylzeyi kaplayan camsi,
parlak, kaygan, ortlcl ve ince bir tabakadir (Atalay ve Gller, 2014: 45).

Sir hatalari, istenmeyen sir tepkimelerinden, tamamlanmamig reaksiyonla-
rindan, finn atmosferinin uygun olmamasindan, sirda olusan istenmeyen
gerilimlerden ve sir olusturan hammaddelerin oranlarinin diizgiin hesap-
lanmamasindan ve sirrin hatali uygulanmasindan kaynaklanabilmektedir.
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Sir ile hamur arasindaki uyumsuzluk, kilcal catlamalar, parcalarin bazi bé-
[imlerinde lekelenmeye ve hatta bitlinitiyle bozulmaya yol acacak hatalara
neden olabilmektedir (Singer ve German, 1971: 113-114). Kalin taneler
pisirim sonrasinda yiizeyde igne delikleri gibi gériinimler ve kabarciklar
olusmasina neden olurken asir 6gitiilme dayaniksiz ve cabuk dokiilebi-
len bir sir yapisina yol agmaktadir. (Atagtin, 2010: 42; Singer ve German,
1971: 34-35).

Kalin uygulanan sir tabakalarn patirli ylizeylere ve kabarcik olusmasi gibi
kusurlar olusmasina, ince sir tabakalari ise ylizeyde kellesme diye adlandi-
rilan sirsiz alanlara neden olur (Cini, 2002: 186; Singer ve German, 1971:
149). Sir tabakasinin cok ince olmasi, yetersiz pisirim veya sir bilesimindeki
maddelerin buharlagmasina neden olan fazla pisirim, ytizey parlakliginin
gerektirdigi sekilde olusmamasina yol agmaktadir (Singer ve German,
1971: 142, Ayta, 1976: 68).

Dusuk derecelerde yapilan pisirim, son pisirmeden sonra firin isisinin hizla
sogutulmasi veya hamur ile sir genlesmelerindeki uyumsuzluk gibi sebepler
de sirda kilcal catlama ve pullanma gibi bozulmalara neden olabilir (Cini,
2002: 186; Singer ve German, 1971: 152-153).

Cini hamurunun iceriginde olusan hava boslugu veya pisme sirasinda mey-
dana gelen gaz cikislari nedeniyle ylizeyde krater benzeri cukurlar olus-
maktadir (Atagiin, 2010: 42).

Cini bezemede kullanilan boyalardan kaynaklanan bozulmalar: Renklen-
dirme isleminde genellikle renk veren oksitler veya onlarin 6zel sekilde
hazirlanmig boya formlarindan yararlanilir. Renklendirilecek sirin bilesimi,
renklendirici maddenin tirl ve kullanim orani, pisirimin gerceklestigi firi-
nin atmosferi ve pisme sicakligi sirin renklendirilmesinde 6ngoérilen renk
etkisinin elde edilmesi icin dnemlidir (Arcasoy, 1983: 189).

Renk verici olarak kullanilan maddenin sir icinde iyi bir dagilim gostermesi
gerekmektedir. Bunun icin, sir ile renk veren maddelerin iyi bir sekilde
kanstinlip 6gutulerek hazirlanmasi saglanmalidir. Genelde, seramik bo-
yalar sirlan dagitarak, renk veren oksitler ise ¢oziinerek renklendirirler.
Bircok metal oksidin yliksek sicaklikta birlesmesi sonucu meydana gelen
boyalarin ¢ininin boyanmasi sonrasinda pisirim sirasinda gerekli tepkimeyi
vermesi icin ince tane bliylkligiine getirilmis olmalari ve homojen olarak
hazirlanmalar gerekmektedir (Arcasoy, 1983: 189-190; Belli, 2009: 57).
Kullanilan boyalarin uygun olmamasi ve boyanin uygulanacag ylizeyin
temiz olmamasi ¢ini ylizeyinde bozulmalara ve pisirim sonrasi istenmeyen
renk tonlarinin olusmasina neden olacaktir (Belli, 2009: 57).
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Gini pisirme kaynakl bozulmalar: Cini tretiminde, camur hazirlama, se-
killendirme ve kurutma islemlerinde yapilan ve hemen ortaya cikmayan
hatalar pisirme sirasinda meydana gelebilmektedir. Firin sicakliginin gere-
kenden ytliksek olmasi sonucu mamuliin gereginden fazla pismesi, yan-
masl, erimesi, ¢ininin yeterince uygun isida ve zamanda pisirim gérme-
mesi nedeni ile de zayif, kolay ufalanan ciniler tiretilmektedir. Dolayisiyla
Firnnlama isleminin kaliteli firnlarda kontrolli olarak yapilmasi, cinilerin
finn icinde dengeli yerlestirilmesi, pisirim sirasinda isinin dengeli yayiimasi
oldukca énemli hususlardir. Firin sicakhginin ¢cok cabuk yiikselmesi sonucu
pisme catlaklari, pisen mamullerin cok cabuk sogumasi ile de sert ve keskin
kenarl gatlaklar olusmaktadir (Isikhan, 2008: 71).

2.2 Ortam Kosullan Kaynakl Bozulmalar

Mizelerde bulunan eserlerin malzeme 6zelliklerine uygun ortamlarda
saklanmasi ve sergilenmesi bozulmayi azaltip geciktiren dnemli etkenlerin
basinda gelir. Cini eserlerin teshir ya da depolama ortamlarinda uygun
olmayan cevresel kosullarda tutulmasi da bozulmaya yol acacak sebepler
uretebilir. Ortam kosullarindan kaynaklanan bozulmalar arasinda toz gibi
hemen her ortamda var olan kirletici maddelerin zaman icinde malzeme
Uzerinde birikmesiyle meydana gelen ylzeysel birikimler, fiziksel ve
biyolojik nedenler ile ylizeylerinde gorilen sararma ve kararma gibi renk
degisiklikleri, yag ve kirlilik tabakasi olusmasi, tuzlanma, catlak, kiriima,
kopma gibi olusumlar sayilabilir.

Biyolojik olusumlar nemli, durgun ve uygun sicak hava kosullarinda
hizlanmaktadir. Havadaki tozlar arasinda bulunan mikroorganizma ve bitki
sporlari, Gremeleri igin uygun bulduklarn bu tip ortam kosullarinda gini
Uzerinde bulunan kilcal gatlak, oyuk ve farkli parcalarin birlesim derzlerine
yerleserek gelisirler ve zamanla parcalarda oyuklar olusmasina, catlak,
dokilme ve kopmalara neden olurlar (Belli, 2009: 62; Isikhan, 2008: 72).

Mize ortaminda bulunan ¢inin blinyesine niifuz eden nem, ya havadaki
nemin soguk pencere ve duvarlarda yogusmasiyla ya zeminden /
catidan gelen yagmur sulariyla ya da kontrol edilemeyen yapay isi
yoluyla gecmektedir (Belli, 2009: 59; Isikhan, 2008: 73). Nemin etkisiyle
¢ozlnebilir tuzlar ginilere en biyik zarar veren etkenlerden biri olarak
kabul edilmektedir. Teshir ve depo kosullarinda nem acisindan gerekli
ortamin saglanamamasi ginilerdeki bozulmalar zamanla hizlandirmaktadir.
Ortamdaki yiiksek nem nedeniyle meydana gelebilecek ¢6ziinme, diistik
nem nedeniyle de yeniden kristallesme nedeniyle sir ylizeyinde pul pul
dokilme veya sir olmayan alanlarda dagilmalar gérulebilir (Belli, 2009: 59).
Ortamdaki nemin cini ylzeyindeki kirlilige neden olan yabanci maddeler
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ile birlesmesi ve kimyasal reaksiyona girmesi sonucunda ¢ini ylizeylerinde
oncelikle matlasma ve daha sonra sirn catlamasi da gortlmektedir (Belli,
2009: 58-59).

Uygun ayirici malzeme ve yéntemle paketlenmeyen cini parcalarinin ayni
kutu/kasa icinde bir arada depolanmasi sirasinda sirin catlamasina neden
olan mekanik hasarlar olusabilmektedir.

Miizelerde sergilenen eserleri gérmenin kosulu olan aydinlatma ayni
zamandabozulmaya etki eden unsurlar olarak ta karsimiza gtkmaktadir. Isik,
enerji kaynagi olarak yaydigiisi ve isinimlar (UV, IR) nedeniyle malzemeler
Uzerinde az ya da cok zararli etkiler olusturabilmektedir. Aydinlatma
tasariminda kullanilan armatiriin cinsi, 15181n dogrudan ya da dolayli olarak
obje lizerine yansitiimasi, uygun siddette ve filtre edilmemis aydinlatma
elemanlar kullaniimasi renk bozulmalarina neden olmaktadir. Isi yayan bir
1stk kaynagi ile yapilan aydinlatmanin cini objeyi birlestirmede kullanilan
yapistirici, ylzey koruyucu vb. onarim malzemelerinin yumusamasina
neden olmasiyla parcalarda ayrilma, acilma, kopma goériilmesi ve boya
tabakalarinda soluklasmaya neden olabilir (Canadian Conservation
Institute 2/1, 2015: 1).

2.3 Yanhs Onanm Kaynakli Bozulmalar

Gegmiste uygulanan ve 6zgiin malzemenin bozulmasini hizlandirabilecek
hatali miidahaleler bu kapsama girmektedir. Restorasyon ve konservasyon
uygulamalarinda uzman olmayan kisilerin bilingsizce yaptigi yanlis
muidahaleler eserler lizerinde ¢cogu zaman telafisi olmayan hasarlara yol
agmaktadir. Bu hasarlar ya uygulanan yontemin yanlshgindan, ya da
onarim icin yanhs malzeme segiminden kaynaklanmaktadir (Eskici, 2004:
78).

Esere fazla glic uygulanmasi sonucu ortaya cikan kirlma, catlama gibi
fiziki bozulmalar, zimpara, ege, térpl, matkap v.b. malzemelerin dogru ve
dikkatli kullanilmamasi sonucu olusan aginma, geri déntstimstiz yapistirici
ve tamamlama malzemelerinin kullanimi, estetie uygun olmayan
muidahaleler, dikkatsiz paketleme ve tagima yapilmasi gibi sebeplerle pek
cok bozulma meydana gelmektedir.

Restorasyon sirasinda kullanilan yapistinc ve dolgu malzemelerinin
kullanimi sirasinda ylizeye bulasmasi 6zgtin ylzeyde lekelenmelere neden
olmaktadir. Bu sekildeki kalintilarin derhal temizlenmemesi halinde yiizey
renginde sararma ve kirlilik goriilmekte, zaman ilerledikce bu kir tabakasi
daha da yogunlasmaktadir. Tagirlan yapistiricinin kuruduktan sonra

434

temizlenmeye calisiimasi, eserden parcalarin kopmasina ve asinmaya sebep
olabilir. Benzeri sekilde ¢ini parcalarin birlestirilmesi sirasinda kullanilan
bantlarin uzun slire eser lzerinde yapisik kalmasi nedeniyle goérilen
lekelenmeler, bazi durumlarda bantlar sokiildiikten sonra da giderilemeyen
kalici renk degisikliklerine neden olmaktadirlar. Ayni zamanda ytlizeyde
kalan bant yapistiricilan toz ve kirleri cekerek ytizeyde birikinti olusmasina
yol acmaktadir.

Restorasyon ya da mize kaynakli lekelenmelerden bir digeri, eserler Gizerine
ayiricitabaka uygulanmadan envanter numarasiyazilmasiya darestorasyon
sirasinda sonraki uygulamalarda yardimci olmasi amaciyla yapilan her tir
isaretlemelerdir. Bunun gibi tamamlama ve dolgularin rétuglanmasi igin
kullanilan boyalarin orijinal ylzey Uzerine bulagmasi ve temizlenmemesi
de zaman iginde kalici lekelenmeler meydana getirmektedir.

Gini lzerinde gorlilen kir tabakalarinin temizligi icin ylizeyde asinma,
cizik, catlama, ¢ini yapisinda ¢oziilme ve boya tabakalarinda tahribata
neden olamayacak bir yontem secilmelidir. Temizlik icin kullanilacak
olan ekipmanin ve el aletlerin dogru kullanim sekillerinin bilinmemesi ve
uygulama islemlerinin kontrollii olarak yapilmamasi da cesitli tahribatlara
yol acmaktadir.

inorganik bir malzeme olan cini biinyesinde bulunan kilcal bosluklar su
emebilir niteliktedir ve nem, ciniler icin son derece tehlikelidir. Cininin
catlaklarina ve gozeneklerine giren suyun donmasiyla hacimsel bir
genisleme s6z konusu olur; bu da ¢ini ylizeyinde ufalanma ve catlamalara
yol acar. Dolayisiyla cini onariminda kullanilan yeni harg icin malzeme ¢ok
dikkatli secilmeli; harcin su tutma 6zelliginin az olmasina dikkat edilmelidir.
Bu noktada restorasyonda kullanilan malzemenin &6zgiin malzemeye
uygun olmasi 6nemlidir. Kalitesiz ve yanlis malzeme secimi ciddi sorunlara
neden olmaktadir. Ornegin cimento katkili dolgu harci kullanilmasi, biiy ik
alanlarin dolgusunda alg kullaniimasi zamanla bazi sorunlara neden
olmaktadir. Cimento nem ve tuz déngtisiinii hizlandiran bir malzemeye
donlslrken, nem oraninin yiksek oldugu yerlerde kullaniimig olan alg
dolguda genlesme gortlebilir (Belli, 2009: 59; Karaoglu, 2014: 42; Isikhan,
2008: 74; Taskiran, 2014: 80).

Eser tizerinde mevcut metal aksam, percin, siis ya da bagka eklentiler varsa
nemevebulunduguortamabagliolarak bozulmaktave blinyesinde bulunan
metal tuzlari aciZa ¢ikmakta; cini Gizerinde metal aksama bagl bozulmalar
gorilmesine neden olmaktadir (Tagkiran, 2014: 75). Bu durumda ¢ininin
korunmasi icin metalde bozulmanin kontrol altina alinmasi ve gerekli
uygulamalarin yapilmasi gereklidir.
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Restorasyon uygulamalarindan kaynakl bir diger husus ise hatali
paketlemedir. Paketleme malzemesinin uygun olmamasi, bilhassa
daha fazla nemlenmeye yol acan malzeme secimi nedeniyle objelerde
mikrobiyolojik olusumlar ve bunlarin neden oldugu asinma ve lekelenmeler
gortlebilmektedir.

3. incelenen Cini Pano

Ankara Etnografya Mizesi deposunda bulunan 4009 envanter numarali
cinimasaolarak adlandirilan pano, konservasyon durum tespiti kapsaminda
incelenmistir (Resim 1). Eser envanter kaydinda ¢ini panonun Kiitahya'dan,
Cini isleri Tiirk Anonim Sirketi mensubu Celalettin Bey'den satin alinma
yoluyla 07.07.1928 tarihinde Mizeye getirildigi bilgisi bulunmaktadir. Cini
panonun dretim tarihine iliskin herhangi bir bilgi yoktur. Yapilan gorsel
inceleme sonucu, teknik ve stilistik 6zellikleri bakimindan panonun geg
dénem Kiitahya isi oldugu, 19. ylzyll sonuna veya 20. ylzyll basina
tarihlenebilecegi distinilmektedir?.

o

' ' 9979 9.0 ¢

F
%

NN NN

| WO OH N A E

Resim I: Cini Pano

2 Cini panonun tarihlendirilmesine iliskin sozlii goriisti ve destegi nedeniyle Ankara Universitesi DTCF Sanat
Tarihi Boliimii Ogretim Uyesi Do¢. Dr. Muharrem Ceken’e tesekkiir ederiz.
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Tanimi: Cini pano siralti teknigi ile Gretilmis 20 x 20 cm ebadinda dokuz
adet kare karonun birlesmesinden olusmaktadir. 60 x 60 cm boyutundaki
cinipano, 7-7,5 cm genisliginde ahsap siyah cerceve icerisindedir. Panonun
bitiinine bakildiginda bezemenin (¢ ayri kompozisyondan meydana
geldigi goriilmektedir (Resim 1).

Gini karolar beyaz hamurlu beyaz astarli ve seffaf sirhdir. Dokuz adet
karonun bir araya gelmesiyle kompozisyon olusmaktadir. Panonun
bitiinine bakildiginda bezemenin (i¢ ayri kompozisyondan meydana
geldigi gorilmektedir. Merkezden disa dogru olusturulan kompozisyonun
ortasinda, hag seklini andiran dilimli yaprakl stilize cicek motifi yer
almaktadir. Bunun etrafinda 4 adet koselerde tamamlanan ayirma rumi
bulunmaktadir. Ana bordiirde 8 adet hatayi, 8 adet pen¢ motifi ve rumiler
arasinda S ve C kivrimli dallar yer almaktadir. Dis bordr ise ters lale ve
palmet motifiyle cevrelenmistir. Panonun ortasinda zemin beyaz birakilmis,
stslemede kobalt mavi, agik turkuaz ve soluk mercan kirmizi tercih edilmistir.
Ana bordiirde zemin kobalt mavisi, motiflerde yesil, agik turkuaz, sar,
soluk mercan kirmizisi kullanilmigtir. Dig bordiirde zemin beyaz, palmetler
kobalt mavisi, laleler ise soluk mercan kirmizisidir.

Goriilen Bozulmalar: Uzunca bir siiredir Mizenin deposunda saklanan
cini pano uzerinde cesitli etkenlere bagl bozulma olusumlar gézlenmistir.
Ahsap cerceve sayesinde bir arada duran pano kendi agirligini tasryamaz
durumdadir. Cinileri bir arada tutan ahsap cercevede koseler 45 derece agi
olusturacak sekilde birlestirilmistir. Baglantiyr saglayan derz dolgularinin
bosalmis olmasi nedeniyle yerinden oynayan cini karolari bir arada tutmak
icin ylizeyden boydan boya koli bandi yapistinldigr gézlenmistir. Agir cini
malzemeyi tutma yetenegi olmayan bu bantlar zaman iginde bozulmus
hem fonksiyonunu kaybetmis hem de cini ylizeyin lekelenmesine neden
olmustur (Resim 2, 3, 4).

Resim 2. Bantlama (Solda)
Resim 3. Yerinden oynayan karolar (Sagda)
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Resim 4. Bant izleri ve lekelenme

Birikmis toz ve kir tabakalarn tim yuzeyi kaplamistir. Algi kalintilarinin
neden oldugu kirlilik gézlenmektedir. Yizeyde noktasal olarak kiriklar,
kilcal catlaklar, sirda atmalar goriilmektedir (Resim 5, 6, 9, 10).

Resim 5. Yogun kirlilik (Solda)
Resim 6. Algi kalintisi(Sagda)

Resim 7: Boyada kontdér disina tasma
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Deseni olusturan boyalarda yer yer imalat hatasindan kaynaklandigi
distinllen boya akmalarn gézlenmektedir. Sar boya ile renklendirilmis
alanlarin genelinde sir ve boya kaybi mevcuttur (Resim 5, 6, 9, 10).

Panodaki karo ciniler ahsap cercevede asmak icin monte edilen metal
aksamlar Ustte kalacak sekilde konumlandiginda; sol Gst kdsedeki A,
yanindakiB, sag Ust kdsedeki C, sol orta bastaki D, yanindaki E, sag ortadaki
F ve sol alt késedeki G, yanindaki H ve sag alt késedeki i olarak kodlanmistir.
Bu kodlamaya gore karolarda gézlemlenen bozulmalar hazirlanan legand
ile cizim tizerinde gosterilmistir (Resim 8.).

ETNOGRAFYA MUZESI ENVANTER NO

BOZULMA VE HASAR TESPITI CALISMASI
GOSTERIM ANAHTAR PLAN

[ Beyazkistitik [ I Catlak [Z] Biyolojik Kalmtt PR
E%Y BoyaAlman [ ] Kk [727] Yuzeyde Mumusu Leke [A[B[C
[*7] BoyaKayn  [#%] SwdaKsbwma [**¢ Yizeyde KahverengiLeke ID|E|F
[Z] srkaytn [*%] SidaPatlama  [] Yizeyde Yogun Kirlilik \G|H|I |

I Beaionanm [ EsiOnanm Y Bantini

Resim 8. Bozulma ve HasarTespit Semasi

Akarosunda sirda deseni olusturan boyalarda kontér disina akma, sari gicek
bezemesi Ustlinde iki noktada sir ve boya tabakasinda kayip, sirda kilcal
catlaklar, B karosunda sirda kilcal catlaklar, sar gicek bezemesi Gstlinde sir
ve boya kaybi gézlenmistir.
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Resim 9. Kilcal ¢atlak (Solda)
Resim 10. Boyada akma- sirda atma (Sagda)

C karosunda sirda kilcal catlaklar, sari gicek bezemesi Ustiinde sir ve boya
kaybi, alt kenardan yukar dogru yaklasik 7 cm uzunlugunda ince catlak,
ylzeyde yer yer noktasal kiriklar gérilmustir (Resim 9, 10, 11, 12).

Resim I 1. Catlak (Solda)
Resim 12. Noktasal Kirik (Sagda)

D karosunda sirda kilcal catlaklar, sari gicek bezemesi (istiinde sir ve boya
kaybi, sol Ust kése kenarinda kiictik kirik, kenarda ufak asinma ve kiriklar,
bocek kalintisi tespit edilmistir (Resim 13, 14).
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Resim 13. Kirik (Solda)
Resim 14. Bocek Kalintisi (Sagda)

E karosunda sirda kilcal catlaklar, sari cicek bezemesi tstlinde sir ve boya
kaybi, serit halinde kahverengi boya, mumsu lekeler gbzlenmistir (Resim
10, 15, 16).

Resim 15. Kahverengi Leke (Solda)
Resim 16. Mumsu Leke (Sagda)

F ve G karolarinda sirda kilcal catlaklar, sari cicek bezemesi Ustlinde sir ve
boya kaybi, H karosunda sirda kilcal catlaklar, sari cicek bezemesi tistiinde
sir ve boya kaybi, kontér disina boya akmasi, | karosunda sirda kilcal
catlaklar, ytuizeyde yer yer noktasal kayiplar gézlenmistir (Resim 16, 17).

441



Resim 7. Sirda Kavlama (Solda)
Resim 18. Sirda Atma (Sagda)

Panolarda gozlemlenen kirmizi ve sari renklerde patlamalarin, demirin
oksitlenip genlesmesiyle iliskili bir tahribat olabilecegi dustincesiyle
XRF analizi yapilmasina karar verilmistir. XRF cihazi ile yapilan analizler
ylizeysel analiz olup, bu calismada da elde edilen sonuclar, sir Gstlinden
ve sirsiz alandan alinmigtir (Resim 19). Analizi yapilan her bir karoda farkli
renk ylizeyinden alinarak elde edilen ppm cinsinden degerler, 10 ile
carpilarak kolay anlagilabilir hale getirilmistir. Olciim yapilmamig alanlar
degerlendirmeye dahil edilmemistir. Sonuclar, olcllebilen elementler
icindeki oranlara gore elde edilmistir.
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Resim 19. XRF Analizi Noktalari

Sonuglar degerlendirildiginde elde edilen verilerin sir, boya ve yatak
harcindankaynaklananverileroldugudistnilebilir. Ytksek orandakikursun
ve arsenik degerleri sir ile iliskilendirilmistir. Yiksek orandaki kalsiyum,
kukirt ve potasyum degerlerinin yatak ve kil harcindan kaynaklandigi
distinilmektedir. Renklendirici olarak kullanildigi diistinilen pigmentlere
bakildiginda kirmizi ve sari renkli yerlerde demir, lacivert, mavi ve yesil
renkli yerlerde kobalt ve bakir degerlerinin yiiksek oldugu tespit edilmistir
(Tablo 1).
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Element | Deger Beyaz Lacivert | Yesil | Kirmizi | Mavi | Sar1 Sirs1z alan
Pb En Yiiksek 13,460 12,868 12,162 (12,831 |12,549 12,846 |0,0655
En Dugiik 12,235 10,421 10,415 11,936 |11,328 10,863 | 0,0060
Ortalama 12,794 12,238 11,244 12,382 | 11,953 | 12,051 | 0,0188
S En Yiiksek 4,173 3,754 3,856 4,080 3,947 14,084 10,7190
En Diisiik 3,735 2,913 3,427 3,774 2,871 [3,733 |0,1181
Ortalama 3,981 3,514 3,663 | 3,929 3,392 | 3,845 | 0,4557
As En Yiiksek 0,963 0,916 0,846 |0,943 0,851 0,937 10,0133
En Diisiik 0,852 0,721 0,698 | 0,866 0,757 10,794 10,0003
Ortalama 0,921 0,852 0,772 10,903 0,828 10,874 | 0,0034
Cl En Yiksek 0,326 0,299 0,304 10,328 0,303 0,330 |0,0210
En Diigiik 0,294 0,247 0,266 | 0,296 0,244 10,289 |0,0046
Ortalama 0,314 0,282 0,000 0,311 0,274 10,306 | 0,0109
Fe En Yiiksek 0,042 0,047 0,047 10,055 0,045 10,055 ]0,0279
En Diisiik 0,024 0,024 0,021 0,032 0,029 10,031 |0,0215
Ortalama 0,033 0,037 0,036 | 0,043 0,035 | 0,040 | 0,0242
Cu En Yiiksek 0,019 0,024 1,167 10,022 0,532 10,074 ]0,0010
En Diisiik 0,011 0,014 0,238 0,017 0,155 10,017 |0,0004
Ortalama 0,014 0,019 0,544 0,019 0,288 |0,033 | 0,0006
Ca En Yiksek 0,049 0,072 0,081 [0,079 0,061 |0,071 |0,8944
En Diigiik 0,032 0,044 0,042 0,046 0,036 0,037 |0,6421
Ortalama 0,042 0,053 0,053 0,061 0,048 | 0,054 |0,7038
Cd En Yiiksek 0,010 0,010 0,010 0,011 0,009 0,011
En Diigiik 0,008 0,006 0,006 | 0,007 0,007 10,007
Ortalama 0,009 0,080 0,008 | 0,009 0,008 | 0,009
Mo En Yiiksek 0,012 0,011 0,011 ]0,011 0,011 0,011
En Diisiik 0,009 0,008 0,008 |0,009 0,007 10,008
Ortalama 0,010 0,010 0,009 0,010 0,010 |0,010
K En Yiiksek 0,048 0,048 0,052 10,058 0,052 10,052 ]0,1820
En Diigiik 0,032 0,032 0,030 [0,045 0,029 10,031 |0,0581
Ortalama 0,039 0,039 0,040 | 0,051 0,038 | 0,040 |0,1162
Co En Yiiksek 0,009 0,059 0,009 |0,000 0,011 ]0,008
En Diigiik 0,009 0,013 0.009 | 0,000 0,009 10,008
Ortalama 0,009 0,044 0,009 |0,000 0,008 | 0,008
Mn En Yiiksek 0,0010
En Diisiik 0,0007
Ortalama 0,0008
Zn En Yiiksek 0,0013
En Diisiik 0,0006
Ortalama 0,0009
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Resim 17. XRF Sonuclari

Sonuc¢

Yukarida da belirtildigi gibi, ciniler Gretim tekniklerinden yapisal 6zellikle-
rine, bulunduklar ortam kosullarindan hatali restorasyon uygulamalarina
degin cesitli etkenlere bagli olarak farkli sekillerde bozulmalara ugrayabil-
mektedir. Bunlarin yani sira ortam sicakligindaki ani degisiklikler, zamanin
yipratici etkileri ve insanlarin neden oldugu tahribatlar da cinilerdeki bo-
zulmalarin nedenleri arasindadir.

Ginilerin yapisal 6zelliklerinin, hammadde icerikleri ve Gretim tekniklerinin,
kullanim amaclarinin bilinmesi, restorasyon ve konservasyon yontemleri-
nin belirlenmesinde biiylik dneme sahiptir. Cinilerde gdzlenen bozulmalar
belgelenerek ve bunlarin nedenleri arastirilarak, korumaya iliskin éneriler
ve uygun yontemler gelistirilebilir. Cinilerin onarimiigin uygun malzeme ve
yontem sec¢imi bozulmalarin dogru tespit edilmesiyle miimkiindir. Yontem
dogru secilmeli, mimkiinse geri doniistiimll, uzun stire miidahale gerektir-
meyecek uygulama yontemi tercih edilmelidir. Eserin malzemesinin icerik
ve niteliklerini tam tespit etmeden yapilacak her tiirlii onarim ¢alismasinda
kullanilan malzemelerin eserle farkl fiziksel, kimyasal ve mekanik 6zellik-
lere sahip olmasi durumunda cesitli uyumsuzluklar meydana gelecektir.
Bu uyumsuzluklarin etkisi, niteligini yitirmeye baslamis olan daha zayif
durumdaki orijinal malzeme tzerinde cogunlukla daha fazla olacaktir ve
bunun sonucunda yapilacak onarim calismalari faydadan ¢ok esere zarar
verecek, bozulma stirecini hizlandiracak ve geri doniisimsiiz hasarlara ne-
den olacaktir.

Ginilerde, mevcut korunma durumlari ve bozulmalan tespit edildikten ve
belgelendikten sonra koruma ydntemi belirlenmelidir. Bu yéntem, eserin
6zgUnlGgind korur nitelikte olmaldir. Cini malzemenin, dayanikhlik sti-
recinin arttinlmasi ve korunmasinin saglanmasi icin bozulmalarina sebep
olan etkenlerin saptanmasi gerekmektedir. Ancak cinilerin bozulmasina
neden olan sorunlar ortaya cikarildiktan sonra iyilestirme yéniinde uygun
bir koruma yéntemi belirlenip uygulamaya konabilir.

Malzemenin yapilis amaci, bilesenleri ve yapim tekniklerine baglh olarak
sorunlarini dogru saptamak problemlerin ¢éziimiine ve korunmasina yo-
nelik dogru kararlan almayi kolaylastinr. Bu dogrultuda, cininin yapisal
ozelligine, bozulmalarin niteligine, bulundugu ve sergilendikleri konum
ve ortam kosullarina gore farkli asamalari ve yéntemleri var olan uygun
koruma programi hazirlanmalidir.
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inceleme konumuzu olusturan Ankara Etnografya Miizesi koleksiyonun-
daki ¢ini panoya ait karolar tzerinde Uretim teknigi, bulundugu ortam
kosullari, onarim hatalari ve yanlis muameleden kaynaklanan parca kaybi,
sir catlamasi, renk degisikligi, leke ve kir birikimi gibi fiziksel bozulmalar
tespit edilmistir. Bu sorunlarin giderilmesi amaciyla ¢ini pano icin, yukarida
s6z konusu edilen ilkeler dogrultusunda, bir uzman denetiminde koruma
projesinin olusturulmasi, cagdas ydntemlerle onarilip sergilenebilir nitelige
kavusturulmasi ve miizeye kazandirlmasi blyiik 6nem tasimaktadir.
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