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Cam eserlerin gelisim tarihinde, yapitlarin taniminin yapilabilmesi
icin, yapim tekniklerinin de ¢ok iyi bilinmesi gerekmektedir. Bu nedenle
¢aliymamizda, cam malzemenin bigimlendirilmesi i¢in uygulanan yéntem-
ler ve zamanla ortaya gikan degisiklikler, Ankara Anadolu Medeniyetleri
Miizesi koleksiyonu gozoniinde tutularak incelenmigtir .

Cam, iginde kristali olmayan, siv1 seklinde ve molekiillii yapiya sahip
homojen bir materyaldir. Cam hamuru, bir tank yada potada, ocak
iizerinde, silis, soda, kire¢ gibi ana maddelere, Sodyum, Kalsiyum,
Potasyum Oksit gibi tamamlayici katkilar konmasiyla elde edilen bir oksitler
kangimidir. Bu kangimlarin yiizdesine bagh olarak da camda gesitli
o6zellikler ortaya cikar. Bu karigima renk vermesi amaciyla metalik oksitler
katilir; 6rnegin, kobalt mavi, antimuan sar1 renk verir. Bu karigim 1000° nin
ustiinde bir sicaklikta eritilir ve istenen obje bi¢imi verilir.

Cam yapim ya fayans endiistrisinin gelijmesi sonucunda, yada dogal
olarak ortaya ¢itkmig olmahdir. Arkeolojik buluntular, glaziir ve fayansin ve
bazi cam boncuklarin 1.0O. 4. binden itibaren imal edildigini, cam kaplarin
ise ilk olarak 1.0. 2. bin ortalarinda kendini gosterdigini belirlemektedir 2.
Son yillarda bu konu iizerinde galiganlar, cam malzemenin Misir’dan 6nce
Kuzey Mezopotamya’da 6zellikle Hurri-Mitanni bélgesinde yapildigini 6ne
siirmektedirler. Bir¢cok antik yazit cam yapimi ve yapim regetesinden
bahsetmektedir. Bu tabletlerin biiyiik bir kism1 Asurbanipal’in kitaphginda
yeralmakta idi. (1.0. 668-627). Son yillarda Leo Oppenheim tarafindan

! Bana bu malzeme iizerinde gahgma olanag saglayan Anadolu Medeniyetleri Miizesi
eski Miidiirii Sayin Raci Temizer’e ve fotograflar ¢eken Tugrul Gakar’a tegekkiir ederim.

2 Sidney M. Goldstein, Pre Roman and Early Roman Glass in the Corning Museum of
Glass, New York 1979.
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yayinlanan tabletler bu konuda 2. bin ortalarina iligkin bilgiler de vermekte
ve Yakin Dogu cam yapim gelenegini agiklamaktadir .

1k ornekler genelde mat renkli objeler olarak yapilmigtir. Fakat
zamanimiza kalan 6rnekler arasinda saydam olanlarina da rastlanmakta-
dir. Cam malzeme ici bog ve dolu olmak iizere iki gruptur*.

Cam yapiminda kullanilan teknikler, konunun genigligi nedeniyle,
donem donem ele alimir. 1.O. 2. bin ortalarindan 1.O. 2. yiizyila kadar siiren
ilk ve uzun dénemde, teknik agidan gériiniim, cam objelerin yapiminda
kum-magca, masif kesme, dokiim ve kaliplama gibi metodlarin uygulanmig
oldugu seklindedir 3. 1.0. 2. yiizyil ve I.S. 1. yiizy1l arasindaki dénemde
kum-maga teknigi terkedilmig, buna kargin kaliplama ve dokiim teknik-
leriyle galiymaya devam edilmistir. Bu ¢agin en 6nemli bulusu iifleme camin
kesfedilmesidir.

Cam yapiminda, cam hamurunu 1sitip aletle bigim verme yontemi en
eski ¢aglardan bu yana kullanilagelmistir. Cam yapiminda kullanilacak
malzeme tank yada potalarda hamur haline getirilmekte, bu hamura bigim
verme igleminde de gesitli kaliplar ve aletler kullamlmaktaydi. Eski
kaliplardan zamanimiza kalmig 6rnek bulunmamakta ise de kaliplarin
seramik yada metalden yapildiklan diiinilmektedir. Yine kullamlan
aletlerin niteligi ve gesitliligi konusunda da bir fikrimiz bulunmamaktadur.
Ancak giiniimiize kadar ulagmig olan tek bir 6rnek, bir vazo kulpu iginde
kirnlarak kalmig matkap ucu bigimindeki bir alet parcasidir ®. Bu parganin
da kullanilig gekli konusunda cam aragtiricilan bir fikir birligine varama-
muglardir.

Cam hamurunun fazla yapiskan 6zellikler géstermesi, imalat sirasinda,
antik cam yapimcilan igin problem olmus, bu yapiskanhk sonugta genis bir
yontma iglemini gerektirmistir.

Cam yapim tekniklerinin zaman iginde degisiklik gostermesi, cam
tarihi aragtiricilarinin antik cam yapitlara yaptklan stilistik analiz ile,

3 Leo Oppenheim “Toward a History of Glass in the Ancient Near East” JAOS 93, 1973,
s. 259-266

4 1ci dolu objeler arasinda, plaka, pendant, gubuk, kabartma levhalar ve baz: heykeller
ozellikle goze carpmaktadir.

5 Smith Cat. The Corning Museum of Glass, Glass from the Ancient World, The Ray
Winfield Smith Collection, A Special Exhibition, Corning 1957. adh yayinda yapim teknikleri
gruplanmig, ancak dokiim tekniklerine deginilmemistir. Bu konunun Goldstein, a.g.e, s. 33 de
ve F. Schuler, Ancient Glassmaking Techniques, The Molding Process, Archaeology 12, 1959s.
116 v.d. adh yayinlarda ayrinuh olarak ele alindigini goriiyoruz.

¢ Smith Cat. a.g.e., s. 37, No. 48
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yaklagik bir tarih saptamalarina yardimca olmaktadir. Ancak geleneksel
bigimlerin tekrar moda olmas: tarihlemelerde bazi giigliikler yaratmakta-
dir 7. Form ve bezemenin gesitli tarihlerde yinelenmesi, tarihlemede teknik
degisimleri g6zoniinde tutmamizi zorunlu kilmaktadir.

Cam yapiminda ilk merkezler I.O. 2. binin ortalarindan baglayarak ve
1. bini de kapsamak iizere, Misir ve Mezopotamya’dir. Ayrica Anadolu,
Kibris, adalar ve Yunanistan’da da bazi buluntular ele ge¢mistir.
Hellenistik cagda daha yaygin bir alanda cam malzemeye rastlanilmakta-
dir. Bu dénemde en 6nemli merkez Iskenderiye’dir. Cam yapimcilar
imalati yaymak igin Iskenderiye’den dig iilkelere gitmiglerdir. Yine bu
devirde Iskenderiye diginda 6nemli merkezler Suriye ve Filistin olarak
belirlenmistir.

Hellenistik ¢ag sonlarina dogru, camlara gekil vermek igin sigirme
tekniginin -iifleme-kesfi ile seri imalata gegilmistir. Roma Imparatorluk
¢aginda da bir endiistri halini alan cam yapimu siiratli agamalarla genis bir
cografi alana yayilmigtir.

Kum-maga teknigi, cam kap yapiminda kullanilan ilk tekniktir. Bu
yapim 1.O. 2. binin ortalarindan itibaren Misir ve Mezopotamya’da
uygulanmaya baglanir. Maga’nin sozliik anlami, maden heykel ve i¢i bos
cam kap imalatinda kullanilan dolgu kalipur. Cam kap yapiminda
kullanilan dolgu kalip yani maga, kum yada kilden yapilmigtir ve ucunda bir
¢ubuk bulunmaktadir. Bu maga olasilikla, erimig cam dolu potaya batrilir
yada pudra haline getirilmig cam tozu iizerinde gok sicak olarak yuvarlanir.
Baz1 hallerde de cam hamuru bu maga iizerine akiulir yada siiriiliir. Bu
erimig cam topagi, bir gubuk yardimiyla sert bir yiizey iizerinde ¢ok seri
olarak yuvarlanarak kap yiizeyinin diizeltilmesi ve kaba istenen inceligin
verilmesi saglanir. Bu iglem sirasinda i¢ yiizeyde olusan patina, maga
yiizeyinin bir kumagla kaplanmasiyla giderilmeye ¢ahgilirdi1®. Yukanda
anlatilan yontemle tamamlanan ana gévde tekrar isiulir, kulplar, kaide
eklenir, agiza sekil verilir ve bezeme yapilirdi. Kum-macga teknigi ile
yapilmig kaplarda uygulanan karakteristik bezeme igin, ayn potalarda

7 Axel von Saldern, ““Glass finds at Gordion” JGS 1, 1959, s. 24 € gore cam yapitlarin imali
daima geleneksel olmugtur. Cam yapimcis: ya eski dénemlere ait cam malzemeyi kopya etmis,
yada kendi doneminin diger malzemesi arasindan maden yada pigmig toprak gibi yapitlardan
esinlenmig olabilir.

8 Kum-maga teknigi igin Bkz; F. Schuler, “Ancient Glassmaking Techniques, The
Egyptian Core Vessel Process””, Archaeology 15, 1962, s. 32-37; Smith, a.g.eys. 13v.d,; S.
Goldstein, a.g.e. s. 27
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renkli olarak hazirlanarak sicakken cekilerek lif haline getirilmig ince cam
cubuklar yiizey iizerine helezoni bigimde yerlestirilir ve bu lifler keskin bir
aletle bir yada iki yone taranarak zigzag, kavis, piiskiil yada telek sekli
verilirdi. Bazi durumlarda bezeme yapildiktan sonra yapit diiz bir yiizey
iizerinde yuvarlanarak diizgiin bir yiizey elde etmeye gahgilirdi. Kap
soguduktan sonra, zanaatkar gubugunu macadan geker, aletle magay:
parcalayarak kabin agzindan digan gekerek bosalur ve camla magayi
olugturan kil arasindaki yiizeyde olusan tanecikli tabakay1 temizleyerek
diizlemeye ¢ahigirdi.

Bu yontemle 1.0. 2. binde Misir ve Mezopotamya’da priform kaplar,
1.0. 1. binde de Grek keramik tiplerinden uyarlanmig alabastron,
amphoriskos, oinochoe ve aryballos bigiminde kaplar yapilmugtir.

Anadolu Medeniyetleri Miizesinde bulunan Amphoriskos (fig. 1)
yukarida ayrintili olarak tanimlanan teknik yapimla imal edilmigtir. Diiz ve
zigzag lif bantlan ile bezenmistir. Vazo yiizeyine heniiz sicakken sarlan
bantlar taranarak zigzag bezemeler olusturulmugtur. Boynu kirik olan bu
amphoriskos, koyu fonlu ve omurgasizdir. Bu yapit, benzerleri de
gozoniinde tutularak arkaik-klasik devre, 1.O. 6. yiizy1l sonu ve 5. yiizyl
baglarina tarihlenebilir °.

Cam malzeme iizerinde galganlar eski bir yapim tekniginden de
sozetmektedirler. Bu teknik masif kesme teknigidir. Bu yontemle objeler cam
atélyelerindeki cam kiilgelerden aletlerle kesilerek hazirlanmakta, bu kesme
sirasinda tag kesme yada yontma aletleri kullanilmaktaydi 10 Bu teknikle,
erken caglarda sert ve kaba 6rnekler yapilmig daha sonraki devirlerde ise
ancak ozel ve cok nadir durumlarda bu yénteme bagvurulmustur. Ancak
kesme caligmalari, bir cam objenin siislenmesinde gegerli yontem olarak
giiniimiize kadar varligini siirdiirmiistir.

En eski yapim tekniklerinden olan ve son yillarda iizerinde gok durulan
kaliplama teknikleri tam anlagilamamug ve tartigilabilir konular arasindadir.
Bu teknikler kalip-baski, dékiim, mozaik cam ve kahba iifleme gibi gesitli
uygulamalar igerir.

® Brigitte Freyer-Schauenburg, “Die Glassfunde aus Pitane (Gandarli), Anadolu XVII,
Ankara 1975, s. 147, Lev. XVI, G. Platz-Horster Antike Glaser, Antikenmuseum Berlin
Ausstellung 1976-77, s. 13, Nr. 9; Susan H. Auth, “Ancient Art at the Newark Museum”
Archaeology 29 (1976) Nr. 2, s. 102 de bizim ornegimizle aym ozellikleri tagiyan amphoriskosu
yanlglikla aryballos olarak tammlamakta ve 1.0. 7. yiizyl tarihine vermektedir.

10 Smith, a.g.c. s. 18; Axel von Saldern, a.g.e. s. 27 de bugiin British Museum’da bulunan
Nimrut Sargon vazosunun masif kesme oldugunu belirtmektedir.
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Kaliplama tekniginin 6nemli bir uygulama bi¢imi kaliba baski
teknigidir. Bu teknigin uygulama yontemi su sekilde yapilir: Agik kaliba toz
haline getirilmig cam konur, uzun siire 1sitilir, yada potaya konulur, potada
1000°ye kadar isitilarak malzemenin hamur haline gelmesi saglamir, bu
hamur digkaliba akitihr, bir i¢ kalipla dig kahp igindeki cam hamuru
stkigtirthir, arada kalan cam hamuru soguduktan sonra istenen formu alir.
Bir dig ve bir de i¢ kahip gerektiren bu yontemle daha gok kase, tabak, tas,
kutu gibi agik agizli kaplar yapilmigtir. Bu teknikle imal edilen kaplarin diiz
geperli olduklari, bu nedenle bazi 6rneklerin kesme ¢arki yardimiyla
bezendigi ve cilalandig: goriilmektedir. Cam eserlerin bezemesinde kesme
her zaman 6nemli bir rol oynamigur. Dénen kesme garki Misir’da Yeni
Krallik ¢agindan itibaren bilinmektedir. Elle yada ayakla gevrilen garka bir
mil monte edilmis ve bu mil ucuna da ¢ok sert bir maden olan Corundum
konulmugtur. Gark ¢evrildiginde mil hareket ederek cam iizerine kesme
yapilmaktaydi. Ayrica kesme yaparken olusan taneciklerden elde edilen
cam tozu perdah ve cila i¢in kullanihirdi. Cam iizerine kesme ile bezeme
yapanlar biiyiik bir olasilikla 6nce bezemenin taslagini giziyor sonra da bu
taslaga uyarak cama kesme yapiyorlardu.

Kaliba bask: teknigi ile imal edilmis 6nemli bir yapit halen Anadolu
Medeniyetleri Mizesinde bulunan, Gordion’da P tiimiilisiinde ele gegmig
acik san saydam cam hamurlu kasedir!! (fig. 2). Axel von Saldern
tarafindan yaymlanmig olan Gordion kasesi, ilk seklini kahipta aldiktan
sonra kesme yontemiyle, omphalos etrafindaki diskten ¢ikan g2 adet gigek
tag yapragi, donen kesme carkla, belirtilmigtir 2. [.O. 700 yillarina
tarihlenen Gordion kasesi bir timiliste bulunmug ve erken bir tarihe ait
olmasi nedeniyle ¢ok énemlidir. Axel von Saldern makalesinde Gordion
kasesinin Anadolu’ya ithal edildigini ve imalat yerinin Nimrut oldugunu
belirtmektedir. Sargon vazosu ve bazi diiz kaselerin de iginde bulundugu bir
grup cam malzeme Nimrut’ta bulundugu i¢in burada bir cam atelyesinin
varhigindan soz edilebilir. Ancak Gordion kasesinin Pers kaseleriyle yakin
benzerligini de gozden uzak tutmamak gerekir '3.

Kaliplama tekniklerinden dokiim teknigi, balmumu akitma teknigi ve
masif dokiim teknigi olarak ikiye ayrnihir. Metal ve pigmis toprak objelerin

'' Axel von Saldern, a.g.e., s. 22 fig. 1

12 Smith, a.g.e., s. 49'da Gordion kasesine deginir, fakat bunun kesme olmadigim
yanlighkla soyler, Saldern ise a.g.e. s. 22 de yapitin donen kesme garki yardimiyla bezendigini
fakat torna kullanilmadigim belirtmigtir.

13 S Goldstein, a.g.e. s. 119, Nr. 248
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hazirlanmasinda kullanilan bu teknik cam yapimcilarina da esin kaynag
olmugtur. Bu teknik kullanilarak erken devirlerden itibaren pendant,
boncuk ve kakmalarin yaninda agik agizli cam kaplar da yapilmigtir.

Masif dokiim yonteminde, once, istenen cam yapitin seklini verecek,
karsilikh iki kisimdan olugan bir kalip yapilir. Bu kalibin kargilikli iki kismi
biraraya getirilerek tespit edilir. Bu kalip i¢inde kalan bosluga dékiilen un
halindeki ve kiiciik tanecikler halindeki cam pargalari ile bogluk doldurulur.
Kalip alttan siulir, kalip igindeki cam pargalar eriyerek cam hamuru
olugur ve hamur kalibin geklini alirdi **.

Bu yontemle imal edilmis, dokiim tekniginde yapilmig kiigiik bir sise
(fig. 3) 6zellikle ilgingtir. Bu sigenin yapimi masif dokiim tekniginde olmus, ig
boslugu sonradan matkap yardimiyla delinip igi bosaltilarak saglanmgtir.
Bu yapit Roma Imparatorluk Cagina tarihlenir (1. S. 1-3, yiizyil) '°.

Yine ayn teknikle yapilmig ama bu kez igi dolu bir obje, spatiil yada
karigtirici olarak kullanildigi sanilan bir gubuktur (fig. 4). Bu gubuk kahiptan
¢ikarildiktan sonra, heniiz sicakken halka kismindan gevrilerek gubuk
kismina diagonal kivrimlar verilmig ve izerine mat beyaz lif bezeme

sarilmigtir, 1.S. 1-2. yiizyillara tarihlenir .

Bir bagka ¢ubuk (fig. 5) yine masif dokim tekniginde imal edilmis,
kozmetik ignesi olarak da tamimlanan bir objedir. Bu ¢ubuk bir sap ve heniiz
cam hamuru sicakken yassiltillmig bag kismindan olugmaktadir. Bag kisminin

ortasinda, kaliptan gikarildiktan sonra agilmug bir delik bulunmaktadur, 1.S.

2. yiizyila tarihlenir '7.

Cam objelerin balmumu akitma teknigiyle yapilmasi da su sekilde olur:
I¢ kalibin iizeri sicak balmumu ile kaplanip iizerine istenen gekil islenir. Bu
balmumu iistiine de dig kalip kaplanir. Disg kalp iizerinde balmumunun
digar1 akitilmas igin bir bogaltma deligi birakilir. I¢ kalip, balmumu ve dig
kaliptan olugan grup ocak iizerinde 1sitilir ve aradaki balmumunun akmasi
saglanir. Iki kalip arasinda kalan bogluga pudra haline getirilmig cam yada

!4 Bu yontemle elde edilen igi dolu dokiim malzemenin, i¢ boglugunun bogaltilmas:
isteniyorsa, Goldstein’in de (Goldstein a.g.e. s. 33) belirttigine gore el matkabi
kullanilmaktaydi. El matkabi, yay seklindeki ahgap yada maden bir gubugun iki ucu arasina
gerilmig bir ipten olugurdu. Camin igini oymak iizere hazirlanmg sert gubuk bu ip arasina
konur, yayin ileri ve geri oynatilmasiyla oyma iglemi yapilirdi. Schuler, iki pargadan olugan dig
kaliplarla agik agizli kaplarin da imal edildigini belirtmektedir.

!5 Gertrud Platz-Horster, Antike Glaser, Ausstellung im Antikenmuseum Berlin, 1976-77
S. 33, Nr. 41

16 G. Platz-Horster, a.g.e. s. 63, Nr. 117-118

17 Smith Cat. a.g.e. s. 175, fig. 356
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ok kiigiik cam kirintilant doldurulur, yine 1sillarak araya doldurulmug
camuin eriyerek kalibin geklini almasiyla, istenilen i¢i bos cam kap elde
edilirdi '®. Pekgok 6zenli yapit balmumu akitma tekniginde yapilmigtir.
Hellenistik devirde de metal kaplarin taklidi olarak, balmumu akitma
tekniginde, megara kaselerine benzer yapitlar imal edilmis, bunlarin daha
basit 6rnekli benzerlerinin yapimina Roma ¢aginda da devam edilmigtir.

Agik sar1 saydam cam hamurlu yiizgegli kasenin (fig. 6), kalin geperli
kenarlarinin dig yiizeyindeki yivlerin birbirlerinden farkli oluglan nedeniyle,
balmumu akitma tekniginde yapildigina inanmamz gerekir. I¢ yiizeyinde,
agiz kenarlarina paralel iki ¢ark kesme ¢izgileri bulunan kase, benzer
ornekler de gozoniinde tutularak I.S. 1. yiizyila tarihlenir !°.

Kesmenin bagka bir yontemi de torna kesmedir. Torna kesmenin ne
zaman ortaya ¢iktig1 tam olarak belirlenememigtir. Bazi otoriteler torna
kesmenin 1.O. 6. yiizyila kadar uygulandigin ileri siirmektedirler. Torna el
carki iizerine monte edilen bir aletle, keskin profil yapmak igin ya da tiim
yiizeyi cilalamak igin kullanilird1 2°. Bu yontemle imal edilen eserlerin 1.0.
1. yiizyilda en bagarih o6rneklerinin ortaya g¢iktig1 gozlenmektedir. Bu
donemde kiigiik kaplarda, 6zellikle kase ve pyxislerde torna kesme ve perdah
uygulamalarinin yapildig goriilmektedir 2!,

San saydam, dilimli phiale (fig. 7), balmumu akitma teknigi ile
yapilmasina kargin, yapitin incelenmesinden torna kesme yonteminin
kullamldigini belirleyen izler saptanabilmektedir. Bu izler kaliptan gikan
dilimlerin keskinlestirilmesi yada daha belirli hale getirilmesi icin torna
kesme yontemiyle yapilan g¢ahgmanin izleri olabilecegi gibi perdah
¢aliymasinin izleri de olabilir. Kasenin perdahsiz ig yiiziinde yatay kesme
bandim gérmek olanag: vardir ve yapit 1.S. 1. yiizyila tarihlenebilir 22.

'8 F. Schuler, a.g.c., s. 47-52

19°S. Goldstein, a.g.c. s. 135, Nr. 332; Horster, a.g.e. 5. 22, Nr. 20; F. Schuler, a.g.e. 5. 49

20 R. J. Charleston, “Whell-Engraving and Cutting: Some Early Equipment” JHS VI,
1964, s. 83 v.d. da Plinius’un torna teritur diye tamimladig: bir aletten s6z edilmekte, aletin
yuvarlak teker iizerinde objenin gevrilmesi ve kesme aletiyle gekil verilmesi geklinde
kullamldig, bu aletin gok iglevsel olmadig), iizerine matkap yada kesme gark: takmak gerektigi
de 56z konusu edilmektedir.

21 Axel von Saldern, a.g.e. s. 33, fig. 12 de, halen Corning Museum’da bulunan bir
vazonun, balmumu akitma tekniginde yapildigini belirlemektedir. Smith, a.g.e., s. 37, Nr. 48
de aym vazoyu masif kesme grubuna dahil etmis ve Sargon vazosuyla kargilagtirmigtir. Yine
Corning Museum’da bulunan ayni tipte bir bagka vazonun da, S. Goldstein, a.g.e., s. 99, Nr.
196 da dokiim tekniginde yapildig: belirtilmigtir. Bu konuda Von Saldern ve S. Goldstein’in
fikirlerine katiliyor, Smith’in yanilgisinin vazonun digindaki perdah ve cilalama igin uygulanan
kesme izlerinden ileri geldigini samyoruz.

22 S Goldstein, a.g.e., s. 154, Nr. 329.
Belleten C. LI, 38
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Kaliplama tekniklerinin, énemli bir uygulama alan1 da mozaik cam
teknigidir. Bu teknikle imal edilen kaplar Millefiori olarak adlandirihr 2?.
Cam yapiminin en eski donemlerinde bile 6rneklerine rastlanan mozaik cam
tekniginin, kum-maga teknigi ile yapilmg eserlerdeki lif bezeme ve tarama
metodlarindan gelistigi kabul edilmektedir. Genelde burada da bir motif
olugturmak igin gesitli renklerdeki lifler yanyana getirilmislerdir.

Bu yontem su sekilde uygulanmaktaydi: Onceden hazirlanan gubuklar
yada lifler yine 1sitilarak istenen kalinhkta ve uzunlukta biraraya getiril-
mekte, sonra bunlardan cesitli renklerde kiigiik pullar kesilmekteydi.
Bu pullar, istenen formdaki bir kabin dig kalibi igine, merkezden baglamak
iizere ve istenen motif biciminde, aralarinda ¢ok az araliklar kalmak
kosuluyla yerlestirilmekteydi. Bu dig kalip ates tizerinde yavagca 1sitilirken,
kalip bask: yonteminde oldugu gibi, bir ig kalip igine yerlestiriliyordu. Bu ig
kalip elde edilecek cam kabin i¢ konturlarim belirliyordu. Yavag ve daha az
1isida (700°C) yumusayan cam pullar birbirine kaynagmaya baghyor ve
aradaki bogluklar yavag yavag kapatiyordu #*. Daha sonra 725°de iig saate
yakin bir siire bekletiliyor ve yavasca sogutularak hazir hale getiriliyordu.

Mozaik cam tekniginde imal edilmig bir cam kakma obje (fig. 8) her iki
yiizde de mat san gigek bezemesi ile siislenmistir, Geg Hellenistik-Erken

Roma gagina tarihlenir 2°.

Mozaik cam tekniginin degisik uygulamalan olarak, altin banth ve
Reticelli (Italyanca’da kiigiik ag anlamina gelir) gruplan sayilabilir. Altin
banth camlar ¢ok az sayida yapildiklar igin kiymetli sayilirlardi. Bu imalat
yapabilen ¢ok az atelye bulunmaktaydi. Yapimda, ya renksiz saydam cam
hamuru kullanilmakta ya da ¢ok renkli cam seritlerden yararlamlmaktaydi.
Bu tiir yapitlar imal edilirken yine kaliba yerlestirilen iki cam tabakasi
arasina daha oénceden hazirlanmig altn yapraklar konulmaktayd: 2®.
Reticelli tekniginde ise zar seklinde renksiz ve ince lifler, kaliba
yerlestirilmeden ince spiral bi¢iminde sarilmakta ve kalip igindeki
yataklarina konulmaktaydi. Bu lifler iizerine kabi olugturacak cam hamuru
dokiilmekte, sonra bir i¢ kalipla basturilmakta, daha once kaliba

23 Millefiori, bin gigek anlamina gelen talyanca bir terimdir. Bu teknikle gok miktarda
cigekli kaseler yapilmigsa da, ayni yontemle resimli plakalar da imal edilmigtir.

24 S, Goldstein, a.g.e. s. 30; F. Schuler, a.g.e. s. 51.

25 S. Goldstein, a.g.e. s. 250, Nr. 731.

26 A. von Saldern, a.g.e. s. 45 de Gordion héyiigiinde bulunmus Hellenistik devre
tarihlenen kase pargalarini, alun banth cam grubuna dahil eder.
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yerlestirilmig olan spiral desen cam kap iizerine yapigarak reticelli kabim
olustururdu.

Kalip-baski teknigi imalati ve bu teknigin gesitli kollarindaki yapimlar,
I.S. 2-4. yiizyillar arasindaki devrede tamamen terkedilmedi. Arasira plaka,
madalyon ve para agirhg gibi malzemelerin yapimlarinda kullanildi.

Hellenistik ¢ag sonlarina dogru, iifleme borusunun kesfi ile camlar
iiflenerek sisirme yontemiyle sekillendirilmiglerdir. Bu zamana kadar nadir
ve ¢ok kiymetli olan cam malzeme, iifleme borusunun kesfi ile seri olarak
imal edilmig ve fabrikasyon yapimlar genis bir cografik alana yayilmigtir.
Bunun sonucu olarak da cam malzeme eskiye gére degerini kaybetmis ve
ucuzlamigtir. Antik kaynaklar cam iifleme borusunun Roma eyaletlerinden
Suriye'de kesfedildigini yazarlar?”. Bu bulusun daha erken bir tarihte
yapildigini kanitlayan nedenler de bulunmaktadir 28,

Ufleme tekniginde cam yapim yontemi séyledir: Cam iifleme borusu
1,5-2m. uzunlugunda igi delik madeni bir ¢ubuktur. Bu gubugun iist kismi
tutusu kolaylagtirmak igin tahta ile kaplanmigtir. Firinda eriyen akici cam
hamuru, firin kapagindaki delikten ¢ubugun kalinlagan ucuyla alinir, boru
gevrilip yavas yavas iiflenmeye baglanir, biiyiimeye baglayan cam topag:
yine ocaga sokularak yumusamas: saglanir ve tekrar gevrilerek iiflemeye
devam edilir. Bu arada cam yumagi dogal olarak damla seklinde asag1 dogru
uzar. Cam iifleyicisinin borusunu gevirerek ve bastirarak dengeli bir
sekillendirme yapmasi gerekir. $ekillendirmenin son asamasinda objenin
tabani mermer bir levha iizerine bastirilir ve hafifce vurularak borudan
ayrilmasi saglamir. En son agamada da kabin agiz kenar, kulplar ve siisleme
yapilir 2%,

Ufleme teknigi kalip iifleme ve serbest iifleme olmak iizere ikiye ayrilir,
oncelikle ele alacagimiz kaliba iifleme teknigi, cam borusunun kesfinden
sonra ¢ok uygulanan bir yontemdir. Bu yapimda, ifleyicilerin iki yada gok
par¢ali maden kalip ig¢inde imalat yaptiklari, Kahbin igindeki negatif
motifin, stkigma nedeniyle kabin dig yiiziine gectigi, kap agiz kenarina kadar

27 Plinius, Naturalis Historiae, 36, 190; Sencca, Epistolae ad Licinium, go, 31

28 G. Platz-Horster, a.g.e. s. 64 ¢ gore Priene kazilarinda cle gegen serbest iifleme
tekniginde yapilmigs 6 sise ile birlikte bulunan bir Augustus denar1 1.O. 2 ve 1.S. 2 yillari arasina
tarihlenir. $iseler bu tarihten sonraya ait olamazlar. Bu da iifleme tekniginin daha erken bir
tarihte basladigini kanitlar ve Augustus ¢caginda Priene’de kiigiik bir cam atelyesi bulunmas:
olasihgim ortaya atar.

2% F. Schuler, a.g.e. s. 116; G. Platz-Horster, “Zu Erfindung und Verbreitung des
Glasmacherpfeife”” JGS Cilt 21, 1979, s. 27.
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tam geklini alinca yapitin tamamlandigi anlagihyor. Bu yapim tekniginin bir
sakincasi, camin fazla dayanikli olmamasi nedeniyle, kimi zaman kalibin
piiriizlerinin giderilememesi ve bazi pargalarin bozulmasidur.

Kaliba iifleme yapitlar, Roma Imparatorluk Cagi baslarinda 6nce
Suriye’de yapilmiglardir. Bazi 6rneklerde imzalar da goriilmektedir. Bunlar
Sidonian kaplar olarak tanimlanirlar3®. Her ne kadar kaliba iifleme
yontemi Sidon’un 6zelligi olarak bilinirse de Iskenderiye de bu konuda
onemli bir rol oynamugtir. Her iki bolgede de 1.S. 1. yiizyilda dogu yapimh
kaliba iifleme ve Hellenistik stilde kabartma dekorasyonlu ve yazith yapitlar
gergekten goktur. Bu yapnlarin bir kisminin ayni gagda batida da yapilmg
olabilecegi diigiiniilebilir. Kaliba iifleme yapitlar arasinda Ennion imzali
kaplarin 6zel bir yeri vardir. Ennion bu teknigi batiya gotiiren kisi olarak
taninir. Batida bu teknik ile yapilan yapitlarin daha gok gladyator ve sirk
sahnelerini igeren bezemelerle siislendikleri ve dogu yapimlarindan karakter
olarak ayrldiklar1 géze garpmaktadir.

Kaliba iifleme tekniginde yapilmig bir Gutturnium (Damlalik) (fig. 9),
bezeme negatif olarak iglenmis iki pargal kahba iflenerek yapilmstir.
Yapitin damlalik olarak kullanilmasini saglamak igin, ig tarafta, boyunla
govde birlesme yerinde bir perde bulunmaktadir. Suriye’de yapilmigtir ve
1.S. 3.-4. yiizyillara tarihlenir 3!.

Yine kaliba iifleme teknigiyle yapilmig bazi yapitlar da meyva sekli
verilerek imal edilmiglerdir. Bu gruba giren hurma tipi sise (fig. 10)
kahverengi cam hamurludur ve iki pargali kahba iifleme ydntemiyle
yapilmigtir. Suriye yada Sidon’da yapilmig olabilecegini sandigimiz bu yapit
I.S. 1.-2. yiizyillara tarihlenir 32,

Bu teknikle yapilmig en popiiler tip karsilikli iki yiiziin bulundugu yada
tek yiizlii siselerdir. Yesil mat cam hamurlu (fig. 11), iki pargal kahba
iifleme ve kargilikli iki yiiziin bulundugu sise 6zellikle ilgingtir. Kalibin iki
pargasim belirleyen izleri sise iizerinde gérmek olasidir. Sigenin iki tarafinda
bulunan her iki yiiz birbirine benzemekte ve bu baslar etnik bir karakter
gostermektedir. Sigenin, benzerlerine dayamlarak, Dogu Akdeniz yapimh
oldugu ve 1.S. 1.-2. yiizyillara tarihlendirilebilecegi anlagilmstir 3.

30 Yael Israeli, “Sidonian Mold Blown Glass Vessels in the Museum Haaretz” JGS 6, 1964,
S. 34-41.

31 G. Platz-Horster, a.g.e., s. 42, Nr. 66

32 G. Platz-Horster, a.g.e., s. 37, Nr. 50-51; Smith, a.g.e., s. 133, Nr. 256

33 Smith, a.g.e., s. 143, Nr. 285
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Ayn tipte ve ayni yapim teknikli, sar1 saydam cam hamurlu, gift yiizlii
sise (fig. 12) gene iki pargal negatif kaliba iifleme olarak yapilmigtir. Iki
pargah kalibin birlesme yerleri belirgindir. Bu yapitta da gocuk yiizleri, her
iki tarafta da benzerdir, ¢ocuk yiizlerini 4 sira sa¢ buklesi gevreler, Dogu
Akdeniz yapiml olup 1.S. 1.-2. yiizyillara tarihlenir 34,

Kaliba iifleme tekniginde bir baska uygulama, kabin yalniz bir kismina
kalipta sekil verme yontemidir. Bu durumda kabin yalniz bir kismina
kalipta sekil verilmekte diger kismu serbest iifleme tekniginde tamamlan-
maktadir. Yesil saydam hamurlu tek kulplu sise de (fig. 13) bu yontemle
yapumigtir. Dikdértgen prizma bigimindeki diizgiin hath govde ve
tabandaki cift halka arasinda bulunan yazi bu sigenin biiyiik bir kisminin
kalipta yapildigini, ancak omuz kisminin yuvarlak gériiniimii nedeniyle,
sigenin st kisminda serbest iifleme yonteminin uygulandigini belirlemekte-
dir. Bu yapit 1.S. 2. yiizyila tarihlenir *°.

Serbest iifleme tekniginde yapilmig ok sayidaki yapitlar bezemeli ve
bezemesiz olarak iki gekilde imal edilmiglerdir. Bu teknikte yapilmig olan
kaplarda bezeme tipleri ¢ok cesitlidir.

Serpme yada mermer tip olarak adlandinlan yapitlarda yeni teknikle,
eski mozaik cam tipine benzer 6rnekler yaraulmigtir. Bu yapimda cam
topag1 tiimden sisirilmeden oOnce yiizeyine, degisik renkli kiigik cam
parcalar serpilmektedir. Bunlar sicak cam iizerinde hemen erimekte,
sonradan siirdiiriilen sisirme sirasinda incelmekte, kimi zaman gézalici
serpme renkler olusmaktadir. Ufleme, desenin kap ceperini tamamen
kaplamasina kadar siirmektedir.

Serbest iifleme tekniginde imal edilmig yapitlar arasinda lif dekorlu
camlarin 6zel bir yeri vardir. Bu teknikle bezenen kaplar kimi zaman ayn
veya karsit renklerde yivlerle siislenmekteydi. Bunun igin cam sicak
durumda ¢ekilerek ince lif bigimine getirilir ve cam kaplar iizerine
yerlestirilir. Bordo renkli saydam cam hamurlu sisenin (fig. 14) en énemli
ozelligi, iifleme yapilip istenen form verildikten sonra, ¢eper daha sicakken,
ayr bir potada hazirlanan cam liflerinin sicak durumda gekilip uzatilarak,
boyunda diagonal, kiiresel govde iizerinde diizgiin paralel hatlar seklinde
sarilmig olmasidir. $ise Dogu Akdeniz-Suriye’de yapilmigtir ve 1.S. 1.

yiizyila tarihlenir 3.

3% G. Platz-Horster, a.g.c., s. 47, Nr. 75.
3% A. de Francis, “Vetri Antichi Scoperli ad Ercolani” JGS V, 1963, s. 139, fig 4
36 G. Platz-Horster, a.g.e. s. 55, Nr. g6
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Aym tipte, agik mavi saydam cam hamurlu, ufak zarif gift kulplu
unguentarium (fig. 15) iiflenerek formu verildikten sonra biraz sogutularak
iizerine mat yesil renkli lifler sanlmigtir. Hayli kalin yapimhdir. Dogu
Akdeniz kokenli olup 1.S. 3.-4. yiizyillara tarihlenir 3.

Yesil saydam cam hamurlu dértlii balsamarium (fig. 16), iiflendikten
sonra biraraya getirilmis, geperlerine gok ince lifler birbirine parelel hatlar
seklinde sarilmig dort koku sigesinden olusmustur. Dort kosedeki dort gerit
bant eger kirllmamug olsayd, benzerlerinde de goriildiigii gibi, sepet kulpu
olugturacakti. Yapim yerinin Dogu Akdeniz olmasi gerekir ve I.S. 3.-4.

yiizyillara tarihlenir 3.

Burada orneklerini gordiigiimiiz diiz lifler diginda, bir de yilan fitilli
olarak tamimlanan grup ilgingtir. Bu 6rneklerde lifler diiz yiizey iizerinde
yuvarlanmamug, iizeri benekli somaki (serpantin) iizerine lifler siirtiilerek
hazirlanmgtir 3°. Bu tip yapimlar, hem Dogu Akdeniz’de hem de Rhen ve
Koln’de gok miktarda imal edilmiglerdir.

Roma Imparatorluk Gaginda camlarda kesme ve cilalamanin ok sik
olarak uygulandigini biliyoruz. Daha énceki devirlerde kalip baski ya da
dokiim tekniginde yapilan camlar, 6nce garkta sonra torna tezgahinda
cilalanmakta kimi zaman da bezemeler belirginlestiriimekteydi. Bunun igin
de istenilen deseni kesebilmek amaciyla matkaba baglanan kiymetli bir tag
kullambirdi. Yiizyillar boyunca Cameo ve Gemmelerin kesimleri boyle
yapilmigtir. Bu gelenek cam kap yapiminda da kendini gosterdi. Oncelikle
Cameo teknigi etken oldu. Biiyiik saraylarin igini siisleyen cameo levhalar
bu devirde moda olmugtu. Cameo yapim yéntemi cam kaplarda uyguland
ve cam kaplar iizerine kimi zaman geometrik, kimi zaman da bir konunun
islendigi bezemeler yapildi. Geometrik motif kesme ya da fasat kesme Roma
Imparatorluk ¢aginda begeni ile uygulandi 40 Acik yesil saydam cam
hamurlu kase (fig. 17) serbest iifleme tekniginde yapilmig ve dig yiiziine fasat
kesme uygulanmig bir 6rnektir. Kase govdesi iizerine iki sira ig sekilli dikey
kesme, altinda bir sira yatay yine ig sekilli kesme bulunmaktadur. Kasenin
govde alt yarisinda baglayan ve tabanda devam eden daire gekilli kesmeler,
bezemede iki degigik motifin kullamlmasini gostermesi agisinda ilgingtir 1.

37 G. Platz-Horster, a.g.e. s. 56, Nr. 100
38 G. Platz-Horster, a.g.c. s. 56, Nr. 98; Smith, a.g.e. s. 163, Nr. 339
Smith, a.g.e. s. 109, Nr. 308-318

40 R. J. Charleston, a.g.e. s. 83; Erika Simon, “Drei Antike Gefasse aus Cameoglas in
Corning, Florenz und Besancon” JGS 6, 1964, s. 13.

41 Gunnar Ekholm, “Scandinavian Glass Vessels of Oriental Origin from the First to the
Sixth Century” JGS 5, 1963 s. 29, fig. 10
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Ayni kesme teknigi kullanilarak ve daha ok 1.S. 2.-3. yiizyillarda cam
kaplar iizerinde bezeme amaciyla konulu sahneler oyulmugtur 4.

Serbest iifleme tekniginde yapilmig gogunluk kalin geperli kaplar, cesitli
yiv siralar ile kesilerek bezenmigtir. Agik yesil saydam cam hamurlu sige
uzerinde (fig. 18) birbirine paralel kesme izleri vardir. Bu tiir yapitlar 1.S. 3.-
4. yiizyillara tarihlenir 43,

Kesmenin baska bir grubunu, kafesli yada diatreta denilen kaplar
olusturur. Diatreta sézciigii Yunancadir ve anlami delinmis, yarilmig ya da
burgu ile delinerek galigilmigtur. Bu tir bir cam yapitin ortaya
¢ikanilmasinda, 6zellikle dis diizenlemesi igin biiyiik bir emek gereklidir **.
Sonug olarak cam kesiciler 1.S. 2.-4. yiizyillar arasinda etkinlik gosterdiler,
fakat metodlar zamanla degisti, cok az bir zaman siiren torna kesme
metodunun terkedilmesinden sonra kesme ile daha ¢ok ézenli ve ayrintih
sahneler yapildi.

Serbest iifleme tekniginde kullanilmig bagka bir bezeme tiirii,
gukurlagtirma ve sikistirma (¢imdikleme) metodudur. Bu iglem cam ¢eperi
heniiz sicakken, digardan bir alet yardimiyla sekil verilerek yapilirdi. Bunun
i¢in kimi zaman cam damgasi basilir, kimi zaman da diiz ve sivri uclu bir
aletle, pens ya da masa kullanilarak ve sikigtirip gekerek gentik ya da fisto
sekli verilmekteydi. Renksiz saydam cam hamurlu kase (fig. 19) serbest
ifleme teknigiyle yapilmi, ancak kap geperi sicakken sikigtirma yontemiyle
diken seklinde gikintilarla bezenmis ve bu cikintilar gene sikigirma ve
¢ekmeyle birbirine baglanarak bir ag 6rnegi yaraulmigtir. Kase Anadolu’da
yapilmig olabilir ve 1.S. 4. yiizyila tarihlenir 45.

Acik yesil mavimsi saydam cam hamurlu Rhyton (fig. 20) iiflenerek
istenen form verildikten sonra ugkismina yakin yerinde maga yada pens
kullanilarak gekilip uzaulmig ve salyangozun duyargalar uglan kivrik
olarak yapilmigtir. Bu rhytonda duyargalarin altinda, baska bir sar1 renkteki
cam hamurundan tikag¢ yapilmig olmasi ilgingtir. Benzer 6rneklerine

dayanarak bu yapit 1.S. 1. yiizyila tarihlenir #°.

Agik yesil saydam cam hamurlu kase (fig. 21) gévdesi iizerine dort
taraftan bastirllarak gukurlagtirilmigtir. Bu gukurlar cam damgasi basilarak
yapilmigtir. Anadolu yapimi olabilir ve 1.S. 2.-3. yiizyillara tarihlenir *”.

Smith, a.g.e. s. 173, Nr. 353

43 A. von Saldern, “Glass from Sardes” AJA 66, 1962, s. 10, pl. 6, fig. 11

44 G.D. Weinberg, “Vasa Diatreta in Greece” JGS 6, 1964, s. 47

Smith, a.g.e., s. 153, Nr. 307

46 Susan H. Auth, “Ancient Art at the Newark Museum” Archacology 29, 1976, s. 102
47 G. Platz-Horster, a.g.c., s. 85 Nr. 170
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Serbest iifleme tekniginde yapilmig olan bazi cam kaplar, kiigiikk cam
pargalarinin gévde iizerine aplike edilmesi ile bezenmistir. Bunlar ¢ogunluk
mavi damlaciklardan olusmus kiigiik pargalarin, heniiz geper sicakken kap
iizerine yapigtiriimast ile olusurdu. Bu bezeme tarzi daha ok, icki kab, kase,
lamba ve kiiciik siselerde kullanilirdi. Cam eserlerin gelisim tarihinde goze
carpan bagka bir bezeme tiirii de, cam kaplar iizerine boya ile yapilmig bazi
sahnelerden olugmaktadir. Yiizeyin renklendirilmesi diye bilinen bu yontem
daha ¢ok Hellenistik gagdan sonra yayginlagmistir. Cam kaplar, 6zellikle
Roma caginda, kimi zaman tiim kabi renkli sahnelerle kaplamak iizere cam
ustalarinca boyanmigir. Cam kaplar boyanarak renklendirildikten sonra
cogu zaman finnlaniyor ve boyamn kalicihigi saglamyordu. Hemen hemen
tiim 6nemli atelyelerde cam kaba boyah bezeme yapiliyordu. Bu bezeme
yonteminde en gok bagari gosterenler Antakya atelyeleriydi *®.

Serbest iifleme tekniginde gogunlugu olusturan grup ise bezemesiz
orneklerdir. Bezemesiz gruba giren bir Gutturnium (damlahk) (fig. 22)
dogu Akdeniz yapimh olup 1.S. 2.-3. yiizyillara tarihlenebilir *°. Yine
serbest iifleme tekniginde yapilmig bezemesiz bir sise (fig. 23) gok ilgingtir.
Bordo rengi saydam cam hamurlu bu yapit, yapim sirasinda teknik bir hata
nedeniyle kazaya ugramis, gévde yuvarlakligi bozulmug, bir yani ezilme
nedeniyle burugmugtur. Sise 1. S. 2.-3. yiizyillara tarihlenebilir.

Boylece Anadolu Medeniyetleri Miizesi Cam kolleksiyonunda yer alan
baz yapitlar, yapim teknikleri esas alinarak incelenmeye cahigilmigtir.
Anadolu Medeniyetleri Miizesinde yer alan malzeme, diinya miizelerindeki
cam ornekleriyle kargilagtirildiginda, Kum-maga, kalip baski ve dokiim
tekniklerini rahatlikla izleyebildigimiz ilging objelere rastlanmakta, ayrica
cok sayida kaliba iifleme ve serbest iifleme tekniginde yapit da kolleksiyonu
olugturmaktadir.

48 Smith, a.g.e., s. 109, Nr. 341
49 G. Platz-Horster, a.g.e., s. 87, Nr. 174 deki 6rnekde sikisirma yontemiyle kiigiik ayaklar
yapilmgtir.
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KATALOG

11 (Fig. 1)

: Amphoriskos

: 74-42-69

: Kum-maga

: Bilinmiyor

: Arkaik-Klasik (1.0. 6.-4. yiizy1l)

:Yik: 5,9 cm. Govde gapi: 4,8 cm.

: Boyundan yukans: ve kulplar kirik

: Koyu mavi cam hamurlu, dibe dogru daralan gévdeli,
kiigiik yuvarlak kaidelidir. Kulp yerleri bellidir. Kulp
hizasindan baglayan iki sira yatay san lif bantu alunda
zigzag bezeme baslar. Sadece govde iist kisminda yeralan
zigzag bezeme, mat turkuvaz cam liflerinin mat san
liflerle simirlandinlmas: ile olugmugtur. Ustte oldugu gibi
altta da, fakat bu kez ince iki sira yatay san lif bant:
vardir. Kaide san lif banti ile sarilmigtir.

12 (Fig. 2)

: Omphaloslu kase

112849

: Kalip baski-bezeme gark kesme

:Gordion P tiimiiliisi

:1.0. 8. yiizyil sonu

:Yik: 3,5 cm., Capr: 15,2 cm.

: Yapistinlarak tamamlanmigtir. Birgok kiigiik parga kirik
ve noksandir.

: Gok acik sarimsi saydam cam hamurlu, hafif egimli diiz
agiz kenarh, i¢ yiizii igbiikkey, digyiizii digbiikey
dilimlidir. Kasenin i¢inde ortadaki omphalos etrafindaki
diskten 32 adet ¢igek tag yapra@ ¢ikmaktadir. Bezeme
kesme ¢arki yardimiyla belirginlestirilmiy ve tim kap
perdahlanmagtir.
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:3 (Fig. 3)

: Minyatiir Sige (Pendant)

:108-9-72

: Masif dokiim

: Bilinmiyor

:Roma Imparatorluk Cag: (1.S. 1.-3. yiizyillar)

:Yiik: 3 cm. Govde gapi: 1,1 cm.

: Cok az hasarh

: Siyah mat cam hamurlu, yuvarlak basit agiz kenarl, tek
kulplu oval gévdeli ve kaidelidir. Gévde iizerinde mat
beyaz lif bezeme, ortada gapraz iki ¢izgi, boyunda teksira
seklindedir. Perdahhdir.

14 (Fig. 4)

: Kangtina

$23-44-74

: Masif dokiim

: Corum-Sungurlu

:Roma Imparatorluk Gag (1.S. 1.-2. yiizyil)

: Uzunlugu: 20,5 cm. Halka: 2.5-3 cm.

:Ortadan kirik

:Sar saydam cam hamurlu, sap kismi iizerinde diagonal
kabartma kivrimlar ve mat beyaz lif bezeme vardir. Bir
ucu yuvarlak halka, diger ucu ¢ivi bayn seklindedir.
Halka kismu diagonal kiviimh degildir sadece lif bant
sarilmgtir.

:5 (Fig. 5)

: Kozmetik Ignesi

:67-72-72

: Masif dokiim

: Sungurlu

:Roma Imparatorluk Cag: (1.S. 2. yiizyil)

: Uzunlugu 7,8 cm. (kinik), kalinhgi: 0,7 cm.

:Sap kisminin bir kismu kirik ve noksandir.

: Koyu san saydam cam hamurlu, i§ bigimindeki bag ve
sap kismindan olugan, bag kismu yassi ve ortas: delik bir
ignedir. Bag kisminda birbirine paralel mat beyaz lif
bezeme vardir.
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:6 (Fig. 6)

:Yiizgegli (dilimli) Kase

:90-13-81

: Balmumu akitma

: Bilinmiyor

:Roma Imparatorluk Gag (1.S. 1. yiizyl)

:Yik: 5,6 cm., a1z ¢api: 12,1 cm.

: Tam kap, dibinde gatlak var, biraz irrize olmug

: Agiksar1 saydam cam hamurlu, kalin ¢eperli, yuvarlak,
basit i¢e doniik agiz kenarli, digta diiz bir kisstm altinda,
dik birbirine paralel yivler seklinde yerlegtirilmig 20 adet
yiizgeg vardir. Yivlerin iist kism diiz, alt kism sivri ugla
bitmektedir. Kase profili, digta iistte diiz, dilimler
arasinda biraz konkavdir. Diiz diplidir. Igte agiz altinda
yatay bir kesme banti kase ortasinda iki yatay kesme
banti daha bulunmaktadir. Perdahl.

17 (Fig. 7)

: Yiizgecli Kase

1 90-14-81

: Balmumu akitma, bezeme torna kesme

: Bilinmiyor

: Roma Imparatorluk Gag (1.S. 1. yiizyil)

:Yik: 3,4 cm., Agiz capr: 12,7 cm.

:Tam

: Sarn saydam cam hamurlu, kalin geperli, yuvarlak basit
agiz kenarli, digta diiz bir kisstm altinda kisa yapimh 68
adet kabartma dilim vardir. Kase profili 6nce diiz sonra
konkavdir. Dip diizdiir. Kase i¢inde agiz altinda bir adet
ve govde ortasinda iki adet birbirine parelel kesme ¢izgi
ile bezenmigstir. Kabin digit perdahl i¢i perdahsizdir.

:8 (Fig. 8)

: Kakma plaka

D111-2-72

: Mozaik cam (Millefiori)

: Bilinmiyor

: Geg Hellenistik-Erken Roma

: Gapr: 2 cm., Kalinhg:: 0,6 cm.
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:Tam
: Saydam yesil cam hamurlu, daire gekilli kiigiik bir kakma

plakadir. Bir yiizii diiz, diger yiizii bombelidir. Her iki
yiizde de mat san g¢igek motifleri yer almaktadir.
Perdahsizdir.

19 (Fig. 9)

: Gutturnium

: 126-25-69

: Kaliba ifleme

: Gaziantep, Nizip, Belkis

: Roma Imparatorluk Cag: (1.S. 3.-4. yiizyillar)

:Yiik: 8,8 cm., Govde ¢apr: 5,4 cm., Ag1z gapl: 4,2 cm.
: Tam, irrize olmug

: Yesil saydam cam hamurlu, kenarlar ige kivrik yuvarlak

agizl,, agiz sekli huni tipidir. Uzun boyunlu, boynun
govde ile birlesme gizgisi bogumlu belirtilmi, igte perde
var. Kire govdeli, diiz diplidir. Govde iizerinde
kabartma ag dekorasyonu vardir.

:10 (Fig. 10)

: Hurma bigimli sige

:119-2-69

: Kaliba iifleme

: Sungurlu, Yaprakh

:Roma Imparatorluk Gag (1.S. 1.-2. yiizyillar)

:Yiik: 7,1 cm., Gévde gapi: 3 cm.

:Tam

: Kahverengi saydam cam hamurlu, yuvarlak ige doniik

agiz kenarh, uzun oval govdeli, govde iizerinde
kabartma karigik ¢izgi bezeme vardir.

:11 (Fig. 11)

: Gift yiizli sige

194-41-77

: Kaliba iifleme

: Bilinmiyor

:Roma Imparatorluk Gag: (1.S. 1.-2. yiizyil)

:Yiik: 6,6 cm., Govde derinligi: 3,9 cm., kaide gap1: 1,5

cm.
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: Tam, irrize olmug
:Yesil mat cam hamurlu, yuvarlak agiz kenarl, ince

boyunludur. Sise govdesi iki taraftan basik, kiigiik
kaidelidir. Her iki yiizde de benzer tip vardir. Hafif
dalgali sagh, egimli gozli, kiigik agizh ve yuvarlak
yuzlidiir.

112 (Fig. 12)

: Gift yuzli sige

:27-195-81

: Kaliba iifleme

: Bilinmiyor

: Roma Imparatorluk Gag: (1.S. 2. yiizyil)

:Yik: 7,7 cm., Govde ¢apr: 5 cm.

: Ag1z kenarindan bir parga kirik ve noksandir, bir parca

da kink yapigtinlmigtir. Diger kisimlar tamamdir.

:Sar1 saydam cam hamurlu, basit yuvarlak agiz kenarl,

huni tipi agizhidir. Govdede iki tarafta digsa tagkin aym
tipte cocuk ytzi bulunmaktadir. Yiizleri dort sira
kivircik bukle ¢evrelemektedir. Yiizler, ¢ikik alinli, oval
gozli, sis yanakl, kiigiikk burun ve agizli, gene kabark
¢ikint1 bi¢iminde belirtilmistir.

:13 (Fig. 13)

: Sige

:59-16-75

:Yarim kaliba iifleme

: Sungurlu koyleri

:Roma Imparatorluk Gag (1.S. 2. yiizyil)

:Yiik: 21,5 cm., Govde derin: 6,5 cm., Ag1z gapu: 4,5 cm.

Kaide 6 x 6 cm.

:Govde iizerinde bir parga kirik ve noksandir. Diger

yiizlerde catlaklar vardir. Irrize olmugtur.

: Mavi yesil saydam cam hamurlu, yuvarlak agizh, cift

ceperli disa taskin agiz kenarl, ikinci geper ige do-
niiktiir. Kisa boyunlu, dikdortgen prizmasi1 goévdeli
diiz diplidir. Tek kulp yassi ve genisgtir. Omuzdan ¢
kan bu kulp boyuna kivrimlar halinde birlesir. Kare
tabanda iki konsantrik daire arasinda yazi bulunmak-
tadir. IAA@TIOOIA®I
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114 (Fig. 14)

: Koku Sigesi

194-37-77

: Serbest iifleme (lif bezemeli)

: Bilinmiyor

: Roma Imparatorluk Gagi (1.S. 1.-2. yiizyillar)

:Yiik: 7,2 cm., Govde gapr: 5,2 cm.

:Tam

:Bordo renkli cam hamurlu, yuvarlak disa ¢ekik agiz

kenarh, ince boyunlu, kiire govdeli, ortasi basik diiz
diplidir. Agiz kenarindan baglamak iizere boyunda
diagonal, govdede birbirine paralel mat beyaz lif
bezemelidir.

115 (Fig. 15)

: Unguentarium

: 108-2-72

: Serbest iifleme (lif bezemeli)

: Bilinmiyor

: Roma Imparatorluk ¢ag (1.S. 3.-4. yiizyillar ?)

:Yik: 9,5 cm., Govde gapi: 1,5 cm., Az ¢apr: 2,8 cm.
: Sise tamdir, ancak lifler kirik ve noksandir.

:Actk mavi saydam cam hamurlu, yuvarlak diga ¢ekik

agiz kenarl, boyunda hafif bogumlu, uzun silindirik
govdeli, yayvan diiz kaidelidir. Kaidenin ortasi gukur ve
¢ok kiigiikk bir delik vardir. G6évdeden c¢ikan ve agiz
kenarina birlesen iki ufak kulpludur. Lifler diagonal
olarak govde etrafim sarar ve yesil renklidir.

116 (Fig. 16)

:Dortli Balsamarium

:108-5-72

: Serbest iifleme (lif bezemeli)

: Bilinmiyor

: Roma Imparatorluk Gag: (1.S. 3.-4. yiizyillar)

:Yik: 11,3 cm., Govde derin: 3,7 cm. Agiz gapi: 4,2 cm.
:Agiz kenari, koselerdeki serit pargalarnt ve siselerden

birinin dip kismu kink ve noksandir.
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: Yesil saydam cam hamurlu, yuvarlak basit agiz kenarh

ve siselerden herbiri uzun silindirik govdelidir. Ortada
dort sige birlesir, Govde etrafinda birbirine paralel ince
lifler sanlmigtir. Dort kogenin herbirinde kalin serit
kivrimlar bulunmaktadir. Dip diiz ve dikdértgendir.

117 (Fig. 17)

: Kase

1 115-395-68

: Serbest iifleme (Kesme bezemeli)

: Seyisoglu koyii

: Roma Imparatorluk Cag1 (1.S. 2.-3. yiizyillar)

:Yiik: 7,3 cm.., Govde ¢api: 12,5 cm.

: Tam

:Acik yesil saydam cam hamurlu, yuvarlak basit agiz

kenarh ¢an bi¢imi govdeli, govde iizerinde iki sira dik ig
sekilli fasat kesme bunlarin altinda bir sira yatay ig sekilli
fasat kesme, taban kisminda da yuvarlak fasat kesme
bezemesi vardir.

118 (Fig. 18)

: Sige

1 101-24-70

: Serbest iifleme (Kesme bezemeli)

: Sungurlu

:Roma Imparatorluk Cag1 (1.S. 3.-4. yiizyillar)

:Yik: 15,5 cm., Govde Capr: 11,4 cm.

: Tam

:Acik yesil-mavi saydam cam hamurlu, yuvarlak basit

agiz kenar carkta kesilmig, boyun agag1 dogru daralan
sekilli, boyun govde birlesme yerinde bogumlu, kiire
govdeli, ortas1 gukur diiz diplidir. Boyun ve gévdede
birbirine parelel yivler halinde gark kesme izleri vardir.

119 (Fig. 19)

: Kase

:93-7-69

: Serbest iifleme (Sikigirma bezemeli)
: Bilinmiyor
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:Roma Imparatorluk Cagi (1.S. 4. yiizyl)

:Yiik: 6,8 cm., Agiz ¢apr: 16 cm.

: Govdeden birgok parga kirik ve noksandir.

:Renksiz saydam cam hamurlu, yuvarlak diga agihmh

agiz kenarli, ¢an bigimi govdeli, pedestal ayakhdir.
Govde iizerinde diken ¢ikinular vardir. Bunlar biiyiik
dortgenler olusturur ve aralarinda yatay baglantlar
vardir (baklava desenli).

:20 (Fig. 20)
:Rhyton
19o-1-81

: Serbest iifleme (sikigtirma bezemeli)

: Bilinmiyor

:Imparatorluk Gag (I.S. 1. yiizy1l)

:Yiik: 12,3 cm., Govde gapr: 4,1 cm., A1z gapt: 7,9 cm.
: Tabanda bir parga kirik, ayrca sivri ug kirik noksandir.
: Yesil-mavi

saydam cam hamurlu, yuvarlak serit
bigiminde asimetrik agiz kenarh, gévde 9o° lik kivrim
yapan iki bélimlidir. Birinci bélim uzun silindirik
formludur. Ikinci bolim koni geklinde uca dogru
sivrilesir, ugta iki ¢ikinti vardir. Bu gikintilarin altinda
kabin iginde sar1 cam hamurundan bir topak bulunmak-
tadir. Alt taraftaki kirik bir par¢adan, bir kaide iizerinde
oldugu anlagihiyor.

:21 (Fig. 21)

:Kase

:23-21-70

: Serbest iifleme (Bastirma bezemeli)

: Sungurlu gevresi

:Roma Imparatorluk Gag: (1.S. 2.-3. yiizyillar)

:Yik: 6,3 cm., Agiz ¢ap1: 6,9 cm.

:Tam

: Yesil-mavi saydam cam hamurlu, yuvarlak basit agiz

kenarli, agiz kenar garkta kesilmis silindirik govde dort
taraftan basilarak gukurlagtirilmis, diiz diplidir.
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122 (Fig. 22)

: Gutturnium

: 54-2-70

: Serbest ifleme

: Sungurlu, Ekmekgi

:Roma Imparatorluk Gagi (1.S. 2.-3. yiizyllar)
:Yik:15,4 cm., Govde gapr: 11,3 cm.

:Agi1z kenart ve boyun kiritk yapistirilmigtir.

:Acik yesil mavi saydam cam hamurlu, yuvarlak basit

agiz kenan diga agilimhdir. Agiz ve boyun koni
bigimlidir. Boynun govde ile birlesmesi bogumludur. Sige
konik govdeli ve halka kaidelidir.

:23 (Fig. 23)

: Sige

: 156-5-69

: Serbest iifleme

: Kulular

:Roma Imparatorluk Gagi (I.S. 2.-3. yiizyillar)

:Yiik: 8,2 cm. Govde ¢apr: 8,1 cm.

: Govdenin bir yiizii eziktir.

: Bordo saydam cam hamurlu, yuvarlak diga tagkin basit

agiz kenarl, ince kisa boyunlu, kiire govdeli yapilmak
istenirken, bir yiizde eziklik, diger yiizde deforme bigim,
yapimdaki hata nedeniyle olugmugtur.

Belleten C. LI, 39








