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Osmanli Devleti Ordusunda Henry-Martini Tuifekleri™®

e curnitin @

Hanry Martiny Rifeles in the Army of the Ottoman Empire

Oz

Osmanli Devleti’nin son donemlerinde askeri alanda yapilan islah calismalar1 neticesinde
ozellikle piyade sinifi askerlerin egitimine 6nem verdigini gérmekteyiz. Ordunun modernize
edilmesi, donemin sartlarinda kag¢inilmaz ve elzem bir durum olarak goriiliiyordu. Sultan
Abdiilaziz’in (1861-1876) bu konuda ciddi ¢abalar sarf ettigi bilinmektedir. Bu baglamda piyade
askerlerin kullandig: silahlarda da degisiklige gidilerek Amerika’dan ¢ok sayida tiifek alinmist.
Devletin, bu tiifekler icerisinde Winchester markanin yani sira ona ¢ok benzeyen diger bir model
Henry-Martini tiifegini de tercih ettigini goriiyoruz. 1872 yilindan itibaren ismi gegen tiifeklerin
alinmasina karar veren devlet, agirlikli olarak Henry-Martini tiifegi olmak tizere yaklasik 600.000
adet tiifegi ordunun hizmetine sunmustur. Yerinde bir 1slah ¢alismasiyla Osmanli-Rus savasinda
(93 Harbi) tiifeklerin faydasini1 goren devlet, askeri alandaki ciddi degisimi gozlemleyebilmistir.
Askeri okullarda modern silah egitimine agirlik verilmis, askerlerin uygulamali olarak tiifek,
bakim, parcalar, onarim ve temizligi iizerinde durulmustur. Yogunlastigimiz ¢alisma 1892-1893
yillarindaki piyade sinifi askerlerin egitimiyle alakalidir. Alman asilli Comte De Waldersee 1simli
st riitbeli bir asker tarafindan kaleme alinan egitim kitabinda birgok degerli bilgi sunulmustur.
Bu bilgiler igerisinde askerlerin silah kullanim asamalar1 detayli sekilde gorsel verilerle
beraber aktarilmaktadir. Eser Osmanlicadan giinlimiiz Tiirk¢esine transkripsiyon yapilarak
degerlendirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Askeri Egitim, Silah, Hanry-Martini ve Mavzer Tiifegi.

* Bu ¢alisma, Hicri 1310-Miladi 1892-1893 yilinda Alman asilli Comte De Waldersee isimli iist riitbeli bir asker tarafindan
kaleme alinmistir. Almanca yazilan kitap donemin iki Tiirk yazari Naswr ve Mustafa Ragib tarafindan Arap alfabesiyle Tiirkce 'ye
cevrilmistir. Kitabin tam ismi “Piyade Sinifina Mahsus Dahiliyye ve Seferiyyeden Mevadd-i Miicmeleyi Havi Ma ' limat ve
Terbiye-i Askeriyye” olarak gecmektedir. Calismanin konusunu olusturan bashk ilgili kitabin dordiincii boliimiinde ge¢cmektedir.
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Abstract

It is obvious that recently, the Ottoman empire has been working hard about the military
reclamation, specially attached importance to infantry soldiers training. In that time the
term’s conditions made it needful to modernise the army. It is known the sultan Abdiilaziz
(1886/1876) has critical efforts about that issue.in this context weapons that infantry soldiers
used to have considered to change and was bought quite a number rifle from America. We
can understand, the goverment had prefered the Henry-Martini’s rifles alongside nearly
the similar the Winchester brand rifles. From 1872 the goverment has decided to buy from
these brand’s rifles, The goverment has ordered rifles about 600,000 predominantly the
brand of Hanry martini, and served hem to the army’s usage. In the war of Ottoman Empire
Russia (93 war) has been observed the advantage of the rifles and the advantage in the army
by the goverment. They paid attantion predominantly the use of the modern weapon traning
In the military schools, soldiers practically learned about rifle,meintenance,pieces,repair
and cleaning.the work we centre on is about the infantry soldiars during the in these years
1882-1893. A quite valuable information has been presented in the book was written by the
Comte De Waldersee that named German executed who was a high ranked soldier.Among
of these informations the usage stage of the weapons by the soldiers has been covered into
visiually and with the details.The work evaluated from the ottoman turkish to the modern
turkish by transcription.

Keywors: Military traning, Weapon, Hanry-Martini rifles.

Giris
smanli Devleti, 18. yiizyila-kadar Avrupa devletlerine kars1 askeri
ustlinliigiinii elinde bulundurmakta idi. Ancak bu siire¢ Karlofca
Antlasmas1’nin' imzalanmasiyla son bulmustu. Osmanli iImparatorlugu
bu antlagsma ile askeri alandaki iistlinliiglinii yitirmeye baslamis ve bu
alanda eksiklikleriyle yiizlesmisti. Ivedi bir sekilde askeri alandaki
eksikleri tamamlamak maksadiyla bir dizi reform hareketlerine girismeyi elzem gordii. Bu
sebeptendir ki Osmanli Devleti’nde ilk 1slah hareketleri/¢alismalar1 askeri alanda kendini
gosterdi’.

Imparatorluk, eski giiciine kavusabilmek ve askeri alanda sorunlari gidermek
amactyla Avrupa’y1 yakindan takip etmeye basladi. Avrupa’nin teknik ve donanimlarindan
faydalanmak {izere subay eksikligini gidermeye calismisti. Bu durum askeri okullarin
acilmasinda etkili olmakla beraber 18. asirda ordunun miihendis ihtiyacin1 gidermek i¢in
Deniz ve Kara Miihendishanelerinin agilmasina da vesile oldu. Ek olarak bunun yaninda
Askeri Riisdiyeler ve Idadiler de agilmisti®. Sultan I. Mahmut devrinde Bati tarzinda asker
yetistirmek i¢in Humbaraci Ahmet Pasa (Cloud Alexandre Comte de Bonneval) tarafindan

1 Ayrintili bilgi icin bkz. Kurtaran, U. (2016). “Karlofca Antlasmasi’nda Venedik, Lehistan ve Rusya’ya
verilen ahidnamelerin genel o6zellikleri ve diplomatik agidan degerlendirilmesi”, Tarih Arastirmalar
Dergisi, 35(60), ss.97-140.

Bayindir, A. (2021). Osmanlida Piyade sinifi askerlerin egitimi, Hiper yay., s.17.

3 Bayindir, A. (2021). Osmanlida Piyade sinifi askerlerin egitimi, s.17-19.
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Humbaract Ocagi kuruldu®. 1774 yilinda Macar asilli Baron de Tott tarafindan Sadabat
Sarayi’na yakin bir mevkide 250 subay ve askerden olusan Siiratci Topgu Birligi faaliyete
basladr’.

1792 tarihinde Rusya’ya kars1 alinan yenilgiden sonra ise Sultan III. Selim doneminde
Nizam-1 Cedid® hareketleri baslamisti. Boylelikle askeri alanda yenikler seklinde kendini
gosteren gelismeler yeni bir ordu sistemi olan Nizam-1 Cedid ordusunu meydana getirdi’.
1826 tarihine gelindiginde, askeri alanda yapilan yeniliklere siirekli olarak karsi olan
Yenigeri® Ocagi, Sultan II. Mahmut tarafindan ‘kaldirilmis ve yerine Asakir-i Mansure-i
Muhammediye’ adinda bir ordusu kurulmustu. Bu ordunun ihtiyaglarini karsilamak iizere
birtakim yenilikler yapilmaya baslandi'’. Bu baglamda askeri tiniformalar, askeri techizatlar
ve askeri silahlar tizerinde modernizasyon ¢alismalar1 yogunlastirildi.

Bunun yami sira Avrupali Devletler silah teknolojisinin gelisiminde dur durak
bilmemekte idi. Silah tasariminda veya silah alim-satiminda bir rekabet ortam1 mevcut idi.
Haliyle orduda modern hamleler igerisine giren Osmanli Devleti de Avrupali devletlerden
geri kalmamak i¢in silah teknolojisini takip ediyordu. Bu devirde yaygin olarak kullanilan
silah markalarindan Henry-Martini, Chasssepot, Snider, Ramington ve Albany markali
igneli tiifek/tifenk/tiifeng-ler'' olduk¢a popiiler idi'>. Osmanli Devleti 19. asrin ikinci
yarisinda hem eski model silahlari modernize etmeye ¢alismis hem de piyasaya ¢ikan yeni
silahlar1 satin almaya g¢alismisti!®. Abdiilaziz'* (1861-1876) devrinde seshaneli silahlar
igneli tiifeklere cevrilmekle birlikte Amerika’da tretilen Henry-Martini ve Winchester
marka silahlardan da satin alinmaya baglanmist1'.

Bumarkalardan 6zellikle Henry-Martini -Osmanli Devletiicin Martin-Henry patentiyle
Ozel tretilmig's- tiifegini tercih etmislerdi. 19. yiizynlda Amerika’da imal edilmeye
baslanan bu tiifek; boyu 110 cm, ¢ap1 ise 11 mm olarak piyasaya ¢ikmisti. Dipg¢igin her iki
tarafinda dekoratif armalar mevcuttu. Bu islemelerden otiirti yurdumuzda Aynali Martin

4 Hayta, N.-Unal, U. (2014). Osmanli Devleti’'nde yenilesme hareketleri, Gazi Kitabevi, s.40.

5 Hayta, N.-Unal, U. (2014). Osmanli Devleti'nde yenilesme hareketleri, s.60.

6 Beydilli, K. (2007). “Nizam-1 Cedid”, 4, c.33, ss.175-178.

7 Turan, H. (2019). “IlI. Selim’den Tanzimat’a Osmanli Devleti’'nde yeniden yapilanma hareketleri”,
Aksaray Universitesi Iktisadi ve Idari Bilimler Fakiiltesi Dergisi, 11(2), s.38.

8 Beydilli, K. (2013). “Yenigeri”, 1A, c.43, s5.450-462.

9 Ozcan, A. (1991). “Asakir-i Mansiire-i Muhammediyye”, 4, c.3, ss.457-458.

10 Sari, H. (1996). “II. Mahmut donemi’nin askeri faaliyetlerine Mudurnu kazast’nin katkilar1”, Tarih
Arastirmalar: Dergisi, 18(29), s.158-159.

11 Osmanlida kullanilan tiifek cesitleri i¢cin ayrica bkz. Coruhlu, T. (1993). Osmanl: tiifek, tabanca ve
techizatlari (askeri miizeden orneklerle), Genelkurmay basimevi, Ankara.

12 Soyluer, S, (2018). “Tiifekhane-i Amire’yi mamur kilmak: Osmanl tiifek imalatinda Avrupali uzmanlarin
roli”, Osmanli Arastirmalari Dergisi, 52(52), 5.295.

13 Unver, M. (2013). “Teknolojik gelismeler 1s181nda Osmanli-Amerikan silah ticaretinin ilk donemi”, Tarih
Arastirmalart Dergisi, 32(54), s.195-220.

14 Osmanli padisahi (1861-1876). Ayrintil1 bilgi i¢in bkz. Kiiciik, C. (1988). “Abdiilaziz”, 1A, c.1, ss.179-185!

15 Sati, 1. (2011). “19. Yiizyilin ikinci yarisinda Osmanli-Amerika silah ticareti”, History Studies, ABD ve
Biiyiik Ortadogu Iliskileri Ozel Sayis1, s.301.

16 Coruhlu, T. (1993). Osmanl tiifek, tabanca ve techizatlari, s.52.
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adiyla anmilmistir. Atesleme diizenegi, tetik korkulugu, nisangah ve namlunun {izerinde
altin kakma motifleri yer almaktaydi'’. Biitiin bu fiyakal goriinimle Aynali Martin halk
nazarinda olduk¢a sevilmis hatta bir¢ok kahramanlik hikayesine konu olmustu. Yalnizca
hikayelere degil tiirkii so6zlerine kadar giren Aynali Martin yurdumuz insani tarafindan
hatir1 sayilir bir yere sahipti.

Biitiin bu gelismeler 1s13inda 1872 tarihinde Ingiltere’den getirtilen Henry-Martini
tiifek numunelerini incelemeye alan Osmanli hiikiimeti bu markanin 1871 modelinden
200.000 adet siparis vermeye karar kildi. Silahin kullanimi ve etkili menzili begeni
toplayinca ve orduda ilgiyle karsilaninca devlet 1873 tarihinde 300.000 adet daha siparis
verdi. Halihazirda modernizasyon ¢alismalarina hiz veren imparatorluk elini ¢abuk tutma
gayretinde 1di ve vakit kaybetmeye hi¢ niyeti yoktu. Kisa siirede ordunun ihtiyacini
karsilamak isteyen Osmanli devleti, siparisleri siklastirmis ve envanter kayitlarindaki
modern silah sayisini kisa siire i¢erisinde arttirmisti. Ancak Henry-Martini silahinin tam
olarak dagitimi 1880 tarihinde gergeklesmisti'®.

Bu baglamda Osmanli ordusuna dagitilmis ve askeri siniflarin kullanimina sunulmus
olan Henry-Martini tiifegi dénemin egitim kaynaklarinda da yerini almusti. Inceledigimiz
eserin dordiincti bolimii Henry-Martini (mavzer tiifegi de denilmis) tiifeginin detayl
kullanim anlattimina ayrilmistir. Tiifegin Osmanli ordusuna gelmesinden sonra piyade
siifi askerlerin egitiminde kullanilmasi olduk¢a yaygin goriilmektedir. Piyade okullarinda
verilen egitimde Henry-Martini tiifeginin kullanim asamalari, temizlenmesi, tamiri vb.
asamalar1 detayl sekilde 6gretilmektedir.

Eser toplamda on ii¢ boliimden olusmakta olup tamaminda bir askerin egitimine
dair detayl bilgiler mevcuttur. Osmanh Tiirkcesi ile kaleme alinan eserin transkripsiyonu
yapilarak giiniimiiz alfabesinde daha akiskan ve sade bir dil kullanilarak okuyucuya
sunulmustur. Eserin orijinal sayfa sayilar1 koyu renkte ve sayfa ortasinda belirtilmistir.
Yine ¢esitli ana basliklar ile anlatilan bu boliim (4.boliim) birgok alt baslik ve maddelerle
de detaylandirilmistir.

Cahismanin ekler kisminda Henry-Martini tiifegine ait fotograflar paylagilarak
gorsel zenginlik kazandirilmaya ¢alisilmistir.

Dordiincii Fasil (Boliim)
Tiifege ve Tiifekten Nasil Faydalanilacagina Dair Bilgiler
Henry-Martini — Mavzer Tiifegi
Piyadeye Ozel Martini-Henry Tiifegi
B. Cesitli pargalari listesi ve ne ise yaradiklari
Tiifek baslica dort parcadan olusmaktadir.
Namlu, 2. Mekanizma, 3. Kundak, 4. Harbi

17 Coruhlu, T. (1993). Osmanl tiifek, tabanca ve techizatlari, s.41.

18 Soyluer, S, (2018). “Tiifekhane-i Amire’yi mamur kilmak: Osmanl tiifek imalatinda Avrupali uzmanlarin
rolii”, s.295.
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Bunlardan baska techizat ve alet kisimlar1 da tiifegin parcalarindan sayilmaktadir.
Carpisma sirasinda kullanilmak iizere tiifegin bir siingii veya kasaturasi da mevcuttur.

Namlu: Namlunun amaci, fisegi silahin i¢ kismindan alarak barut gazinin sikistirma
kuvvetiyle hareket eden kursuna istenilen yonii ve istenilen hareketi vermektir.

49

B. Namlunun i¢i: Namlunun i¢i baslangicindan itibaren merkezden namlunun
bitimine kadar olan hata, mihver-i mecef veya namlu mihveri ismi verilir. Namlunun i¢
kismi yivli yivsiz olmak {izere iki kistmdan olugmakta olup yivsiz olan kismina fisek yatagi
ad1 verilir. Figek yatagi namlunun en gerisinde bulunup tamamen fisek seklindedir. Adi
gecen sekil yan tarafi koni seklinde iki zit yapidan ibarettir. Taban ile tabana kosut olan
bir diizlemle sinirlanan bu koni parcgalarinin birincisi fisek barutunun ve ikincisi ise siki ve
kursunun bulundugu kisimlara aittir. Figek yatagiin bitiminde kovan tablasinin etrafinda
halka seklinde bir oyukluk mevcut olup bunun sag ve solunda kovanlar1 disartya atmaya
yarayan tirnaklarin yatagi bulunur.

Namlunun yivli kisminda yedi adet yiv olup namlunun i¢ kisminda, etrafinda soldan
saga dogru devrederler. Her bir devir 560 milimetrede sona erer buna da hatve-i helezon
(dairesel)" ismi verilir. Setten sete olan bu aralik 11,43 milimetre olup buna tiifegin ¢api
denilmektedir. Namlunun uzunlugu 840 milimetre olup yivli kismi 778 milimetredir.

50

H. Namlunun disi: Namlu silindir seklinde olup pastan korumak amaciyla distan
cilalanmistir. Figek yataginda namlu sicakligi, agiz tarafina oranla daha fazladir. Cilinkii
barutun basinci bu kisimda en fazladir. Nisan almak i¢in namlunun iist tarafinda arpacik
ile nisangah bulunur ki bunlara nisan tertibat1 denilir. Arpacik tiifegin agiz kismina yakin
ve cat1 seklinde bir par¢adan ibaret olarak namluya lehimlenmistir. Bu arpacik, siingiiyii
tiifege takmak i¢in ayak vazifesi goriir ve tizerinde nisan hatt1 bulunur.

1. Nisangah: Nisangah: Nisangah yatagi ve vidasi ve yatak yayi, vidasi, nisangah
levhas1 ve siinglisii ve levha baghigi, vidasi, namlarindaki parcalardan olusmaktadir.
Nisangah yatag1 biri digerinden yiiksek olmak tlizere baslica iki kisimdan ibarettir. Bu
yatagin ortasi yarik olup geri tarafinda birer kiiciik deligi kapsayan iki kulak mevcuttur
ki bu kulaklarda s6z konusu deliklerden gegen ¢ivi levha ayagindaki delikten de gecerek
levhay1 yataga sabitler.

S1

Yatagin yiiksek olan kismi1 birbirinden yiliksek olmak {izere st iiste siralanan ¢izgiler
seklinde li¢ kisma ayrilmistir ve her bir kademenin hizasinda olmak iizere nisangih
yataginin sag yaninda 100, 200, 300, 400 rakamlar1 yazilmistir. Nisangah yatag: kalay ile
namluya lehimlendigi gibi yatak vidasi vasitasiyla da namluya vidalanmistir. Yatak, yay1
kendi vidasiyla yataga vidalanip nisangéh levhasi gerek yatirilmis ve gerekse kaldirilmis

19 Hatve mermi ¢ekirdeginin kendi etrafinda bir tur donmesine deniyor, yivli silahlarda mermi namlu
icindeki helezonik (dairesel) yiv ve setten dolay1 helezonik(dairesel) bir sekilde donerek ilerliyor, bu da
delis giicli, menzil ve ¢ikis hizini arttirtyor.
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iken yerinde sabit tutar. Nigangah levhasi bir ¢cerceve seklinde olup sag ve sol taraflarindan
her biri yliz metreye isaret etmek iizere ayrilan ¢izgileri mevcuttur. Sol taraftaki cizgiler
lizerine 5, 7, 9, 11 tek rakamlar1 ve sag taraflarindaki ¢izikler iizerine dahi 6, 8, 10, 12 ¢ift
rakamlar1 kazinmistir. Nisangah levhasi iizerine bas ve isaret parmaklarin yardimiyla ileri-
geri ve baska bir tabirle asagi-yukari1 hareket edici uzun sekilde bir parga gecirilmistir ki
bu parcaya levha siirgiisii ad1 verilir. Bahsedilen siirgiiniin parmakla tutulacak yeri ¢entikli
olarak yapilmistir. 500’den 1200 metreye kadar olan mesafede kullanilacak nigsan hattinin
tepesine 6zel olmak iizere siirgliniin ortasinda ufak bir kertik agilmistir ki buna “gez” denilir.
Baslik levhaya vida ile sabitlenmis olunup iizerinde iki adet gez mevcuttur.

52

Bunlardan birisiyle levha yatirildigi halde 100°den 400 metreye ve digeriyle levha
kaldirildigi halde 1300 metreye kadar nisan alinir. 100 metreden 400 metre mesafelere kadar
nisan almak lazim gelirse levha siirekli yatik halde bulunmalidir. Bahsedilen mesafelere
nisangahi ayarlamak i¢in sag elin bas ve isaret parmaklariyla levha siirgiisiinii arzu edilen
mesafenin gosterge kademesine getirmek gerekir. 400 metrenin yukarisindaki mesafelere
nisan almak lazim gelirse levha siirekli halde kaldirilmis bulunmalidir. Levha kaldirilmis ve
stirglisli en agag1 indirilmis bulunur ise 500 metreye nisan alinmis olur. Yukar1 ki mesafelere
nisan almak i¢in stirgii yukarida ifade edildigi sekilde sag elin parmaklariyla tutulur ve arzu
edilen mesafe derecesine kadar yukariya stiriiliir.

53

2. Mekanizma: Mekanizma, namluyu kapak ve fisegi namlu icinde tutmak ve
gerekirse fisekle ates etmek ve disar1 atmak vazifesini goriir. Askerlerin bilmesi gereken
diger aksamlar ise: Kovan, Kapak ¢ivisi, fgne vayi, Manivela, Tetik, Korkuluk kopriisii,
denilen kisimlardan ibarettir.

Kovan: Cakmak parcalarinin birbirlerine sabitlendigi ve muhafazalarina mahsus bir
bosluktan ibarettir.

Kapak: Kovan ile manivelay1 kapamaya mahsus oldugu gibi igneyi de i¢ kisimda
muhafaza edip onaistenilen yonii vermeye yarar. Fisegi kolaylikla fisek yatagina koyabilmek
i¢in Ustii kasik seklinde imal edilmistir.

Kapak civisi: Kapagi kovana sabitlemek i¢in kullanilir ve kovanin solunda oyulmus
delikten gegirilir.

Igne yayr: Helezon seklinde ve gelikten imal edilen bir tel olup ignenin iizerine
gecirilmistir ki igneye ileriye dogru olmasi gereken siddetli hareketi gerceklestirir.

Manivela: lerisinde bulunan kulaklarda agilmis deliklerden gegen bir givi ile kovanin
alt kismina (korkuluga) baghdir. Gerisinde bulunan kopriiye bagparmak ile basildigi halde

asag1 ve yukari hareket eder ve bunun hareketiyle de ilerisinde bulunan kulaklar da hareket
edeceginden kapagi asag1 ve yukari hareket ettirir.

54

Manivelanin iki kulagi arasinda bir deligi kapsayan tulumba adi verilen bir parca mevcut
olup manivela kulaklarinin deliginden gecen ¢ivi bahsedilen tulumbanin boslugundan da
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gecerek tulumbay1 manivelaya sabitler. Bu sekilde manivelanin hareketiyle tulumba ileri ve
geri hareket edeceginden igneyi geriye dogru ¢ekerek igne yayim kurar. Tetik kovanin alt
kismina bagl olup tiifegin kurulup ates edilmesi isleminde kullanilmaktadir. Tirnak, namlu
acildig1 zaman fisegi disariya atmaya yaramaktadir. Korkuluk kopriisii, tetigi muhafaza
etmekte ve bir seye ¢arpip tiifegin yanlislikla ates almasi gibi durumlar1 engellemektedir.

3. Kundak: Ceviz agacindan imal olunup manivelay1 egilmeden ve bir tarafa
carpmadan muhafaza eder. Bahsedilen kundak biri uzun digeri kisa olma iizere iki pargadan
olugmus olup uzun olan kismi namlunun yerlestirildigi kisimdir. Bu uzun kismin yukari tarafi
catlayip parcalanmamasi i¢in ¢elikten imal edilmis bir boruya (agiz borusu) gegirilmistir ve
boru i¢ kisimdan bir ¢ivi vasitasiyla kundaga sabitlenmistir.

Sh)

Kundag kisa kismi dipgik ve kabzadan olugsmakta olup dipcik ates edilirken tiifegi
omuza dayamak icin kullanilir ve nisan alir iken sag elle giizelce kavrayabilmek i¢in
kabzaya dogru gittikce incelesir.

4. Harbi: Harbinin kullanilmasinin amaci, fisek kovanlari tirnakla disariya ¢ekilemeyip
de fisek yataginda kalir ve elde temizleme ¢ubugu da bulunmaz ise tiifegin agzindan igeriye
sokularak kovani disariya atmaktir. Harbinin alt tarafi vidal imal edilip kundakta bulunan

ozel disi vida yatagina gecirilerek vidalanir ve temizleme ¢ubugu bulunmadigi vakitlerde
namlunun temizlenmesi konusunda ise yaramaktadir.

56

5. Techizat: Techizat adi1 verilen parcalar kundag tiifegin diger aksamlarina baglamak
tizere kullanilir.

Bunlar ise:
1. Ust ve alt bilezik ad1 verilen iki adet bilezik

2. Tiifek kayisinin baglanmasi i¢in ii¢ adet baglanti yeri (biri iist bilezikte digeri
korkuluk kopriisiinde ve obiirii de dipgiktedir.)

Dipc¢ik tabani (herhangi bir carpmadan zarar gérmemesi i¢in demir levha ile
kaplanmistir.

6. Edevat:
Bunlar ise:

1. Tifek kayis1 (Gerek kisa ve gerekse uzun olarak takilabilir.) Tiifek omuzda
tagindig1 zaman kundagi muhafaza etmek ve silahlarin kullanildig1 zaman bir engel teskil
etmemesi i¢in bahsedilen bu kayis kisa olarak takilir. Yalniz tiifek omuza asilacagi zaman
uzun olarak takilir. Kayis pek fazla gergin olarak takilirsa bileziklerin sallanmalarina sebep
olur.

2. Agi1z kapag (Arpacik ile namlu agzini herhangi bir zarardan korumak ve namlu
icinde yabancit maddenin girmesine engel olmak isine yarar.)
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Henry Martini tiifeginin siingiisii asagida verilen aksamlardan ibarettir.
1. Asil Siingii
2. Siingti Bilezigi
3. Siingii Kilifi

Asil Siingii: Tiifek agzina takilip gogiis gégiise ¢carpismalarda saplamak i¢in kullanilir.
(Stingti) namlu, dirsek, kovan ismindeki {i¢ kisimdan olusur. Siingli namlusu dort kose
olup ucu sivridir. Siingii dirsegi, slingii tiifege takildigi zaman namludan atis yapilirken
mermilere engel olmamasi i¢in tiifegin agzindan uzak bulunmasi amaciyla yapilmistir.
Stingli kovaninin i¢i bos olup siingii ayagi vazifesini goren ve arpacigin gegmesi i¢in ii¢
yarig1 kapsayan bir silindirden olusur.

Siingii Bilezigi: Siingii tiifege takildiktan sonra ¢ikarilmasi lazim gelince sola ¢evrilir.
(Diger ayrintilar1 yaptirilarak gosterilmelidir.)

1. Asil siingii kilift
2. Siingii kilifi agizlig
3. Siingt kilift camurlugu, adlarinda {i¢ parcadan olusur.

Stingii kilifi, stingli namlusu seklinde olup i¢i mukavvadan yapilmig ve disi dert ile
kaplanmstir. Ug tarafta piringten bir camurlugu ve agiz tarafinda da yine piringten tiretilmis
bir agizlig1 mevcuttur.

58
Kasaturalh Martini Henry Tiifengi

Kasatura: Hem saplamak ‘ve hem de vurmak amaciyla kullanilmak {izere yatay
sekilde olan bir pargadir.

1. Namlu 2. Kabza 3. Kin

Namlu: Asil namlu ve kabza sap1 adlarinda iki pargadan olusan ve celikten iiretilmis
olup ucu sivri agz1 keskin ve ortasinda bir oyugu bulunmaktadir. Kabza sap1 da iizerine
balcik ve kabza bagi ile kabza tahtalar1 gecirilerek {izerine gelecek sekilde pargalardan
olusur.

Kabza: Kasaturanin elde kullanilmasi ve tiifege takilmasini kolaylastirmak icin
kullanilir.

1. Balcik, 2. Kabza Basi, 3.Kabza tahtalari, 4. Kabza mandali, 5. Mandal yay1, 6. Yay
vidasi, 7. Yay vidasi yatagi namlarinda yedi parcadan olusur.

Kin: Kasaturay1 muhafaza eder ve iizerine gelecek parcalardan olusur.

1. Kin koselesi, 2. Kin gamurlugu, 3. Kin agizligi, 4. Kin agizlik diigmesi
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Tiifek ile yapilacak hareketler

Tiifegi diizgiin ve dogru bir sekilde tutmak askerler i¢in, askerlik namusunu korumak
kadar serefli bir vazifedir.

Henry Martini Tiifeginin Sokiiliip Takilmasi

Asker ve cavuslar tarafindan sokiiliip takilmasina izin verilen pargalar asagida
verilmistir.

1. Siingti, 2. Kayis, 3. Harbi, 4. Mekanizma kapagi

Stingii, silahlarin nasil kullanildigina dair agiklamalarda belirtildigi tizere ¢ikarilip
takilir.

Harbi: Yatagindan ¢ikarmak i¢in namlu ileride olmak tizere tiifegin dip¢igi iki ayagin
ortast ilerisine yerlestirilir. Sol eliyle namlunun ucundan kavramali ve sag eliyle de harbinin
bas tarafindan tutarak (gerekirse ucundaki bosluga bir bez pargasi gegirerek) harbiyi dnce
geriye ve daha sonra yukariya dogru ¢ekmelidir.

Mekanizma kapagi: Kapagi ¢ikarmak i¢in evvela kapak ¢ivisi ¢ikarilir. Bu ¢iviyi
cikarmak i¢in kapak ¢ivisi burmasini sagdan sola dogru yarim dis ¢evirip daha sonra ters
tarafindan ¢ivinin ucuna hafifce vurmalidir. Ikinci olarak kapag sokmek icin de evvela sag
elin bagparmagiyla namluyu acip daha sonra sol elin isaret parmagiyla kapagin ug tarafina
kuvvetli basarak tekrar sag el ile namluyu kapamalidir.

60

Kapag1 takmak: Kapag1 yine yerine takmak icin tiifegin dipgigini sag uyluguna
dayayarak sol el ile tiifegi nisangahin alt tarafindan kavramali ve sag elin isaret parmagiyla
tetigi ¢cekip bagparmak ile tulumba milini ileriye dogru yikmalidir. Bu anda sol elini tiifekten
birakip kapagi alip ve ucu asagiya dogru gelmek iizere tamamiyla yatagina konularak sol
elin ayasiyla kapak 6kgesi iizerine geriye dogru basmali ve bu halde sag elin isaret parmagini
tetikten ¢gekerek sag el ile namluyu yavasga asagi ve yukar1 hareket ettirerek kapagi yerine
yerlestirmelidir. Daha sonra namluyu yuvasina yerlestirmelidir. Kapak ¢ivisini yerine
yerlestirmek icin tiifegin sol tarafi tiste gelmek tizere sol eliyle kabzadan tutmali ve daha
sonra kapak civisini sag elin bas ve isaret parmaklariyla tutarak yerine yerlestirilmeli, tizerine
hafifce vurmali ve vidasin1 da soldan saga dogru yarim dis ¢evirmelidir. Kasaturali Henry
Martini tiifekleri de siingiilii Henry Martini tiifekleri gibi sokiiltip takilirsa da kasaturali
Martini Henry tlifeklerinin kapak civisi yayl (masali) oldugundan bu ¢iviyi ¢cikarmak i¢in
cevirecek parcanin ucunu kapak c¢ivisinin ortasina ve yarigma dik sekilde yerlestirdikten
sonra ¢evirecek sapinin tepesine dosdogru kuvvetlice vurarak ¢iviyi ¢ikarmalidir.

61

Bu ¢iviyi tekrar takmak i¢in sag elin bas ve isaret parmaklariyla ¢ivinin yayi lizerine
basarak ucunu tiifegin sag tarafinda bulunan yuvasina yerlestirmeli ve daha sonra sol elin
parmaklariyla bahsedilen ¢ivi tutularak sag elle tizerine vurulmali ve yerine yerlestirilmelidir.
Gerek tiifegin ve gerek mekanizmanin ve diger aksamlariin sokiiliip takilmasi gerektigi
zaman tlifek ustalarina miiracaat edilmelidir. Subaylar ise tiifegin biitiin aksaminin sokiiliip
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takilmasini a¢iklamalarda verilen yontemlere gore tamamiyla bilmelidir.
Seri Atesli Mavzer Tiifegi
Mavzer tiifegi asagidaki aksamdan olugmaktadir:
1. Namlu, 2. Mekanizma, 3. Kundak, 4. Harbi, 5.Techizat
62

Namluyu pastan muhafaza etmek i¢in tlizerine cila yapilmistir. Tiifegi istenilen
hedefe yoneltebilmek i¢cin namlunun tizerinde Sekil 3 ve 4’te goriildiigii iizere nisangah ve
arpacik mevcuttur.

Mavzer tiifeklerinde sabit nisangah ve kiigiik ve biiylik levha isimleriyle li¢ adet
nisangah bulunur. Sabit nisangéhla 300 metreye ve kii¢iik levha ile 350 metreye ve biiyiik
levha ile 1600 metreye kadar nisan alinir. Kiiciik levha sag elin basparmagiyla ve biiyiik
levha yine ayni1 elin bas ve isaret parmaklariyla kaldirilip yatirilir. Sabit nigangéhla nisan
almak i¢in biiytlik ve kii¢iik levhalar1 yatirmak ve kii¢iik levha ile nisan almak i¢in bahsedilen
levhay1 kaldirmak gerekmektedir. Biiyiik levha kaldirilmig ve siirgiisii en asag1 vaziyette
bulundurulmus iken bahsedilen siingiiniin ortasinda mevcut gez ile nisan alinir ise 400
metreye kadar atis yapilabilir. Biiylik levhanin sag ve sol taraflarinda Sekil 5°te gortildiigii
sekliyle taksimat ¢izgileri mevcut olup sol taraflardaki ¢izgilerin iizerine asagidan baslayip
yukartya dogru 4’ten 12’ye kadar olan rakamlar yazilmistir.

63

Bunlardan 4 rakami1 400 ve 5 rakami 500 gibi devam ederek, 16 rakami 1600 metrelik
mesafeleri isaret eder. Sag tarafta mevcut ¢izgiler 450 ve 500 gibi siralanmis mesafeleri
belirtmektedir. Biiylik levhanin siirgiisiinde mevcut gez ile 400’den 1400 metreye kadar ve
bahsedilen bu levhanin en tistiinde bulunan gez ile 1600 metreye nisangah alinir.

Madde 3:

Namlunun i¢ine ve baslangic tarafindan olmak iizere ortasindan gegirilmis kismina,
mihver veyahut mihveri ismi verilmistir. Namlu i¢i yivli ve yivsiz olmak tizere iki kistmdan
olusmakta olup yivsiz olan kismina fisek yatagi adi verilir, fisek seklindedir.

64
Madde 4: Mekanizma

Mekanizmanin parcalari sekil 6 ve benzerleri gibi sekillerde gosterilmis ve hepsinin
isimleriyle her birini kapsayan boliimlerin isimleri de yanlarina yazilmistir. Siirgii, kendi
kolundan tutulup sagdan sola dogru ¢evrildikten sonra geriye ¢ekilerek acildig: vakit asil
mekanizmanin kovandan disariya ¢ikmamasi i¢in slirgli dayanagi iizerinde mevcut (Sekil 8)
kendisine 6zel vida araciligiyla iyice yerine yerlestirilmis bulunmalidir ki mekanizma geriye
cekildigi zaman Sekil 1’de gosterilen dirsege dayansin. Sekil 16°da gosterilen tirnak ucunda
mevcut dis vasitasiyla fisek kovanini disariya ¢ikarir. Sekil 17°de gosterilen fisek atacaginin
vazifesi tirnak vasitasiyla geriye ¢ekilen bos fisek kovanini mekanizmanin siddetle geriye
cekmesiyle mekanizma kovanindan disariya atmaktir. Sekil 12°de gosterilen emniyet tetigi
tiifegin istenmedikce ates almasini engeller. Asil mekanizma agilip kapandiktan sonra yani
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stirgii kolu saga yatirildiktan sonra emniyet tetigi soldan saga cevrilebilir. Emniyet tetigi
bu vaziyette iken tetik ¢ekilse bile tiifek ates almayacag gibi siirgii kolunu da sagdan sola
dogru ¢evirmek miimkiin degildir.

65
Madde 5:

Askerlerin tiifek aksaminda sokiip takmaya muktedir olacaklar1 kisimlar agagidaki
gibi kisaca ve siralariyla beyan edilmistir.

1. Ag1z kapagi, 2. Nisangah ortiisti, 3. Tiifek kayisi, 4. Mekanizma, 5. Hazine yayi, 6.
Harbi

Hazinenin agiz kapagini ¢ikarmak icin dip¢igin burnu ileriye gelmek tizere tiifek
yere yerlestirilip sol elin dort parmagiyla iist bilezigin altindan tutulduktan ve sol elin
basparmagiyla hazine yayimin {ist taraf yliziigli tepesine basildiktan sonra sag ilk bas ve
isaret parmaklariyla kapak sokiiliip ¢ikarilir.

1. Nisangah ortiisii belirtilen usul ile sokiiliir.
2. Kayis da belirtilen usul ile sokiiliir.

3. Mekanizmay1 sokmek i¢in mekanizma siirgiisiiniin baglant1 yolunu miimkiin oldugu
kadar c¢evirilerek yukariya kaldirilmali ve tiifegi sag kalcaya dogru getirilmelidir. Tiifek
tek atese gore ayarlanmis ve mekanizma kapali bulunmus iken anahtari ortadaki dayanak
noktasina (miimkiin oldugu kadar geriye) getirip stirgii kolunun diigmesini kilavuzda beyan
olundugu sekilde kavramali ve siirgii kolundaki baglant1 yolunu bas ve isaret parmaklariyla
tutup vidanin basina kadar kaldirdiktan ve siirgliyii de sagdan sola ¢evirdikten sonra geriye
dogru cekerek asil mekanizmayi kovandan ¢ikarmali ve daha sonra anahtari yine eski
vaziyete getirmelidir.

66

Yukarida numara 1’de beyan olundugu sekilde hazne ag1z kapagi sokiiliip ¢ikarildiktan
sonra belirtilen usulle hazne yay1 yukariya dogru ¢ekilerek c¢ikarilir.

Harbiyi ¢ikarmak igin tiifek dipcigi iki ayak arasinda bulunacak ve burnu geriye
yonlendirilmis olacak sekilde yere dayandirilip sol el ile iist bilezigin alt tarafindan
kavramak ve sag elin bas ve isaret parmaklariyla harbinin silgi kismindan tutup ¢evirerek
vidasin1 sokmek gerekmektedir.

67
Madde 6: Ana mekanizmanin cesitli parcalarimin sokiiliip takilmasi

Mekanizmanin diger aksamlar1 sadece temizlemek i¢in sokiilmelidir. Siirgii kapagi
ileriye ve siirgii kolunun diigmesi saga yonelmis olmak tizere sol el ile tutularak fisek
atacagmin bitis kismi horozda mevcut disten kurtarilincaya kadar kaldirilmalidir. Siirgii
kapaginin disi, siirglide mevcut yatagindan kurtuluncaya kadar siirgii kapagini sola
cevirdikten sonra disartya ¢ikarilmali, fisek atacaginin uzun kismi kapak kuyruguna dogru
asag1 basilarak fisek atacagi ¢ikarilmalidir. Fisek ¢ikaracagini geriye dogru ¢ekmek iizere
yukariya kaldirarak yatagindan ¢ikarilmali ve horoz ile igne somununu sol el ile tutarak
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horozun kamasi siirgiide mevcut yatagina gecirinceye kadar bir miktar geriye ¢ekilir iken
sola dogru ¢evirmelidir. Diger parcalarini sokmek i¢in anahtardan faydalanmak tizere siirgii
kapaginin (fisek atacagiyla ¢ikaracagi birlikte olmaksizin) disi mekanizma siirgiisiinde
mevcut yatagina gelmek tizere ¢evirerek yerine koymalidir.

Bunu takiben bagparmakla emniyet tetiginin kanadini ileriye dogru basmak iizere asil
mekanizmayi sol ele alip ine somununu ve daha sonra emniyet tetigiyle yayini ve horozu
¢ikarmalidir. Bundan sonra siirgii kapagini sag elin avucuyla tutup kuvvetlice siirgiliye
dogru basmakta iken disi siirgiide mevcut yatagindan kurtuluncaya kadar ¢evirdikten sonra
birdenbire firlamamasi i¢in gayet dikkatle ve agir agir kapak asagiya yoneltilmis oldugu
halde yerinden ¢ikarildiktan sonra igne ve yayini ¢ikarmalidir. Mekanizmalarin diger
aksamlar1 sokiiliir iken tozdan korunmasina ve ¢esitli tiifek mekanizmalarinin ve diger
parcalarin birbirine karistirllmamasina ve sayet karistirilir ise birbirinden ayrilmasi igin
derhal tiifek ustalarina miiracaat edilmesine fazlasiyla dikkat edilmelidir.
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Madde 7: Tiifegin sokiilmiis olan kisimlarinin tekrar takilmasi

Sokiilmiis olan kisimlar, sokiilmiis olduklar1 siranin tersi takip edilerek yerlerine tekrar
takilir. SOyle ki; hazne yayini yerine koyduktan sonra hazne kapagini yerine vidalamali ve
daha sonra mekanizmanin diger parcalar1 asagida izah edildigi sekilde takildiktan sonra asil
mekanizma yerine takilmalidir.

Madde 8: Mekanizmanin diger parcalarinin takilmasi

Igne yayiylabirlikte siirgii de mevcut yerine yerlestirilmeli (bu esnada siirgii sola alinmis
olmalidir) sag el ile mekanizma kapag: (fisek c¢ikaracagi ve atacagr birlikte olmaksizin) ve
kapak disi stirgiide mevcut yatagina gelmek {izere gevrilerek siirgiiye gecirilmelidir.

69

Stirgli kapagi asagi yoneltilmis olmak ve ignede mevcut diizlik kisim siirgii
dayanaginin ters tarafina gelmek iizere g¢evrilmelidir. Horoz kamasi siirgiide mevcut
yatagina gelmek iizere horoz yerine konmalidir. Emniyet tetigi yayiyla birlikte ve kanadi
sola ¢evrilmis olmak iizere horozda mevcut yerine konmalidir. Emniyet tetigi kanadini
sol elin bagparmagiyla asag1 basarak ignenin en gerideki kismiyla somunun dibi esit bir
seviyeye ve igne somununun burnu horozda mevcut burunla ayni yone gelinceye kadar igne
somununu ignede mevcut vidali kisma vidalamalidir. Daha sonra siingii kapagini ¢ikarip
fisek ¢ikaracagini yerine koyduktan sonra tekrar siirgii kapagini yerine gecirmelidir.

Stirgli kapagi1 yukariya gelmek {izere horoz biitiin sag el ile kavrandiktan sonra
kamanin ucu siirgiide mevcut yuvasina gelmek tizere geriye ¢ekilmekte iken sag tarafa
dogru cevrilmelidir. Fisek atacagi kanali horozda mevcut buruna tamamiyla birlesmek
tizere yerine gecirilmelidir. Mekanizmanin diger parcalari yukarida anlatildigi sekilde
takildiktan sonra asil mekanizmayi1 yerine takmak icin sol elin isaret parmagiyla tetigi
geriye ¢cekmek ve bahsedilen elin diger parmaklariyla kabzadan kavramak {izere dip¢igi
sag kalcaya dayamali ve sag el ile siirgli kolunun diigmesinden bas ve isaret parmaklariyla
da siirgli baglant1 yolundan tutularak bu yol mekanizma kovaninin iist tarafindan gececek
kadar yukariya kaldirilinca mekanizmayi ileriye siirmeli ve ayni zamanda siirgliyii saga
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dogru cevirerek tiifegi kapamalidir. Bu halde horoz da kurulmamis olur. Bundan sonra
stirgli yoluna ait viday1 yerine vidalamalidir.

70
Madde 9: Tiifegin tek atese gore ayarlanmasi

Sekil 23°te gosterilen kasik yukarida ve Sekil 25°te gosterilen anahtari en ileride yani
birinci sekilde bulunur ise tiifek tek atisa gore ayarlanmis olur.

Madde 10: Tiifegin seri atese gore ayarlanmasi

Anahtarin en gerideki sekilde ve Sekil 24°te gosterilen kasik siirmesi yukarida bulunur
ise tiifek tekrar atese gore ayarlanmis olur. Tiifek tekrar atese gore ayarlandigi zaman
siirgiiniin geriye hareketi esnasinda fisek atacaginin ilerisinde mevcut dirsegin Sekil 24°te
gosterilen siirmenin ucuna ¢arpmastyla bos fisek kovanlar disariya atilacagi gibi kasik da
asagidan yukariya dogru kaldirilir.

71
Madde 11: Anahtarin hareketi

Anahtarin birinci sekilden onceki haline getirilmesi ancak siirgiiniin sagdan sola
cevrilerek acik bulundurulmasiyla olur. Anahtarin ortadaki vaziyete kolaylikla getirilmesi
ise siirgliniin kapali bulunmasiyla olur. Anahtarin gerideki vaziyette iken ileriye hareketi
mutlaka kasigin yukarida bulunmasina ve siirgiiniin agik olmasina baghidir. Tiifek tek atese
gore ayarlandig1 zaman bos fisek kovanlar fisek atacaginin kanallar1 ilerisinde mevcut
dirsegin Sekil 26’da gosterilen anahtar yayinin 6n tarafinda bulunan disine ¢arpmastyla
disartya atilir.

72
Madde 12: Kasi8in hareketi

Kasigin hareketi mutlaka anahtarin gerideki vaziyette bulunmasiyla asagidaki gibi bir
duruma gelir. Soyle ki: Stirgii acik ve geriye ¢ekilmis iken ileriye dogru atildiktan sonra
saga cevrilir ise fisek atacaginda mevcut kanalin gerideki dirsegi kasik stirmesine ¢arpmakla
kayis asag1 diiser. Eger siirgii tekrar geriye dogru siddetle ¢ekilirse bu defa fisek atacaginin
oOn taraf dirsegi bahsedilen siirmenin ucuna ¢arparak kasig1 yukariya kaldirir.

8120
Araclarin temizligi

Silahlar1 temizleme islemi yalniz agiklanacak olan malzemeler kullanilarak
gerceklestirilmelidir.

B -Temiz ve tercihen 1lik su kullanilmalidir, su silah ile atis yapildiktan sonra namlu
1¢ini temizlemekte kullanilir.

20 Calismanin orijinal niishasinda 72-81 sayfalarinda sekiller mevcuttur bu sekiller orijinal niishanin
fotolar1 alinarak aciklamalariyla birlikte ekler kisminda gosterilmistir.
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Madde 14:
Silahlar1 yaglamaya o6zel yag cesitleri

Birincisi: Bes okka zeytin yagina bir okka gaz yagi kanistirilarak elde edilen yagdir.
Elde edilecek yagin her zaman bu oranla karistirilmasi sart olmayip 6l¢ii bahsedilen
oranlarla istenilen miktarlarda ayarlanabilir.

Ikincisi: Bir kisim eritilip siiziilmiis i¢c yagini iki kisim iyi ve saf zeytin yagiyla
kanistirarak elde edilen {iiriindiir. Bu karistm kati halde bulundugundan seferberlikte
kullanilmasi kolaydir.

Uciinciisii: Koyun yag1 karisinudir ki kundak ile namlunun temas ettigi kisimlarin
ara yerlerine su ve nem ge¢cmesini ve bu suretle de namlu ve mekanizmanin paslanmasini
onlemek i¢in ¢cok faydalhdir.

82

Bunun yapilis1 ise bes birim koyun yagiyla bir birim bal mumundan (koyu renkli
ve sart olmalidir) ibaret olup oOncelikle koyun yagi tamamiyla eridikten sonra iizerine
bal mumu konulur. Ve her ikisi bir miiddet kaynadiktan sonra atesten indirilip soguga
birakilirsa karisim kati bir forma girmis olur. Bununla tiifegi yaglamak i¢in oldukca biiytik
bir fir¢a ile yagdan bir miktar alinip kalinca olarak namlunun kundak ile birlesecek olan
kismina yukaridan asagiya kadar siirtildiikten sonra namlu ile kundak arasindaki birlesme
noktalarindaki araliklar da doldurulmalidir.

Dordiinciisii: Keten yagi karnisimidir ki kundagin havanin ve yagisin etkisinden
korunmasi i¢in kullanilir. Bunu elde etmek igin;

Madde 13:

Bes kilogram keten yagiyla yiiz kirk gram kursun oksit tozu bir demir kap icinde
kaynatilir. Bunu takiben kap atesten geri almarak hemen iizeri kapatilir. Iki saat kadar
durduktan sonra tortusu geride kalmak {izere diger temiz bir kaba gayet dikkatle doldurulur.
Ve daha sonra deneme amagcli temiz bir tahta lizerine bir fir¢a ile karisimdan bir miktar ince
olarak siiriilmelidir. Bu da siiratle kurumalidir. Bundan sonra bir fanila veya bez pargasini
tahta tizerine siirerek cila verilmelidir.

83

Bu sekilde ahsap tizerinde ince bir zar meydana gelir ki yagmur ve rutubetin bir
daha ahsaba niifuz etmesi miimkiin olamaz. Ayni islemler tiifek kundagina yapilirsa hava
sartlarinin olumsuz etkilerinden korunmus olur. Bahsedilen karisimi hazirlarken buharini
solumak tehlikeli oldugundan bundan sakinilmalidir. Asagida bahsedilen yaglarin yapilisina
dair askere bilgi vermek gerekmemekle birlikte subay ve ast subaylara bilgi olmas1 i¢in
buraya kaydedilmistir.

C. Ustiipii
Namlu i¢ini temizlemek i¢in kullanilir.
X. Bez

Tiifegi temizlemek veyahut kurutmak icin guha, bez ve fanila parcalari tizerine asagida
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beyan olunan karisimlardan biri siiriilerek tiifegin pargalar1 yaglanmalidir. Kirlenmis olan
bez pargalarini sodali su veyahut sabun ile yikamalidir. Ayni bez pargasini yaglama islemi
i¢in kullanmamalidir.

84
H. Temizleme harbisi

Kamis yahut agactan imal edilip namlu i¢ini temizlemek i¢in kullanilir. Harbinin
ucuna sarilacak Ustiipii bogum ve orgii teskil etmeyecek sekilde gevsek ve tamamen bir
kiyas olarak sarilmalidir.

Agac ve kamis harbiler vasitastyla namlu i¢ine az kuvvet harcayarak yeterli derecede
bastirmak ve lizerlerine sarilacak {istiipii sargilar1 cekilecekleri zaman burulmamalari
icin iki el arasinda tutulup burulduktan sonra namlu dahilinde yivlerin koselerine kadar
niifuz ederek az bir kuvvetle hareket ettirebilmek tizere harbiler ortalarina kadar sargilarla
sarilmasi gerekir. Namluyu temizlemek i¢in gereken tiifegin asil harbisinden faydalanildig:
zaman namlu i¢ ylizeyine siirlinerek yivleri asindirmamasi i¢in harbinin her tarafi listiipii
ile sarilmalidir. Sarg1 burada bir miktar az siki olarak sarilip; yivlerle, silinmesi zor olan yiv
koselerinin temizlenmesi i¢in oralara gerektigi kadar baski yapmak tizere bu istiipiiden iki
ince tutam alinip bir iplik vasitasiyla haga benzer bir sekilde baglanarak diigim yeri harbinin
tepesine gecirilmelidir. Daha sonra iistiipli tutamlarinin alt tarafinda kalan kisimlar1 yivlerin
doniis yonii istikametinde olarak harbinin silgi tarafi lizerine avug i¢iyle birlestirilip daha
sonra tutamlarin haricinde kalan uglar1 da kivrilarak boylece harbi lizerine sarilmalidir.

K. Cop

Yalniz bez ile temizlenmesi miimkiin olmayan yerlerdeki kiri ¢ikarmak iizere ahsap
olarak cubuklardan faydalanilir.

85
Madde: 15
Mavzer veya Henry Martini tiifeklerinin temizlenmesinde genel kurallar

Tiifegi temizlemedeki ama¢ mekanizmanin mitkemmel bir sekilde islemesini temin ve
tiifegi olumsuz dis sartlardan muhafaza etmek tizere toz ve rutubet ile kir ve pasin bertaraf
edilmesinden ibarettir. Tiifegin bakimi pargalarinin sekil ve ebatin1 degistirecek sekilde
yapilmamalidir. Tiifegin muhtelif parcalarini parlatmak i¢in kum, zimpara kagidi, kiremit,
Moskof topragi ve bunlara benzer ¢izici seylerin kullanimi yasaktir.

86

Yagmur lekelerinden ileri gelen siyahliklarin tamamiyla yok edilmesi igin
ugrasmamalidir. Celik ve demir pargalarin pastan muhafaza edilmesine ve sayet paslandiklari
halde aradan vakit ge¢irilmeksizin hemen temizlenmesine dikkat edilmelidir. Ciinkii paslar
zaman ic¢inde ¢ogalarak demir ve ¢elik icerisine niifuz edeceklerinden tiifeklerin kisa bir
zaman zarfinda kullanilamaz hale gelmelerine sebep olur.

Pasin temizlenmesi i¢in Oncelikle tiifek bir kuru bezile silinip kalin pas izale edildikten
sonra fanila veya basit bir bezle yaglamak ve bir miiddet bu sekilde birakildiktan sonra
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silinmek, eger pas hala kalmis ise yeniden yaglanarak kirmizi pasin altinda siyah lekeler
goriinlinceye kadar agagida ifade edilen islemlere devam etmek gerekir. Siyah lekenin ortaya
¢ikmasi pasin tamamiyla ¢ikarildigia isaret olundugundan bundan sonra siyah lekenin
¢ikarilmasiyla ugrasilmamalidir. Namlunun igerisi pasl olur ise 6ncelikle agagtan mamul
temizleme ¢ubugu veyahut demir harbi ucuna istiipii sarilarak yaglanmak ve bu sekilde
bir miiddet biraktiktan sonra cubuk ucuna temiz fanila pargasi veya istiipii sarilarak namlu
icinde siyah lekeler goriilene degin asag1 yukar1 hareket ettirilmek gerekir. Tiifek demir
harbi ile temizlenecegi zaman hatbi hareketi esnasinda agiz yivlerine siiriinerek yivlerin
zarar gormelerine sebep olacagindan islem esnasinda buna fazlasiyla dikkat edilmesi ve
zorunlu olmadik¢a demir harbi ile temizlememek hustsunu dikkatten ayirmamalidir. Paslar
genellikle yiv koselerinde bulunacagindan buralarini dikkatle silmek lazimdir.

87

Paslar sert bir sey ile silerek gidermeye etmeye ¢alismak daha sonralarinda namlunun
seklini ve yivlerin kenarlarini bozacagindan bundan her halde kacinmak gerekir. Tiifekler
paslandiklar1 halde sonradan onlar1 temzilemek i¢in ¢ok zaman sarf etmek gerekecegine ve
bu husts ise tiifeklerin kullanilamayacak hale gelmesine sebep olacagindan her bir gérev
ve egitimin akabinde baska seyle mesgul olunmadan hemen silahlarin temizlenmesine
ozellikle itina ve dikkat etmek lazimdir. Milkemmel olmayan temizlik ve bakimin silahin
zarar gormesine sebep olacagindan bahsedilen bakim aletlerinin oldukga kaliteli olmasi
lazimdir.

Her cesit temizlikten evvel tiife§in {izerinde bulunan toz silindikten sonra {izeri
yaglanmalidir. Fazla c¢alisan hareketli ve temasta olan yerlere (akar derecede olmamak
sartiyla) yag damlatmak lazimdir. Sabahleyin goriilecek gorevlerden evvel tiifegi silmek
ve bu esnada tiifegin evvelce silinmesinde kusur edilip edilmedigini ve pas ve rutubet
olup olmadigint gézden gecirmek gerekmektedir. Namlu i¢ini kontrol etmek igin asker
tiifegin agzini (20-25) santimetre kadar gzden uzak tutmak ve Henry Martini tiifeklerinde
oncelikle kapagi agmak ve mavzerlerde mekanizma siirgiistinii ¢ikarmak ve tamamiyla
yivlerin i¢lerini gérmek i¢in bir de asagidan bakmasi gerekir. Harbi, bez, iistiipii ve sair
bu gibi malzeme yere diiser ise derhal, yani kullanilmadan evvel dikkatle kontrol edilmeli
tozdan temizlenmeli ve harbinin ucunda bulunan tstiipti degistirilmelidir.

88
Madde 16: icerden temizleme usulii

Tifegin i¢ temizligi ya iki asker ile birlikte yahut yalmz bir asker tarafindan
gerceklestirilir. Tki asker ile tiifegin igini temizlemek igin askerlerden birisi sag eliyle
kabzadan ve sol eliyle nisangahin altindan kavrayarak tiifegi yatay bir vaziyette tutar.
Bu halde sol ayak ileride ve sag ayak geride olup sag el de kalga tizerinde bulunmalidir.
Ikinci asker sol ayag: ileride ve sag ayagi geride oldugu halde sol el ile tiifegi iist bilezigin
altindan kavrar ve sag eliyle temizleme ¢ubugunun ucunu fisek yataginin sonuna kadar
stirer. Mavzer tiifekleri aga¢ harbi ile temizlenecekleri zaman 6ncelikle harbinin istiipii
sarilmamis ucu mekanizma tarafindan namlu i¢ine koyulduktan sonra agiz tarafindan tutan
asker vasitasiyla cekilerek biisbiitiin disariya ¢ikarilir ve tamamiyla temizleninceye kadar
bu sekilde isleme devam edilir. Sargmin kalin sarilmis bulunmasindan dolay1 bu esnada
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harbinin namlu i¢inde sikisip kalmasi veya kirilmasi gibi bir durum ortaya ¢ikabilir. Bu
sekilde bir durum ortaya ¢iktiginda tiifek, tiifek ustasina teslim edilmelidir. Namlu i¢inde
kolaylikla hareket edebilmesi i¢in temizleme ¢ubugu, ucundaki bez veya fanila par¢asinin
kirlendikce degistirilmesine dikkat edilmelidir.

89

Tiifek yalniz bir asker tarafindan temizlenecegi zaman ahsap bir masa tizerine yatirilip
sol el iist bilezigin alt tarafindan tutuldugu halde sag el ile temizleme ¢ubugu namlu i¢ine
sokulur ve asagida anlatilan usul lizere hareket edilir. Eger tiifegin ici yapilan atislardan
dolay1r kursunlagsmis ise temizleme cubugu ucuna temiz fanila pargalar1 sarildiktan
sonra namlu i¢ine sokularak ve kursundan bir eser goriinmeyinceye kadar bez parcalari
degistirilerek temizlige devam edilmelidir.

Bu gibi kursunlagsmis namlular yagl fanila pargasiyla da silinebilir. Fazlastyla
kursunlanmis olan namlular1 temizlemeden evvel sicak su ile yikamak faydalidir.
Fakat oldukc¢a fazla kursunlagsmis olan tiifekler asagida agiklanacak olan vasitalarla
temizlenemedikleri halde tiifek ustasina gonderilmelidir. Namlu i¢inde bulunan barut
camurunu ¢ikarmak i¢in su kullanilmalidir. Bunun i¢in tiifegin agz1 asagiya ve namlu ileriye
gelmek iizere bir asker iki eliyle silahi bir kova iizerinde tutar. Ikinci asker birincisinin
karsisinda durup mekanizma kovani tarafindan namluya bir teneke huni gegirdikten sonra
bu huniden namlu i¢ine bir siirahi ile su doker ve doktiigii su namlu agzindan temiz ve
berrak ¢ikincaya kadar bu isleme devam eder. Fakat bu esnada mavzer tiifeklerinde fisek
hazinesiyle mekanizma kovanina ve Martini tiifeklerinde kovan i¢ine su kagirilmamak ve
kundag1 1slatmamak gibi konulara dikkat ve itina edilmelidir.

90

Icine su dokiilen tiifek kuru bez ile kurutulacagi esnada agzi asagi tutulmalidir.
Fisek yatagiyla mekanizma kovani ucuna kalinca sargi sarilmis bir agac¢ parcasiyla
temizlenmelidir. Vida yuvalariyla tirnaklar arasinda bulunacak kirler mavzer tiifeklerinde
kasik ile anahtar takimi parcalarinda ve Martini tiifeklerinde kabza kapagi cikarildiktan
sonra mekanizma pargalar1 aralarinda bulunacak kirler ucuna bez veya kendir sarilmis
agac¢ bir ¢iviyle temizlenmelidir. Namlu temizlendikten sonra igeriden dikkatle kontrol
edilerek yiv koselerinde kirden bir eser kalmadig1 gozlemlenir ise yaglanmalidir. Namlu
icini yaglamak i¢in baska bir harbi kullanmak veya eski harbinin sargisini degistirerek kuru
ve az bir bez ile sarmak gerekir.

Madde 17: Tiifegin siradan gorevlerden sonra temizlenmesi

Egitim, karakol, devriye ve sair bu gibi gorevlerden sonra oncelikle bir kuru bez
ile tiifegin tlizerinde bulunan toz alindiktan sonra yagh bez ile yaglanmalidir. Namlunun
ici de ucuna kuru bez sarilmis bir harbi ile temizlendikten sonra tekrar yagl bir harbiyle
yaglanmalidir.

91

Fakat sisli, yagmurlu, karl1 havalarda kullanilan tiifekler kullanildiktan hemen sonra
nemden bir eser kalmayincaya kadar silinip kurutulmalidir. Her bir gérevden evvel ve sonra
asker tiifegi tamamiyla kontrol etmelidir. Her bir gorevden sonra kundak bir bez parcasiyla



Tarih ve Gelecek Dergisi, Eyliil 2022, Cilt 8, Sayi 3 e-ISSN 2458-7672

Journal of History and Future, September 2022, Volume 8, Issue 3 https://dergipark.org.tr/tr/pub/jhf

silinerek tizerine bulunan kir ve rutubet giderilmeli ve daha sonra el ile bir miktar silinerek
parlatilmalidir.

Tamamiyla nemden etkilenmis olan bir kundak havanin tesiriyle egrilecegi ve bu
egrilik namluya da etki edecegi i¢in kundagin giizelce kurutulmasina dikkat edilmelidir.
Tiifegin temizlenmesi manga cavusunun gozetimi altinda olarak manga askerleri
taraflarindan birlikte olarak yapilir. Tiifekler her egitimden evvel ve bazen gelisigiizel bir
zamanda subaylar tarafindan yoklama edilmelidir. Velhasil tiifeklerin her an ve zaman
temiz bulundurulmasina fazlasiyla itina ve dikkat edilmelidir.

92

Madde 18: Tiifegin kullani1ldig1 ve bir yerde muhafaza edildigi zaman dikkat edilecek
hususlar

Tiifegi yere yatirmaktan uzak durmalidir ve sayet buna mecburiyet goriiliirse agziyla
arpacik ve nisangah ve mekanizmayi asla yere dokundurmamak konusuna oldukea dikkat
edilmelidir.

Bu gibi durumlarda namlu agzindan tiifek i¢ine kum, toprak, kar ve sair bu gibi
yabanci madde girmis oldugu halde silah kullanilip ates edilirse namlunun zarar gorecegi
ve bir daha boyle bir tiifekle ates etmek miimkiin olamayacagr muhakkak bilinmelidir.
Tifegin agzinda agiz kapagi olmadigr halde bir yere dayamak yasaktir. Tiifek koltuk
altinda tasindig1 zaman kasatura kabzasina ve canta kayis halkalarina dokunmamalidir.
Birkag giin kendisiyle ates edilmeyen tiifeklerde atis yapilmadan dnce mekanizma kapagi
birkag defa acilip kapatilmalidir. Tiifegi sararak silmek ve liizumsuz yere mekanizmay1
acip kapamak ve tetigi ¢ekip diisiirmek yasaktir. Bir tiifekle atis yapilacagi zaman namlusu
miikemmel surette temizlenmis ve mekanizmasi iyi halde bulundurulmus olmalidir.
Arpacigin tepesiyle nisangéah gezlerinin asla beyazlasmamasi gerektiginden beyazlastiklar
takdirde derhal tiifek ustasina verilerek siyah hale getirilmesi gerekir. Fisek kovanlar1 dip
tablalarinin dirsekleri civariyla kursun koyulmasi gereken yerin alt tarafi zayif oldugundan
atis sirasinda fisekler catlayarak kopacaklarindan ve bu halde kovanlarin tirnak vasitasiyla
namlu i¢inden ¢ikarilmalari miimkiin olamayacagindan asagida aciklanacak olan islem ile
cikarilmasi gerekmektedir.

93

Fisek kovani agagida izah edildigi sekilde tablasindan ayrilarak fisek yataginda kalirsa
ya kiiciik parmak veyahut sert agactan bir ¢op vasitasiyla disariya cekilir. Cop vasitasiyla
¢ikarmak i¢in ¢oplin bir ucu kovanin tahminen ortasina kadar girecek sekilde kovanin i¢
ylizeyine lizerine sokulan ¢opilin ucuyla kuvvetle bastirildiktan sonra geriye ¢ekilmelidir.
Fisek kovani aciklandigi sekil ile ¢ikarilamadigi takdirde mekanizma kapagi manivela
vasitasiyla agilmis bulundugu halde temizleme ¢cubugunun veyahut asil harbinin ucuna
kendir sarildiktan sonra mezkir ¢ubuk tiifengin agiz tarafindan namlu i¢ine sokularak figek
kovaninin 6n tarafindan itip kovani digariya atmalidir. Fisek yataginda kursun yerinin alt
tarafi koparak kaldig1 veyahut kovanin bir parcas1 yivli kisim i¢inde kaldig: takdirde hemen
tiifek ustasina gotiriilmelidir. Tiifekler bir yerden diger bir yere taginirken bir askere ikiden
fazla tiifek tasitmak uygun degildir. Bu halde de asker namlular1 birbirine ¢arpmamak i¢in
dipgikleri birbirine yakin olarak birini bir omzunda ve digerini diger omzunda veyahut
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her birini bir elinde veyahut koltuk altlarinda tagimalidir. Soguk havalarda gerceklestirilen
egitimlerden sonra tiifekler nemkenecekleri i¢in bir an 6nce odalara gotiiriilmeye ¢alisilirken
bu hususa dikkat edilmelidir.
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Cephane
Genellikle figekler {i¢ ¢esittir: 1-Kursunlu figek 2-Kursunsuz fisek 3-Egitim fisegi
Kursunlu fisek
Asagida verilen pargalardan olusur:
1. Kovani ve kapsiilii
2. Barut
3. 1ki mukavva parcasi arasinda mevcut balmumu sikist.
4. Kursun ve kagit sargisi
5. Kursun tizerine siiriilmiis yag
Fisek kovam

Fisek kovani madeni hazne ile bir dip tablasindan ibaret olup hazne barut ve kursunun
koyulmasi i¢in ve gesitli ¢aplarda iki kesik koniden olusmaktadir.

95

Dip tablasi kovan haznesinin bitiminde ve hazneden bir miktar taskin bulunur ki buna
“tabla dirsegi” ad1 verilir. Bu dirsek kovanin fisek yatagina girmesini engeller ve kovani
fisek yatagindan disariya atmaya mahsus tirnaklara tutamak yeri olur. Tablanin ortasinda
kapsiiliin konulmasi i¢in bir oyukluk mevcut olup bu oyuklugun ortasinda da disariya dogru
bir ¢ikint1 vardir ki “gébek” adi verilir. Ignenin kapsiil iizerine yapacagi ¢carpma ile kapsiil
gobekle temasta bulundugundan kapsiil ates alir atesin baruta etki etmesi i¢in gobekte ii¢
adet delik vardir ki bunlara “alev delikleri” denir. Kapsiil dibi diiz olmak {izere piringten
iiretilen bir kutu seklinde olup ig¢ine kapsiil eczas1 doldurulmustur ve igten ince bir kagit ile
kaplanmustir.

Barutun miktari
Fiseklerde bulunan barutun miktar1 5,5 gramdan ibarettir.
Balmumu sikisi

Iki adet kagit sikis1 arasinda bir de balmumu sikis1 meveuttur ki barutla kursunu
birbirinden ayirir ve kursunun tamamen barut gazi etkisinde bulunmasina hizmet eder ve
tiifegi temizler.

Baruttan ortaya ¢ikan pisligi birlikte alip gotiiriir.
Mermi

Kursunun tst kismi oval alt kismu silindir seklinde ve 21,1 gram agirliginda olup
cap1 capina esittir. Iki kat olarak kursunun alt kisminda sarilmis olan kagit namlu igini
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kursunlanmadan korumasmin yani sira kursunun kovanindaki yataginda saglamca
yerlesmesini temin eder.

Kursunlarin yag

Bes kisim koyun yag1 ve bir kistm balmumudan olugmaktadir. Kursunlar yagsiz olarak
durup atis yapilacagi zaman yaglanmalidir.

Figekler yirmiser-yirmiser veya onar-onar olarak paketlerin i¢ine koyulur. Paketlerin
lizert mavi kagitlarla kaplanmistir ve bu paketlerin 6nlerine bir beyaz kagit yapistirilmistir
ki tizerinde pakette ne cins ve kag fisek bulundugu yazilarak aciklanmistir. Asil paket ise
bir ipe sarilmistir.

97
Kursunlarin yaglanmasi

Asagida beyan edilen karisim bir tencere i¢ine konulduktan sonra igerisinde (su)
bulunan diger bir kabin iizerine oturtulur. (Karisim bulundugu tencere dogrudan dogruya
ates lizerine koyulmayip ancak su buhari vasitasiyla eritilmelidir.) Asker fisegi tablasindan
tutarak biitliniiyle kovanin ucuna kadar (kovan asla yaglanmayacaktir) yaga sokmalidir. Ve
gayet az bir zaman sonra ¢ikarmalidir. Kursunun ucuna akarak toplanmakta olan yag tekrar
tencerenin igerisine akmak tlizere kursun tencerenin kenarina gayet hafifce siiriilmelidir.
Daha sonra fisek koymak icin 6zel olarak yapilan delikli tahtanin {izerine gegirilmelidir.
Kurumalar1 i¢in bu delikli tahta lizerinde iki saat kadar birakildiktan sonra paketlere
yerlestirilir.

Kursunsuz fisek
Asagidaki paragalardan olusur.
1. Fisenk kovani ve kapsiilii
2. Barut
3. Kagit sikisi
98

Fisek kovani, kursunlu fisek kovaninin aynidir ve bu ¢esit olan kovanlar kursunlu
fisek yerine kullanilmasi uygun goriilemeyen kovanlardir. Kovanin barut kismi kursunlu
fisek kovanlarina benzer sekilde ruganlanmamustir. Bu tiir fiseklerde barut ve eczali kapsiil
yoktur. Bir aga¢ tipa ile fisek kovani doldurulur ve {i¢ tarafi kursunun sekil ve biiytikliiglinde
olup son kisminda bir zivana vardir. Silindirik lastigin bir tarafina aga¢ tipasinin zivanasi
ve diger tarafina demir kapsiiliin diigmesi gecirilmistir. Bu silindirik lastigin bulunmasina
sebep ignenin kapsiile olan ¢carpma siddetini hafifleterek ignenin kirilmasini engellemektir.
Demir kapsiil eczasiz olup ignenin ileriye dogru yapacagi hareketinde kirilmamasi igin
carpma yerinde faydalanilir ve silindir lastige diigmesi vasitasiyla gecirilmistir. Yukarida
oldugu gibi benzer aga¢ tipa ile silindir lastik ve demir kapsiil birbirlerine gecirildikten
sonra fisek kovanina agzindan gecirilmistir.

Fisek kovanlarinin temizlenmesi
Gerekli Aletler
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Kapsiilii ¢gikarmak igin bir su tazyik aletiyle agagtan imal edilen bir tokmak ve iki su
gerdeli (tahta kova), iki tane iskemle ve bir tane bos fiseklerin konulmasi i¢in kap ve bir
tane de vida ¢evirecegi gibi seylerdir.

99
Kovanlari temizlemek icin edevat

Kovani distan temizlemek igin bir tane kiigiik fir¢ca ve igten temizlemek igin bir tane
cubuk firgas (tiitlin gubuklarimin i¢lerini temizlemeye mahsus firgalar gibi, fakat kisadir)
tablanin temizlenmesi i¢in basit kii¢lik resim fir¢alari, talasin 1slatilmasi i¢in kenar1 yukariya
koyverilmis bir teneke ve bir tane kenarlar1 agagtan ve kafes telinden imal edilmis elek ve
bir tane tencere ve iki tane kova ve keten bezi ve iistlipii ile ufak agac pargasi bulunmalidir.
Kovanlar atis yapilmasinin hemen ertesinde temizlenmelidir. Kovanlarin temizlenmesi iki
sekilde gerceklestirilir.

Birincisi atis1 takip eden yirmi dort saat zarfinda ve digeri ise bundan hemen sonraki
zamanlarda gergeklestirilir ve miistesna olarak da uzun bir siire sonra da gerceklestirilebilir.
Fakat her halde kovanlar su i¢ine konmus olmalidir.

Baslangicta yapilacak temizlikler
100
1. Kapsiiliin ¢cikarilmasi

Boliikten su tazyiki aletini kullanmaya alismig, askerler tarafindan yalniz olarak
gerceklestirilir.

2. Kovanlarda bulunan yagin yikanip temizlenmesi

Ustiipii ve keten bezleriyle yapulir.

3. Kovanlarin i¢cinde kalan barut camurunun ¢ikarilmasi

Oncelikle kovanlarin tamamu igerisi su dolu bir kap icine konularak el ile epey
karistirilir. Daha sonra su dokiiliip ayni islem su berrak olarak kalincaya kadar tekrar
edilir. Daha sonra yukarida ifade edilen firgalarla her bir kovan ig¢ten ve distan ve tabla
yonlerinden ayri1 ayri temizlenirler. Sonra ucuna {stiipii sarilmis yumusak odun parcasi
ve ucu sivri bir ¢ople kap- siil yuvasi ve delikleri temizlenir. En sonunda kovan bir bez ve
Ustiipli ve odun parcasiyla i¢ten ve distan silinip kurutulur. Bundan sonra kovanlar yine su
icine konulacaktir. Ta ki son olacak temizlige uygun oluncaya kadar su icinde bulunurlar.

En son yapilacak temizlik
4. Kovanlar silip temizlemek

Kovanlar bir defa daha sicak su i¢ine konulurlar. Daha sonra firgalar ile gerek igten ve
gerek distan temizlenirler. Sonra da glizelce kurutulurlar.
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5. Kovanlari biitiin biitiin kurutmak

Kovanlar ates lizerinde 1sitilmis digsbudak agaci talasi i¢erisine konulup karistirilir. Ve
bunlar karistirilir iken el ile de tamamiyla ovalanirlar. Daha sonra yukarida tarif edilen elek
icine kovanlar talasla birlikte konur ve elenerek talaslar asagidan ¢ikarilip bunun arkasindan
kovanlar yine talas i¢cine konularak islem tekrar edilir. Ve bu sekilde tamamiyla kovanlar
kurutulur. Kovanlar asla parlatmak iizere temizlenmeyecektir. Yalniz iizerlerinde bulunan
yag ve i¢lerinde bulunan barut camuru ¢ikarilacaktir. Kum ve sair ¢izici seylerin kullanilmasi
yasaktir. Baz1 miistesna hallerde birinci olacak temizliklerde kapsiiliin ¢ikarilmasi geriye
birakilir.

Sonuc¢

Osmanli’da modernlesme hareketlerinin fitilini atesleyen en biiylik etken siiphesiz
askeri alanda yasanan olumsuzluklardi. Ordunun savaslarda basarisiz olmasi toprak
kaybina da sebebiyet vermisti. Bu durum devletin acil 6nlemler almasini gerekli kiliyordu.
Bu minvalde oncelikle askeri alanda bir yenilenme, giincellenme yapilmasi gerekiyordu.
Ancak bu alanlarda yapilacak yenilik hamleleriyle batinin modern teknolojisi yakindan
takip edilebilir ve belki elden ¢ikan topraklar tekrar sinirlara dahil edilebilirdi.

Karlofca Antlasmasi bu konuda bir doniim noktasi niteligi tasimaktaydi. Bu
antlasmayla Osmanli Devleti anladi ki ya ordularin1t modernize edecek ya da kaybetmeye
devam edecekti. i1k defa biiyiik capta topragin kaybedilmesine sebep olan bu antlasma
devletin askeri alanda ne denli zayif oldugunu gostermisti.

Yenilesme hareketlerine ilk radikal hamle Sultan II. Mahmut tarafindan yapilmisti.
Yenigeri Ocaginin kaldirmasi ile baslayan siire¢, Tanzimat Devri ve Mesrutiyet Devri
yenilikleri ile devam ederek I. Diinya Savasi’na kadar stirmiistii.

Diizenli ordu olarak bilinen Asakir-i Mansure-i Muhammediye ordusunun
kurulmasiyla birlikte kullanilan silahlar, techizatlar, giyilen {iniformalar ve yapilan askeri
egitimler tamamen yenilenip modernize edilerek Avrupa usulii degisimler yapilmistir.
Devletin 6zellikle 19. yiizyilda aldig1 yenilgiler sebebiyle askeri alandaki yeniliklere agirlik
vermesi, bu alandaki kayiplarinin telafisi i¢in bir caba niteligi tasimaktaydi. Bu baglamda
ozellikle silah teknolojisi iizerinde yogunlagmasi dikkatlerden kagmamaktaydi.

Devletin hizlica silah teknolojisinde yenilikler yapmak istemesi onu, Avrupali devletler
ve Amerika ile ticaret miinasebetine siiriiklemisti. Bu minvalde devlet, hazinesinden askeri
alandaki yenilikler i¢in ciddi miktarda biitge ayirmisti. Donemin en modern silahlarini
ordu envanterine katmak isteyen Osmanli yonetimi; Snider, Enfield, Winchester ve Henry-
Martini model silah markalarin1 incelemisti. Bu modeller donemin sartlarina gore en iyi
silahlar olmasiyla birlikte ordunun hareket kabiliyetini arttiracak nitelikteydi.

Osmanli devletinin goriismeler ve incelemeler sonrasi lizerinde yogunlastigi silah
markas1 Henry-Martini olmustu. Devlet ordusunu Henry-Martini silahlari ile donatmaisti. 93
Harbi ve Otuz Giin savasinda da (Yunanistan-Osmanli) kullanilmis olan bu marka silahin
etkisi ordu igerisinde taktire sayan konumdaydi. Son derece pratik olan Henry-Martini
silah1, donemin silah teknolojisi kategorisinde en 1yi silahlar arasinda yerini almisti.
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Orduda yasanan bu biiylik ¢apli modernizasyon c¢alismalari ve askeri egitim
sistemindeki degisimler, Avrupali egitmenler araciligiyla aktarilmaktaydi. Bu egitimlerde
bircok faydali dersin yaninda modern silah egitimleri de verilmekteydi. Henry-Martini
model silahin kullanim ve bakimi gibi egitimleri de donemin ders kitaplarinda kendine yer
bulmustu.

Bu calismamizda da piyade siifi askerlerin egitimi i¢in kaleme alinmis bir eserin
incelemesi yapilmistir. Giris boliimiinde de belirtildigi iizere, eserin dordiincii boliimii
Henry-martini silahina ayrilmistir. Silahin bir¢ok 6zelliklerinden bahsedilen bu bdliimde
yine silah1 olusturan parcalardan, techizatindan, kullanighligindan, niteliklerinden, i¢ ve
dis 6zelliklerinden, fiziksel goriiniisiinden, kullanma esaslarindan, temizlik ve bakimindan,
yaglamasindan, mermi kovanlarindan ve dahi barutun miktarindan bahsedilmistir.

Ayrica tiifek ile yapilacak hareketler, Henry-Martini silahinin sokiiliip takilmasi
islemi, silahin ana mekanizma pargalarinin sokiiliip takilmasi, silahin seri ve tek ates etme
sisteminin ayarlamasi, silahin muhafazasi, cephanesi, kovanlarin temizligi i¢in kullanilan
edevatlar, bakim ve onarimui, tiifegin slingiisii, kasaturasi, bozuk olan silahlarin tamirati ve
tamir olunamayan silahlar hakkinda nasil bir islem yapildigina dair bilgiler yer almaktadir.

Sonug itibariyla ¢alismamiz bizlere, Osmanli ordusunda, techizat ve cephane durumu,
tiifegin orduda ne denli 6nemli oldugu, askeri egitimlerde ve savaslarda neden bu marka
silahlarin tercih edildigi hakkinda 6nemli bilgiler sunmaktadir. Yine ¢alismanin, Osmanl
Devleti’nin ordu envanterinde yer alan Henry-Martini silahinin, yapisal 6zellikleriyle
beraber, donemin silah teknolojisine ve askeri alandaki yenilesme hareketlerine 1s1k tuttugu
diisiincesindeyiz.
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