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Ahsap malzemede kerf kesim teknigi iizerine bir degerlendirme
Gokee Kirkpmar*, Yenal Akgiin?"(2), Matthieu Joseph Pedergnana®

OZ: Ahsap, geleneksel endiistriyel yap1 malzemelerine kiyasla sagladig1 hafiflik ve ¢evresel
avantajlar ile mimarlar, i¢ mimarlar ve mobilya tasarimcilart i¢in her zaman ilham kaynagi
olmustur. Ahsap, uygun kalinliklarda dogru kesim ve iiretim teknikleri uygulandiginda esnek
bir yapiya doniistiiriilebilmektedir. Bu esnekligi kazandirma ydntemlerinden birisi de kerf
kesim teknigidir. Kerf kesim teknigi, bir panel iizerinde belirli bir desen veya sekil
olusturmak i¢in kesimler yaparak sert bir malzemeyi esnek hale getirmeye dayanir. Bu sayede
karmasik fabrikasyon yontemlerine ve ileri teknoloji malzemelere ihtiya¢c duymadan, esnek ve
sekil degistirme Ozelligine sahip mimari elemanlar ve mobilya iiriinleri tasarlanabilir. Bu
calismada, kerf kesim tekniginin ahsap iirlinlerdeki kullanim alanlar1 incelenerek kesim
teknolojileri, iiretim teknikleri, kesim tipleri ve desen tiirleri lizerinden bir smiflandirma
yapilmaktadir. Kerf kesim tekniginin ahsap isleri alaninda 6nemini ve son yillarda artan ilgiyi
vurgulayan bu calisma, tasarimcilar ve f{ireticiler i¢in yenilikgi bir iiretim yOntemi
sunmaktadir. Bu teknik, esnek ve estetik agidan 6zgiin tasarimlarin gelistirilmesine katkida
bulunarak ahsap iiriinlerin kullanim alanlarin1 genisletme potansiyeline sahiptir.

Anahtar kelimeler: Ahsap, mimarlikta adaptasyon, adaptif malzemeler, kerf teknigi, egilme

An evaluation of the kerf-cutting technique in wood

ABSTRACT: Wood has always been a source of inspiration for architects, interior designers,
and furniture designers due to its lightness and environmental advantages compared to
conventional building materials. Through the application of proper cutting and production
techniques, wood can be transformed into a flexible structure. One such method is kerf-
cutting. This technique is based on making cuts on a panel to form a specific pattern or shape,
allowing a rigid material to become flexible. In this way, architectural elements and furniture
products with flexible and shape-changing properties can be designed without the need for
complex fabrication methods and advanced materials. This study examines the use of kerf-
cutting in wood products and classifies them based on cutting technologies, production
techniques, cutting types, and pattern types. Emphasizing the importance of the kerf-cutting
technique in the field of woodworking and the increasing interest in recent years, this study
offers an innovative production method for designers and manufacturers. This technique has
the potential to expand the usage areas of wood products by contributing to the development
of flexible and aesthetically unique designs.
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1 Giris

Gunimuzde esnek ve/ veya uyarlanabilir yiizeylerin iiretimi mimarlikta popiiler bir
arastirma konusudur ve birgok caligma bu 6zelliklere sahip yuzeyler elde etmek i¢in malzeme
veya Uretim teknikleri gelistirmeye odaklanmaktadir. Kerf teknigi bu tarz ylzeyleri retmek
icin kullanilabilecek gorece basit yontemlerden birisidir. Bu yontem, temelde sert ve
dizlemsel malzemeler (izerinde cesitli yontemlerle eksiltme yapilarak esnek yiizeyler
olusturulmasma dayanir. Karmasik geometriye sahip ve esnek yiizeyler olusturmak igin
kullanilan bu teknik, mimariden, mobilya sektdriine, hatta miizik enstriimanlarmin imalatina
kadar ¢esitli alanlarda kullanilmaktadir (Shadid ve ark., 2021).

Bu makalenin temel amaci; kerf kesim teknigi kullanilarak kesim, desen ve ahsap tiplerine
bagl olarak sert bir panele kazandirilan esnekligin kullanim alanlarini ortaya koymak ve bu
kesim tekniginin potansiyelini incelemektir. Kerf kesim tekniginin tasarim prensiplerinin
anlasilmasi i¢in makalede Oncelikle temel kavramlar ve malzeme tiirleri agiklanmaktadir.
Daha sonra, kesim teknigi, tiretim teknigi ve kesim tipi 6zelliklerine gore farklilik gdsteren
ahsap malzemenin esneklik kabiliyeti Ornekler Uzerinden incelenerek bigimlendirdigi
yenilik¢i tasarimlar tartisilmaktadir. Son olarak, kerf kesim teknigi kullanilarak iiretilen ahsap
irlin ve prototiplerin, gelecekteki uygulamalarda iiretim ve kullanim potansiyellerinin
belirlenmesi agisindan bir siniflandirma yapilmaktadir.

2 Temel Kavramlar

Kerf teknigi, sert bir panelden malzeme cksiltilerek, kesilen panelin egilme direncinin
degistirilmesi ve esnek bir malzemeye doniistiiriilmesi islemidir (Zarrinmehr, 2017). Secilen
desene bagl olarak kesilerek kazanilan bosluklar sayesinde sert panel bir yonde esneklik
(egilme ve biikiilme yetenegi) kazanirken diger yonde saglamligini korumaktadir (Capone ve
Lanzara, 2019a) (Sekil 1). Bu eksiltme islemi literatlirde robotik kollar, freze veya daire
testere gibi kesme ekipmanlariyla gergeklestirilmektedir. Farkli tip, karakter ve esneklikte
ylizeyler olusturabilmek i¢in 6zellikle ahsap ve metal paneller iizerine karmasik desenler
uygulanabilmektedir. Malzemenin esnekligini olustururken, ayn1 zamanda dayanikliligini da
korumanin en 6nemli adimi, dogru kerf derinligini, desenini ve araligini belirlemektir. Panelin
egriligi malzemeye, desen tipine, panel kalinligina ve kerf tipine baglhdir.

Biikiilme payi

Sekil 1. Kerf teknigi yardimiyla esnek bir malzemeye doniisen sert bir panel

Bu teknik uygulanirken panel Gzerinde “kerf” ya da “centik” adi verilen siirekli bir ¢izgi
olugturmak gerekir. Ahsap tizerinde kerf agma iglemi sirasinda testere bigagi, lazer veya
agindirict bigak kullanilmaktadir. Bu kesici takimlarin panel iizerinde olusturduklar1 ¢izgi
kalinliklar1 malzemenin cinsine ve kalinligina gore degismektedir. Ahsap malzemelerde lazer
kesim giicii, kesme hiz1 ve koruyucu gaz gibi parametreler kesim kalitesi agisindan oldukga
onemlidir (Khan ve ark., 1991). Ahsaba kerf teknigi uygulanirken ¢entigi daha etkili hale
getireceginden derin ve dar kesimler tercih edilmektedir (Guo ve ark., 2021). iki ana
parametre olan kesme derinligi ve kesme yonl (damar yoniine dik veya paralel) kesme hizini
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da etkilemektedir. Ahsabin damar yonune paralel kerf agilarak kesilmesi, daha dar ve derin
kesimlere ve daha yiiksek verimlilige yol agmaktadir (Guo ve ark., 2021), (Vay ve ark, 2015).

erf genisligi Kerf genisliginin yayilma yonu Kerf genisliginin yayilma yonii
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Sekil 2. Damar yonine paralel ve damar yoniine dik kerf kesimin sematik diyagrami

Kerf derinligi

Kerf teknigi ile tiretilmis esneme kabiliyeti ahsabin kalinligina, cinsine ve 6zelliklerine
gore degismektedir. panellerin Menges (2016), esnekligi korurken minimum malzeme
azaltimi saglayacak sekilde optimum kerf derinligini ve genisligini belirlemek icin testler
uygulamistir. Kerf derinliginin kerf uzunlugu boyunca sabit tutuldugu bu ¢aligmada gerilim
arttikca kerf derinliklerinin buna baglh olarak kademeli bir sekilde degistigi goriilmiistiir
(Sekil 3).

Maksimum Kesme Hizi (mm/s)

‘ ;almllk (mm)
Sekil 3. Maksimum kesme hizi ile kalinlik arasindaki iliski (Boutinguiza ve ark., 2002)
2.1 Kesim Teknigi

Panellerin kesilmesi ve desen elde edilmesinde literatiirde hem geleneksel hem de ileri
teknoloji teknikler kullanilmaktadir. Geleneksel yontem olarak kullanilan testerenin yani sira
dort farkli yeni teknoloji kesim teknigi bulunmaktadir: CNC (bilgisayarli sayisal kontrol)
tabanli testere ile kesme, plazma 1smla kesme (PBC), asindirict su jetiyle kesme (AWJC) ve
lazer 151nla kesme (LBC) (Holterman, 2018). Farkli kerf modelleri olusturulurken her teknigin
bazi avantaj ve dezavantajlar1 oldugundan islenecek kerf modeline goére uygun kesim
tekniginin secilmesi en 6nemli adimlardan biridir.

CNC kesim, bilgisayar programlama kullanilarak panel tizerindeki kesici takimin belirli bir
hiz ve yonde hareket ettirilmesine dayanmaktadir. Bu islem panelin hassas bir sekilde
kesilmesini saglamaktadir (Thomasnet, 2018). CNC kesim, freze uglari, matkaplar, testereler,
su jeti kesiciler ve gelismis endiistriyel robotlar gibi birden fazla kesici aletin kullanimima
olanak tanimaktadir (Breaz ve ark, 2017).

Robotik kollar CNC tezgahlarina gore daha 6zel islevlere sahip makinelerdir (Zhang ve
ark., 2005). Gelismis programlama yetenekleri ve kanitlanmis uyarlanabilirlik ve esneklik
kapasiteleri sayesinde kendilerini farklilagtirarak maliyet diistislerine neden olmaktadirlar
(Perez-Ubeda ve ark., 2018). Ayrica robotik kollarla frezeleme, gelencksel CNC tezgahlarda
yapilan frezelemeye gore islenmesi zor amorf yiizeylerin elde edilmesini kolaylastirmaktadir
(Thomasnet, 2018).

56



Kwrkpinar ve ark., Mobilya ve Ahsap Malzeme Arastirmalart Dergisi, 7 (1), 54-69

Sekil 4. Testere bigagiyla kerf agma

Testere bicagiyla kerf agmak, genellikle dekoratif sekiller olusturmak, bir ahsabin
kenarlarinda kivrimlar olusturmak ve esneklik kazandirmak amaciyla kullanilmaktadir. Bu
yontemde testere bicagi kullanilarak bir dizi ¢entikli s1§ kesimler yapilarak istenilen sonug
elde edilmektedir (Aguilera ve Martin, 2001) (Sekil 4).

Asindirict su jeti ile kesme (AWJC) ve su jeti ile kesme (WJC), cesitli endiistriyel
sektorlerde kullanilmaktadir. Ozellikle karmasik malzemelerin kesilmesinde etkili olan bu
aletler yiiksek performansli malzemelerle calisirken de verimliligi en {st diizeye
cikarmaktadirlar. Bu yaklasimin 6nemli bir faydasi, panellerin termal strese maruz kalmasimni
onleyerek panellerin yapisal biitlinliigiinii koruyabilmesidir (Barabas ve Florescu, 2019).

Lazer kesim, metal, plastik veya ahsap gibi malzemelerin kesilmesinde kullanilmaktadir.
Manuel miidahale gerektirmeyen ve hizli bir islem olmasi sebebiyle maliyet ve verimlilige
katk1 saglamaktadir. Lazer kesim sirasinda 1s1 iletkenliginin diisiik olmas1 nedeniyle en iyi
sonucu veren malzeme ahsaptir (Sharma ve Yadava, 2017). Sonug olarak lazer kesim, hassas,
hizl1 ve uygun maliyetli 6zellikleri sayesinde farkli endiistri ve uygulamalarda kullanilmasi
oldukca avantajli oldugundan tercih edilen bir yontemdir (Cizelge 1.).

Cizelge 1. Kesim tekniklerinin karsilastirilmasi

Olas1 Malzeme

Teknikler Avantajlar Dezavantajlar Referans
Kullanim
Metal Hassasivet Panel kalinligr arttikga
Asindirici Su Jeti Plastik astyct kesimler yavaglar ve Barabas & Florescu, 2019
Cok yonliiliik . .
Ahsap hassasiyetleri azalir.
- Panel kalinlig1 metal hari¢ en
. Metgl Hassasiyet fazla 12 mm olmalidir. Belforte & Jefferson, 2016
Lazer Kesim Plastik Hiz . .
Ahsa Uveun Malivet Kesilen yiizeylerde Sharma & Yadava, 2017
$ap ve y komiirlesme olusmaktadir.
.. R Metal Kiigiik Boy Hafif I¢c Bozunma,
Yutsek (l}uc;lu Plastik Yiiksek Elektro- Ayna Yiizii Bozulmasi, Smorfitt v:rakrk.é 529 29 9 Song ve
azerier Ahsap optik Elektrot Bozulmasi ”
Metal Kesinlik .
< - et Maliyet, Bosluk Skoblar ve ark.. 2016
Testere bicagi Plastik Cok yonliilik e ) ;
Ahsap Veterlik Uzay, Bakim, Giiriilti Aguilera & Martin, 2001

2.2 Imalat Teknigi

Imalat teknikleri, malzeme ve kesim tekniklerinin bir araya getirilmesiyle bir triin elde
etme islemidir. Seg¢ilen malzemeye, uygulanan teknige ve elde edilmek istenen sonuca gore
stire¢ degismektedir (Capone ve Lanzara, 2019b).

Kerf morfolojisi, bir kesme islemiyle olusturulan bir kesik veya olugun 6zelliklerini ifade
etmektedir. Kerf morfolojisi dogrudan kesme yontemine, kesme hizina, kesme derinligine ve
genisligine ve kesilen malzemenin 6zelliklerine baghdir. Kerf morfolojisi, kesme isleminde
cok onemli bir rol oynayan kesici aletin hareketinden kaynaklanan kesinin seklini ifade
etmektedir (Guzelci ve ark., 2016). Tipik olarak kerf, 30-45 derece civarinda bir egim agisina
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sahip, genis V seklinde bir form sunmaktadir. Bu sekil, kesme islemi sirasinda karsilagilan
direngten etkilenen kesici takim ile malzeme arasindaki dinamik etkilesimden ortaya
cikmaktadir. Daha da onemlisi, bu seklin 6zellikleri kesici takimin se¢imi, ¢aligma hizi ve
kesilen malzemenin 6zellikleri gibi faktorlere bagli olarak degisiklik gostermektedir.

2.3  Kesim Tasarnnm Sireci

Kerf i¢in {i¢ ana kesim tiirii kullanilmaktadir: panelin bir tarafinda kesim, panelin her iki
tarafinda kesim ve panel boyunca kesim. Her kesme tipi farkli esneklikle sonuglanmaktadir.

2.3.1 Panelin bir tarafinda kesme

Panelin tek bir tarafindan kesim, literatiirdeki 6rnekler incelendiginde en konvansiyonel
kesim yaklasimi olup, kerf kesimi panelin yalnizca bir tarafina uygulanmaktadir. Bu yontem,
paralel kesme (kesilen panelin kenarlarina paralel olusturulan kerfler) ve agili kesim (kesilen
panelin kenarlarina agili olarak olusturulan Kerfler) olmak tizere iki farkli teknigi
barindirmaktadir. Bu yontem ile tek egrilikli yiizeyler elde edilebilirken, elde edilen yiizeyin
esnekligi, kesiklerin araligi, derinligi ve agisina gore belirlenmektedir (Capone ve Lanzara,
2019a). Kesiklerin derinligi ve kesilmeyen tarafta kalan malzemenin kalinligi malzeme tiiriine
gore degismektedir. Kesme yoOntemi, Cesitli kesme teknikleri kullanilarak farklilik
goOstermektedir. CNC tezgahlari, testereler, lazer kesiciler veya parametrik makineler
kullanilsa da, kesimler arasinda tutarli bir aralik birakilmasi diizglin egriler saglamaktadir
(Menges, 2016) (Sekil 5).

1

30

2.3.2 Panelin her iki tarafindan kesme

Ikinci yontem daha gelismis kesim teknikleri igeren bir kerf teknigidir ve belirli kurallara
gore panelin her iki tarafinda siirekli bir kesme islemini gerektirmektedir. Dukta DUNA,
panelin her iki tarafinin da desenli kesime tabi tutuldugu bir kesim tipidir. Bu modeller iki
tarafta kesiserek, tek yonlii bir hareketten ¢ok yonlii bir harekete gec¢is yaparak esnekligin
artmasmna neden olmaktadir. Islem, panellerin her iki tarafinin kesilmesiyle ¢ift egrilikli
yiizeyler elde edilmesini saglamaktadir. Ayrica, bu parametrik yontem kesimlere hassasiyet
kazandirmaktadir (Capone ve Lanzara, 2019a) (Sekil 6).

a. Dukta SONAR b. Dukta DUNA ¢. Dukta LINAR

o

Sekil 6. Kerf Tabanli Kompleks Ahsap Sistemler (Menges, 2010)
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2.3.3 Panel kahnhginca kesme

Bu teknik, olusturulmak istenen esneme yoniine bagli olarak kesim geometrisinin
belirlenmesiyle elde edilen, ve literatiirde "ihtiya¢ duyulan yerden kesme" olarak tanimlanan
bir ileri kesme teknigidir. Bu gelismis kerf tekniginde kesimler panelin her iki yaninda ¢apraz
olarak devam ettirilmektedir. Bu yontem, ahsap panelin U¢ boyutlu sekillerde biikiilmesine
olanak taniyarak c¢ift egrilikli yilizeylere imkan vermektedir. Egrilerin diizgiin olmasi igin
bosluklarmn ¢ok diizgiin islenmesi gerekmektedir (Bianconi ve Filippucci, 2020) (Sekil 7).

Sekil 7. Panel kalinliginca kesim tasarimlari, (Bianconi ve Filippucci, 2020)

Munoz ve ark. (2011)’nin arastirmasina gore kesme ¢entigi adini verdigi panel kalinligini
isleyen ileri kerf teknikleri dort ana grupta incelenmektedir:

1. Sarmal Kerf: Panelin ortasindan kenarlarina kadar tek veya cift sira halinde devam
ettirilen kerf yontemidir. Siirekli bir kesme islemi ile elde edilmektedir. Esneklik yoni diktir
(Sekil 7a).

2. Sacak Kerf: Panel tzerinde geometrik bir kural takip edilerek tiim yizeyi kaplayan kerf
yontemidir. Bu yontemde yiizeyin kenarlar1 da islenerek kerflerin uzunluguna ve uyduklari
geometrik kurala bagli olarak esneklik elde edilmektedir (Sekil 7b).

3. Zig Zag Kerf: Panelin kenarindan baslayip yavas yavas merkeze dogru devam eden
kerf teknigidir. Bu yontemde kerflerin tekrarina, birbirleriyle iliskilerine ve panel kalinligina
bagli olarak esneklik elde edilmektedir. Ayrica mobilya tasarimlarinda kerf ile kerf sekli
arasindaki uzunluk ¢ok onemli hale gelir ¢lnki bu tur kerfler esnekligi ¢ok yonlii hale
getirmektedir (Sekil 7¢).

4. Yarik Kerf: Panel lizerinde kafes deseni takip edilerek olusturulan kerf yontemidir. Bu
yontem dar panellerde islenerek panele dogrusal esneklik kazandwrmaktadir. Kerfin
kenarlarmin temasi smir olusturacagindan en 6nemli nokta bosluklardir (Sekil 7d).

Ayrica, 1978'de Schattschneider tarafindan adlandirilan, bir panele ¢ift yonli esneklik
kazandiran duvar kagidi olarak da adlandirilan desen Kkerf ise bir diger kerf kesim teknigidir.
Kerf, 1zgara diizeni kullanilarak desenlendirilmis olup, 1zgara kesisimleri paneli bir arada
tutan bir capa gorevi gormektedir. Buna karsilik desenlerin kesismedigi alanlarda esneklik ve
hareket elde edilmektedir. Esnekligin kapsami, malzemenin kalinliginin yani sira desen
1zgaralariin boyutu ve yoneliminden de etkilenmektedir (Guzelci ve ark., 2016) (Sekil 8).

S

Sekil 8. Cift yonlii esneklige sahip kerf deseni (Zarrinmehr, ve ark., 2017)
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Kullanilan spesifik desen tipine bagl olarak, 6nemli 6lciide esneklige sahip olan ve birden
fazla yonde harekete olanak taniyan yiizeyler olusturmak miimkiin hale gelmektedir
(Zarrinmehr ve ark., 2017).

2.4 Kerf Kesim i¢gin Uygun Malzemeler

Kerf teknigi, celik, aliiminyim, bakir ve titanyum gibi farkli metaller, masif ahsap bloklar
ve ahsap paneller, plastikler, kompozitlerde yaygin olarak kullanilmaktadir. Bunun yaninda,
malzemeye esneklik kazandirma amaci tagimasa da cam, seramik gibi malzemelerin birlesim
detaylarinda, ya da desen olusturulmasinda da bu teknikten yararlanilmaktadir.

2.4.1 Metal

Kerf kesme, malzemelere esneklik kazandirmak, bikkme ve sekillendirmeyi miimkiin
kilmak amaciyla metallerde de kullanilmaktadir. Karmagik desenlerin kesiminde uygun
malzeme kalinlig1 ve aletin kullanilmasiyla hassas kesimler kolaylasmaktadir. Ozellikle sert
alagimli ¢eligin kesilmesi i¢in CO2 lazer kullanildiginda, giic yogunlugu arttik¢a kerf genisligi
de artmaktadir. Lazer giiclindeki minimum degisiklik bile kerf boyutlarin1 biiylik Olciide
etkilemektedir (Uslan, 2005).

2.4.2 Seramik ve cam

Kesim teknigi diger malzeme kesimleriyle ayni islemleri takip ettiginden ve ayni
parametrelere bagli kaldigindan bu malzemelere uygulanan teknik de kerf olarak
adlandirilmaktadir. Bu malzemeleri keserken lazer 1sin1 veya su jeti kullanilmaktadir. (Tsai ve
Chen, 2003). Seramik karolar1 kesmek i¢in farkli kesme hizlar1 kullanildiginda, en Kritik
faktoriin, yliksek sicaklik degisim orami nedeniyle altliklarda olusan gatlak hasar1 oldugu
belirlenmistir (Black ve Chua, 1997).

2.4.3 Plastikler ve kompozitler

Kerf teknigi, plastik ve kompozitlere belirli sekil, boyut ve uzunluklarda kesilerek esneklik
ve sekil vermek icin de kullanilmaktadir. Bu sayede hassas kesimlerden ve karmasik
desenlerden olusan tasarimlar temiz iscilikle tretilmektedir. AKrilik, polikarbonat ve PVC
dahil ¢ok sayida diisik mukavemetli malzemenin tiimii ayni yOntem kullanilarak
islenebilmektedir (Caiazzo ve ark., 2005). Plastik sektoriinde karmasik formlarin hassas kesim
kalitesiyle kesilmesi i¢in de kerf kesme uygulamalar1 kullanilmaktadir.

2.4.4 Ahsap

Kerf teknigi, 6zellikle mobilya yapiminda ahsap malzemelerin esnekligini arttirmak icin
kullanilmaktadir. (Den Bulcke ve ark., 2009). Dogal ahsabin yani sira MDF, laminat ve
kontrplak gibi bircok ahsap isleme projesinde kullanilan ¢ok yonlii bir tekniktir. Ahsap
malzeme kategorisinde hafif bir malzeme olan kontrplak, diger se¢eneklere gore daha cok
tercih edilmektedir (Eltawahnia ve ark., 2013).

MDF veya Orta Yogunluklu Fiber Levha, ahsap elyaf parcalarinin ve polimerik re¢inenin
sikistirilmasiyla olusturulan ve yapisal olarak tutarli bir bilesim saglayan homojen bir
malzemedir (Chen ve ark., 2020). Lamine ahsap, paralel ahsap panellerin 1siyla sertlesen
regineler kullanilarak yapistirilmasiyla olusturulmaktadir. Bu ince ve ayr1 panel katmanlarinin
varhigi, kesme igslemi sirasinda gatlaklarin olusmasini engellemektedir (Peterson ve ark., 1981)
(Sekil 9). Masif ahgapta ise, kesimin ahsabin damari boyunca yapilmasi panel yizeyinde
diizgiin bir iscilik elde edilmesine olanak saglamaktadir (Pires, 1989). Ayrica kerf teknigi,
ahsap panellerde baglant1 noktalar1 olusturmak i¢in kullanilan bir isleme teknigidir. Teknik,
dogru islenerek gonye, bindirme ve pahli baglantilarin yapilmasi i¢in kullanilmaktadir. Ahsap
iriinler tretirken daha giiglii iirlinler elde etmek i¢in parcalar arasinda giiclii baglantilar
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olusturmak 6nemli bir adimdir. Bu teknik, ahsap parcalarin birlestirilmesi ve uygun yerlerden
kesimin yapilmasi amaciyla kullaniimaktadir.

Sekil 9. Gregg Fleishman'm kontrplak mobilya tasarimi, CNC imalat teknigi kullanilarak
iiretilmesi (Capone & Lanzara, 2019a).

3 Materyal ve Metot

Bu calismada, kerf kesim tekniginin ahsap iizerindeki uygulamalarini ortaya koymak
amaciyla geneli aksesuar, mobilya vb. olmak (zere 47 adet mimari Urlin incelenmistir. Bu
Urlinler, veri haritalama yontemi kullanilarak, ahsap tlrleri, kesim teknikleri, Uretim
teknikleri, kesim tipleri ve desen turleri Gizerine karakteristik ve teknik 6zellikleri belirlemek
amaciyla analiz edilmistir. Literatiirdeki dergi, makale ve akademik ¢alismalardan derlenen
bu tiriinlerden bilgilerine ulasilamayanlar tabloya eklenmemistir. Yapilan bu analiz ile birlikte
kerf kesim teknigi kullanilarak iiretilmis ahsap uyarlanabilir iirlinler detayli basliklar altinda
incelenmistir. Teknik Ozelliklerine gore gruplandirilan mimari elemanlarin smiflandirilma
tablosu ¢alismanin bulgular ve tartisma kisminda verilmistir.

4  Bulgular ve Tartisma

Bu calisma, literatiirde yer alan agac tiirleri, kesim tiirleri, kesi tiirleri ve bunlarin
sonucunda ortaya ¢ikan tdriinleri inceleyerek ahsap malzemelere uygulanan kerf kesme
tekniklerinin detayli bir analizini yapmay1 amaglamaktadir. Cizelge 2 de gortldigi gibi, 1985
yilindan bu yana kerf teknigi kullanilarak ylrQtulen akademik arastirmalar, prototipler, ticari
objeler gibi farkli iglevlere sahip birgok iiriin siniflandirilmaktadir.

Cizelge 2 de yer verilen ornekler detayli olarak arastirildiginda, yaklasik iicte birinin seri
Uretime gegmemis prototip ¢aligmalar1 oldugu goriilmektedir. Bu da kerf teknigi ile iiretilen
irinlerin seri iiretime ge¢mekten ziyade test odakli deneysel caligmalarda daha cok
goriildiiglinii gostermektedir.

Caligmalar arasinda biiylik ¢cogunlugu sandalye fonksiyonlu iiriinler olustururken, bunu
aydinlatma elemanlari, duvar panelleri ve heykeller takip etmektedir. Caligmanin tamaminda
ahsap tiirleri agisindan kontrplak, igin yarisindan fazlasimi olusturan baskin malzeme olarak
one ¢ikmaktadir. Bunu yakindan takip eden ikinci ve tiglincii sirada ise MDF (%21,3) ve hus
(%19,15) gelmektedir. Calismalarda en sik kullanilan kesi tipi yarik kerftir (%29,8) ve bu da
yayginligmmi gostermektedir. Karsilastirmalarda 6zellikle desen (%23,4) ve sagak centigi
(%10,65) 6ne ¢ikmaktadir (Sekil 10.).
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Cizelge 2. Kerf teknigi projelerine gore Onerilen siniflandirmasi
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Sekil 10. Ahsap Kerf Uriinlerinin Karsilastirmalar

5 Sonuglar

Bu calismadan elde edilen sonuglar su sekilde siralanabilir:

Kerf kesme tekniginin kullanimi kontrplak malzemede ve yarik kesi tipinde belirgin
olarak goriilmekte ve yiiksek kullanim oran1 sergilemektedir.

Buna karsilik, akcaagac ve ceviz malzemesinin yani sira dogrusal ve duna kesi tiirleri
daha diisiik bir yayginlik géstermektedir.

Uriinlerin islevsel yonleri incelendiginde, sandalye tasarimlarmda kerf kesiminin
agirhikli olarak kullanildigi, aksesuar tasarimlarmin da hemen arkasindan geldigi
gorulmektedir.

Kesim parametlerine gore yon ve hareketlerini degistirebilmeleri ve birlesim noktasi
olmaksizin tek panelden yalnizca kesim teknigi ile islenerek elde edilebilmeleri
sebebiyle kerf teknik kullanilarak iiretilen ahsap iiriinlerin ilk 6rnekleri 1985 yillarina
dayansa bile son yillarda hizla ilgi gérmeye baslamistir.

Aksesuar ve prototiplerden mobilya iiretimine kadar genis kullanim alanlarinda
orneklerini gorebilecegimiz ahsap esash kerf kesimli {iriinler esneme yOnlerine ve
ozelliklerine gore cesitlilik gostererek inovatif tasarimlarm olusturulmasmma katki
saglamasi sayesinde ilgi odagi olmaya baslamistir.

Tasarlanan iiriinler i¢inde seri liretime ge¢cmemis olanlar cogunluktadir.

Kerf kesme teknigi kinetik iiriin tasarlanmasinda yaygin olarak kullanilmamaistir.
Cizelgelerdeki %15 kadar rln Kinetik objelerdir.

Bu baglamda, bu c¢alisma ahsap isleri alaninda bu kesme tekniklerinin Onemini
vurgulamaktadir. Bulgular, cesitli akademik makalelerde ve tasarimci bloglarinda acikca
goriilen, ahsapta kerf kesimi konusundaki ¢aligmalarin artan 6neminin altin1 ¢izmektedir.
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