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Ozet: Bu galismada, Uludag goknar1 (Abies nordmanniana subsp. bornmiilleriana Mattf.) odununda farkli vernik
tiirlerinin (yat vernigi, solvent bazli yar1 Ortiicii ahsap vernigi ve tas vernigi) uygulanmasi sonrasinda elde edilen
verniklenmis yiizeyler {izerinde renk parametreleri karsilastirilmistir. Sonuglara gore, AE* degerleri yat vernigi igin
5.61, tag vernigi i¢in 7.06 ve yar1 Ortiicli vernik i¢in 13.20 olarak hesaplanmistir. Varyans analizlerinde biitiin renk
parametreleri i¢in vernik tiirli anlamli olarak tespit edilmistir. Verniklerin ahsap malzeme yiizeylerine uygulanmasi
sonrasinda kontrol 6rneklerine kiyasla, L* ve h® degerlerinde azaliglar belirlenirken, C*, b* ve a* parametrelerinde
artiglar bulunmugtur. Biitiin vernik tiirlerinde AL* degerleri negatif olarak elde edilirken, Aa*, Ab* ve AC* degerleri
ise pozitif olarak tespit edilmistir. Calismada kullanilan vernikler ile ahsap malzemenin renginde degisikliklerin elde
edildigi goriilmiistiir.

Anahtar Kelimeler: Renk, Solvent bazli vernik, Tas vernigi, Uludag goknari, Yat vernigi

A Study on the Application of Different Varnish Types on Uludag Fir Wood
and Comparison of Color Parameters

Abstract: In this study, color parameters of varnished surfaces were obtained after applying different types (yacht
varnish, solvent-based semi-covering wood varnish and stone varnish) of varnishes to Uludag fir (Abies hordmanniana
subsp. bornmiilleriana Mattf.) wood were compared. According to the results, AE* values were calculated as 5.61 for
yacht varnish, 7.06 for stone varnish, and 13.20 for semi-covering varnish. Variance analyses revealed that varnish type
was significant for all color parameters. After applying the varnishes to the wood surfaces, decreases in L* and h° values
were observed compared to the control samples, while increases in C*, b*, and a* parameters were found. For all
varnish types, AL* values were obtained as negative, while Aa*, Ab*, and AC* values were found to be positive. The
study showed that changes in the color of the wood material were achieved with the varnishes used.

Keywords: Color, Solvent-based varnish, Stone varnish, Uludag fir, Yacht varnish

1. Giris

Ahsap, insanlik tarihinin baslangicindan bu yana en ¢ok kullanilan malzemelerden biri olup hem ¢ok
yonliiliigii hem de yiiksek performansi nedeniyle medeniyetin gelisiminde 6nemli bir rol oynamastir.
Enerji, insaat, selilloz ve kagit iiretimi, mobilya ve panel imalati1 gibi birgok sektdorde dnemli bir
kaynak olarak giinliik hayatin vazge¢ilmez bir parcasidir (Hermida de Paula vd., 2023). Odun,
yogunluk, renk, dayaniklilik ve mukavemet acisindan farklilik gosteren bir malzemedir. Ana
yenilenebilir kaynak olarak ahsap, dongiisel ekosistem doniisiimlerinin bir parcasidir. Biyobozunma,
bu siiregte dnemli bir faktordiir. Dogal bir kompozit olan ahgap, ayn1 zamanda neme kars1 oldukca
hassastir. Degisen nem rejimlerinde kararsizlik, biyobozunabilirligin yaninda ahsabin diger
malzemelere kiyasla ikinci biiyiik dezavantaji olarak kabul edilir. Hizl1 biiyiiyen agag tiirlerinin ¢ogu,
biyolojik ve fiziksel etkiler altinda hizla bozulma egilimindedir (Homan ve Jorissen, 2004).
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Ahsap alt ylizeyin hazirlanmasi, kaplama 6ncesinde dnemli siire¢lerden biridir ve kaplamanin yiizey
ozellikleri (renk, parlaklik ve piiriizliiliik) ile kaplamanin alt yiizeye yapisma lizerinde énemli bir
etkisi vardir. Genellikle bu islem planlama, yilizey frezesi ve zimparalama gibi yontemlerle
gerceklestirilir (De Hernandez ve Cool, 2008; Bekhta vd., 2022).

Herhangi bir ahsaba ait yiizeyinin islenmesi, secilen anilin boyalar, vernikler, dolgular, macunlar,
yaglar, emaye boyalar, boyalar ve balmumu cilalar ile kaplanmasidir. Bu malzemeler daldirma,
silme, piiskiirtme, fir¢a ile siirme ve diisiirme metotlar1 ile kaplanabilir. Ust yiizey islemleri cesitli
amaglarla yapilabilmektedir. Bazi iist yiizey islemleri mantar ve hagerelere karsi ahsabi korurlar. Bazi
iist ylizey gerecleri de yangina ve kimyasal maddelere kars1 direncglidirler (Hammond vd., 1969).

Vernikler, ayn1 zamanda dolgu vernikleri olarak da bilinir, ahsap hazirlik isleminden sonra ilk kat
olarak uygulanmak iizere tasarlanmistir. Ust kaplama vernikleri ile uyumlu olmalar1 gerekir ve nihai
sonucu tehlikeye atmayan sertlik 6zelliklerine sahip olmalidirlar. Ust kaplama vernikleri, kullanim
ve kisisel tercihe gore daha az veya daha fazla sert olabilir, daha az veya daha fazla parlaklik
gosterebilmektedir. Genellikle, vernikler parlak, yar1 parlak veya mat olarak adlandirilir. Vernikler
tek komponent olabilir, yani uygulanmadan 6nce hazirlik gerektirmeyen veya iki bilesenli olabilir
(Sousa, 2008).

Literatiirde goknar odununa uygulanmis cesitli vernik calismalari bulunmaktadir [6rnegin: seliilozik
vernik (Ozdemir vd., 2015), su bazli vernik (Ulay, 2018), teflon koruyucu vernigi ve siiper parlak
emaye (Mihaila vd., 2021)]. Ama literatiirde goknar odunu yiizeylerinde solvent bazli yar1 ortiicii
ahsap verniginin, tag verniginin ve yat verniginin kullanilmasina yonelik herhangi bir uygulamanin
yapilmadig1 goriilmiistiir.

Bu aga¢ hakkinda kisaca bilgi vermek gerekirse; Uludag goknari (Abies nordmanniana subsp.
nordmanniana), 40 ila 60 metre ylikseklige kadar biiyiiyen ve govde ¢ap1 2 metreye kadar ulasabilen
biiyiik bir igne yaprakli agagtir. Igne yapisi diizlesmis olup, 1.8- 3.5 cm uzunlugunda ve 2 mm
genisligindedir. Yapraklarin iist yilizeyi koyu yesildir. Yaprak uclari genellikle kiit bir yapiya sahiptir
(Bercu vd., 2010).

Goknar odunu mikro organizmalar ve bocekler vasitasi ile kolayca yikimlanmaktadir. Olgun odunlu
bir agactir. Yillik halkalar1 genistir. i¢ odunu sarims1 acik kahverengi ve dis odunu sarimsi beyazdir.
Is1 yalitim1 ve ses 6zellikleri bakimindan iistiin 6zelliklere sahiptir. Kolay yarilir (Sanivar ve Zorlu,
1980). Goknar odunu, sahne dekorasyonu, kaplama levhasi yapiminda, kafes ambalaji, bidon, kereste
imalatinda, sandik kapi, kutu yapiminda, kiirek, kalip, i¢ dekorasyon, boya fir¢asi, tahta esya
yapiminda ve kagit odunu liretiminde kullanilmaktadir (Hammond vd., 1969).

Goknar odununda, 1s1 iletkenlik 0.110 W/m.K (Cavus vd., 2019), seliiloz %51.78 (Temiz, 2006), kiil
miktart %0.56, lignin %30.02, holoseliilloz %69.85, pentozan %80.03 (Tank 1964), firin kurusu
durumda islenmis 6zgiil agirhig 0.492 g/cm® (Giindiiz vd., 2008), ¢ivi tutma direnci teget yiizey igin
6.05 N/mm? (Bal vd., 2018), hava kurusu yogunlugu 0,475 g/cm?, alev kaynakli yanma 693°C, kendi
kendine yanma 532°C, kor hali yanma 327°C, yanmada agirlik kaybi %83.10 (Calsimsek, 2019), tam
kuru yogunlugu 0.371 gr/cm?, denge rutubet miktar1 10.70, 48 saat sonraki su alma oranlar1 %113.42,
hacimsel sisme %13.81, statik egilme direnci 60.14 N/mm? ve elastikiyet modiilii 7381.67 N/mm?
(Ozkan, 2013) olarak belirlenmistir.

Bu ¢alismada, Uludag goknari (Abies nordmanniana subsp. bornmiilleriana Mattf.) odununda farkli
vernik tiirleri uygulandiktan sonra elde edilen vernik yiizeyler {izerinde renk parametreleri belirlemis
ve birbirleri ile kiyaslanmistir. Bu ¢alisma, goknar odununun estetik gdriiniimiinii iyilestirme iizerine
yapilmistir. Elde edilen sonuglarin hem bu agag tiiriine hem de ¢alismada kullanilan vernik tiirlerine
bagli olarak olusan farkliliklar1 degerlendirmek amaciyla gerceklestirilmistir.
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2. Materyal ve Metot

2.1. Materyal

2.1.1. Ahsap Malzeme

Uludag goknar (Abies nordmanniana subsp. bornmiilleriana Mattf.) odununa ait deney 6rnekleri bir
kereste saticisindan satin alinma yolu ile temin edilip 100 mm x 100 mm x 20 mm boyutlarinda
hazirlanmistir (grup basina 10’ar adet). Numuneler {izerinde iklimlendirme uygulamalar1 yapilmigtir
(20+2°C ile %65 bagil nem) (ISO 554, 1976).

2.1.2. Vernikler

Kontrol 6rnekler vernik uygulamasi yapilmamis olarak tanimlanmistir. Calismada tek komponentli
olarak 3 farkli vernik tiirii kullanilmis olunup, bu vernikler farkli firmalardan satin alinma yoluyla
temin edilmistir. Bu verniklere ait agiklamalar agsagida belirtilmistir.

2.1.2.1. Yat Vernigi

Yiiksek sertlik 6zelligine sahip ve suya karsi cok direngli olan solvent bazli yat vernigi kullanilmistir
(vagh alkid regine igerikli %60-70, kati madde miktari: %50, yogunlugu: 0.87-0.92 g/ml, 14-16
m?/It).

2.1.2.2. Solvent Bazli Yar: Ortiicii Ahsap Vernigi

Di1s mekan ahsap kaplamalar i¢in formiile edilmis dogal yaglar, balmumlar1 ve reginelerin bir
karisimi olan vernik (yogunluk: 0.87 gr/cm?, uygulama: 16-20 m?/It, ilk kat kuruma siiresi: 6-8 saat,
tam kuruma siiresi 24-48 saat) kullanilmistir.

2.1.2.3. Tas Vernigi (I¢ ve Dis Mekdn)

Tas vernigi (mat, solvent bazli, akrilik re¢ine esasli, dokunma kurulugu: 6-8 saat, yogunluk: 0.95
gr/cm®, viskozite: 24 saniye, tam sertlesme: en az 24 saat, kat1 madde miktar1: %27, 200-250 gr/m?)
kullanilmustir.

2.1.3. Zimparalar

80, 100 ve 120 kum zimparalar ahsap malzeme yiizeylerinin zzimparalama islemlerinde kullanilmasi
i¢in satin alinma yoluyla elde edilmistir.

2.2. Metot

2.2.1. Ahsap Yiizeylerin Zimparalanmasi

Bir titresim zimpara makinesi ve 80, 100 ile 120 kum zimparalarin kullanilmasi ile ahsap malzeme
yiizeylerinde zimparalama iglemleri gerceklestirilmistir. Daha sonra zimparalama islemleri gormiis

olan yiizeyler bir kompresér yardimiyla temizlenmistir.
2.2.2. Verniklerin Ahsap Malzeme Yiizeylerine Uygulanmasi
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Bir fir¢a yardimiyla biitlin vernikler ahsap malzeme ylizeylerine endiistriyel uygulamalara gore 2 kat
olarak uygulanmistir. Vernikleme islemi ASTM D3023-98, (2017) standardina uygun olarak

gergeklestirilmistir.

2.2.3. Renk Ozelliklerinin Belirlenmesi

CS-10 cihaz1 (Sekil 1A) kullanilarak renk degisimleri belirlenmistir (ASTM D 2244-3, 2007). AC*:
kroma kismi veya doygunluk farki ve AH*: ton boliimii veya golge farki olarak tanimlanmistir
(Lange, 1999). Asagidaki formiiller ile toplam renk farkliliklar1 belirlenmistir.

C* = [(a*)z + (b*)Z]O.S
h° = arctan (b*/a*)

AC* = (C vernik islemi gérmiis ahsap malzeme ~ C* vernik iglemi gérmemis ahsap malzeme)

Aa* = (a vernik iglemi gérmiis ahsap malzeme = a* vernik iglemi gérmemis ahsap malzeme)

AL* = (L vernik islemi gérmiis ahsap malzeme ~ L* vernik islemi gérmemis ahsap malzeme)

Ab* = (b vernik iglemi gérmiis ahsap malzeme = b* vernik iglemi gérmemis ahsap malzeme)

AH* = [(AE*)? - (AL*)? - (AC*)?]*®
AE* = [(AL*)Z + (Aa*)z + (Ab*)2]0'5

e

N4

3 3
854

v
/
0

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
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Sekil 1. Renk 6l¢lim cihazi (A) ve CIELAB renk uzayinin sematik gosterimi (Cheung, 2016) (B)

Aa*, AL*, Ab* ve AC* degerlerine ait bazi 6nemli bilgiler (Lange, 1999) Tablo 1°de ve AE*
degerlendirmesi igin kriterler (DIN 5033, 1979) Tablo 2’de sunulmustur.

Tablo 1. AL*, Aa*, Ab* ve AC* degerlerine ait bazi 6nemli bilgiler (Lange, 1999)

Negatif durumda Parametre Pozitif durumda
Referanstan daha koyu <AL*D Referanstan daha agik
Referanstan daha yesil dAa* P Referanstan daha kirmizi
Referanstan daha mavi 4 Ab* P Referanstan daha sar1

Mat, referanstan daha bulanik 4AC*p Referanstan daha net, daha parlak
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Tablo 2. DIN 5033, (1979) standardina gére AE* igin Kriterler

AE* Gorsel fark AE* Gorsel fark
<0.20 Algilanamaz 3.00 ila 6.00 Cok belirgin
0.20ila 0.50 Cok zayif 6.00ila 12.00 Giicli
0.50 ila 1.50 Zayif >12.00 Cok giiclii
1.50ila 3.00 Belirgin

2.3. Istatistiksel Analiz

Bir istatistik programi ile yiizde (%) degisim (azalis veya artis) oranlari, standart sapmalari, ortalama
degerleri, maksimum ve minimum degerleri, homojenlik gruplar1 ve varyans analizleri hesaplanmistir
(One-Way-ANOVA ve Duncan testleri).

3. Bulgular ve Tartisma
Renk parametrelerine iligkin varyans analizi sonuglari Tablo 3’te verilmistir. SPSS programinda
belirlenmis olan varyans analizi sonuglarina gore h° (ton agis1), L* (1s1klilik), b* (sar1 renk tonu), a*

(kirmizi1 renk tonu) ve C* (kroma) degerleri i¢in vernik tiirii anlamli olarak bulunmustur (Tablo 3).

Tablo 3. Renk parametrelerine [h° (ton agis1), L* (1siklilik), b* (sar1 renk tonu), a* (kirmizi renk
tonu) ve C* (kroma)] iliskin varyans analizi sonuglari

Varyans Kareler Serbestlik | Ortalama F
Kayi/lagl Test Toplami Derecesi Kare Degeri 0=0.05
L*: Isiklilik 226.394 3 75.465 449.070 | 0.000*
Vernik a*: Kirmizi renk tonu 62.099 3 20.700 659.224 | 0.000*
Tiirii b*: Sar1 renk tonu 612.252 3 204.084 | 2731.257 | 0.000*
C*: Kroma 668.412 3 222.804 | 2483.271 | 0.000*
h°: Ton agis1 53.021 3 17.674 135.463 | 0.000*
L*: Isiklilik 6.050 36 0.168
a*: Kirmizi renk tonu 1.130 36 0.031
Hata b*: Sar1 renk tonu 2.690 36 0.075
C*: Kroma 3.230 36 0.090
h°: Ton agis1 4.697 36 0.130
L*: Isiklilik 237928.666 40
a*: Kirmizi renk tonu 1622.481 40
Toplam b*: Sar1 renk tonu 21274.694 40
C*: Kroma 22908.997 40
h°: Ton agis1 223215.006 40
L*: Isiklilik 232.443 39
Diizeltilmis a*: Kirmizi renk tonu 63.229 39
Toplam b*: Sar1 renk tonu 614.942 39
C*: Kroma 671.642 39
h°: Ton agis1 57.717 39
0<0.05 siitunu i¢in *: anlaml sonucu gostermektedir.

Renk 6l¢lim cihazi kullanilarak vernik uygulanmis ve uygulanmamis malzemeler {izerinden alinan
renk parametrelerine [b* (sar1 renk tonu), h® (ton agis1), L* (1siklilik), a* (kirmizi renk tonu) ve C*
(kroma)] ait 6lgiim sonuglar1 Tablo 4’te ve bu sonuglara ait grafik Sekil 2’de verilmektedir.

L* degerinde biitiin vernik tilirlerinin ahsap malzeme yiizeylerine uygulanmasi ile azalmalar tespit
edilmistir (tas vernigi: %5.16, yat vernik: %2.67 ve yar1 ortiicii vernik: %8.00). L* testinde 6l¢lilmiis

olan en yiiksek sonu¢ kontrol (vernik uygulamasi yapilmamais) deney drneginde (80.26) belirlenirken,
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bunu kii¢lige dogru yat vernigi (78.12), tas vernigi (76.12) ve yar1 ortiicli vernigi (73.84) izlemistir
(Tablo 4 ve Sekil 2).

Tablo 4. Renk parametrelerine [b* (sar1 renk tonu), h° (ton agis1), L* (1s1klilik), a* (kirmizi renk
tonu) ve C* (kroma)] ait 6lglim sonuglari

Test Vernik Ortalama Degisim | Homojenlik | Standart | Mini- | Maksi- | Varyasyon
Tiirii Orani (%) Grubu Sapma | mum | mum | Katsayist

Kontrol 80.26 - A* 0.31 79.60 | 80.66 0.39

L* Tag vernigi | 76.12 15.16 C 0.37 75.20 | 76.46 0.48
Yat vernigi | 78.12 12.67 B 0.55 77.35 | 78.87 0.71

Yari ortiicii | 73.84 18.00 D** 0.36 73.39 | 74.28 0.49
Kontrol 4.43 - D** 0.17 4.08 4.74 3.93

a* Tas vernigi 6.99 157.79 B 0.08 6.84 7.13 1.16
Yat vernigi 5.83 131.60 C 0.26 5.42 6.28 4.38

Yart Ortiicii 7.72 174.27 A* 0.15 7.47 7.89 1.98
Kontrol 17.44 - C** 0.14 17.09 | 17.60 0.82

b* Tas vernigi | 22.56 129.36 B 0.22 22.25 | 22.87 0.98
Yat vernigi | 22.43 128.61 B 0.44 21.74 | 23.10 1.95

Yar ortiicii| 28.48 163.30 A* 0.20 28.24 | 28.72 0.69
Kontrol 17.99 - D** 0.15 17.65 | 18.15 0.86

C* Tag vernigi | 23.62 131.30 B 0.23 23.29 | 23.96 0.96
Yat vernigi | 23.17 128.79 C 0.48 22.47 | 23.94 2.06

Yar ortiicii| 29.53 164.15 A* 0.24 29.22 | 29.78 0.80
Kontrol 75.75 - A* 0.52 74.87 | 76.76 0.69

ho Tas vernigi| 72.78 13.92 D** 0.14 72.63 | 73.03 0.20
Yat vernigi | 75.42 10.44 B 0.44 7478 | 76.14 0.58

Yar ortiicii| 74.82 11.23 C 0.20 74.64 | 75.18 0.26

Gruplara ait alinan her renk parametresi igin 6lgiim sayisi 10 olmaktadir (toplam 200 adet 6lgiim)
Homojenlik Grubu siitunu i¢in *: en yiiksek degeri ve **: en diisiik degeri gostermektedir

a* parametresinde biitlin vernik tiirlerinin ahsap malzeme ylizeylerine uygulanmasi ile artislar tespit
edilmistir (tag vernik: %57.79, yat vernik: %31.60 ve yar1 ortiicii vernik: %74.27). a* degerinde en
diisiik sonu¢ kontrol deney Orneklerinde (4.43) tespit edilirken, bunu yiiksege dogru yat vernigi
(5.83), tas vernigi (6.99) ve yari ortiicii vernik (7.72) takip etmistir (Tablo 4 ve Sekil 2).

b* degerinde Ol¢iilmiis olan en diisiik sonu¢ kontrol deney oOrneklerinde (17.44) ait grupta
belirlenirken, bunu yiiksege dogru yat vernigi (22.43), tas vernigi (22.56) ve yar1 Ortiicii vernik
(28.48) izlemistir. Calismada kullanilan 3 farkli vernik tiirlerinin ahsap malzeme yiizeylerine
verniklenmesi ile b* parametresinde artiglar gozlemlenmistir (tas vernik: %29.36, yat vernik: %28.61
ve yari ortlicii vernik: %63.30) (Tablo 4 ve Sekil 2).

C* parametresinde biitlin vernik tiirlerinin ahsap malzeme yiizeylerine uygulanmasi ile artislar
belirlenmistir (tas vernik: %31.30, yat vernik: %28.79 ve yar1 ortiicii vernik: %64.15). C* testinde
belirlenmis olan en diisiik sonu¢ kontrol deney Orneklerine (17.99) ait grupta bulunurken, bunu
yiiksege dogru yat vernigi (23.17), tas vernigi (23.62) ve yar1 Ortiicii vernik (29.53) takip etmistir
(Tablo 4 ve Sekil 2).

h° parametresinde biitiin vernik tiirlerinin ahgap malzeme yiizeylerine uygulanmasi ile azalmalar elde
edilmistir (tas vernik: %3.92, yat vernik: %0.44 ve yar1 ortiicti vernik: %1.23). h® degerleri igin tespit
edilmis olan en yiliksek sonu¢ kontrol (vernik uygulamasi yapilmamis) deney orneginde (80.26)
belirlenirken, bunu kii¢tige dogru yat vernigi (75.42), yar1 Ortiicii vernigi (74.82) ve tas vernigi (72.58)
takip etmistir (Tablo 4 ve Sekil 2).
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Sekil 2. Renk parametrelerine [b* (sar1 renk tonu), h° (ton agis1), L* (1s1klilik), a* (kirmizi renk
tonu) ve C* (kroma)] iliskin varyans analizi sonuglarinin grafiksel gosterimi

=

Vernik iglemi gormiis ve gormemis deney Ornekleri kullanilarak renk formiilleri yardimiyla
hesaplanmis olan toplam renk farkliliklarina [AL*, AH*, Aa*, Ab*, AC* ve AE*] ait sonuglar Tablo
5’te gosterilmistir.

AH* degerleri sadece tas verniginde hesaplanabilmis olup, 1.05 olarak elde edilmistir. Renk
degistirme kriterleri (DIN 5033, 1979) kriterleri agisindan yat vernigi “cok belirgin (3.00 ila 6.00)”,
tag vernigi “giiclii (6.00 ila 12.00)” ve yar1 Ortiicli vernik ise “cok gii¢lii (> 12.00)” kriterlerine denk
geldikleri belirlenmistir (Tablo 5).

AE* degerleri yat vernigi i¢in 5.61, tas vernigi i¢in 7.06 ve yar1 Ortiicli vernik i¢in 13.20 olarak tespit
edilmistir. Biitlin vernik tiirlerinde AL* degerleri negatif (referanstan daha koyu) olarak bulunurken,
Aa* (referanstan daha kirmizi), Ab* (referanstan daha sar1) ve AC* (referanstan daha net, daha parlak)
degerleri pozitif olarak bulunmustur. En yiiksek Aa*, Ab*, AC* ve AE* degerleri yar1 Ortiicti vernik
uygulamasi ile elde edilmistir (Tablo 5).

Tablo 5. Toplam renk farkliliklarina ait sonuglar [AL*, AH*, Aa*, Ab*, AC* ve AE*]

Vernik Tiirii | AL* | Aa* | Ab* | AC* | AH* | AE* | Renk Degistirme Kriterleri (DIN 5033, 1979)
Yat vernigi | -2.14 | 1.41 | 499 | 5.18 -| 561 Cok belirgin (3.00 ila 6.00)
Tag vernigi | -4.14 | 256 | 512 | 5.62 | 1.05| 7.06 Giglii (6.00 ila 12.00)
Yari ortiicii | -6.43 | 3.30 | 11.05 | 11.54 -1 13.20 Cok gii¢lii (> 12.00)

Her vernik tiirii farkli kimyasal bilesenler igermektedir. Bu bilesenler, ahsabin rengini ve dokusunu
etkileyebilir, buna ek olarak, farkli renk parametrelerine ait sonuglar yaratabilir. Bu bulgular, vernik
tiirlerinin goknar odunu tizerindeki farkli etkilerini agik¢a ortaya koymaktadir.

Literatiirde farkl1 vernik tiirleri lizerine yapilan ¢caligmalarda da farkli sonuglarin elde edildikleri rapor
edilmistir (Ayata vd., 2024a,b; Ulay, 2018; Ayata ve Bal, 2024; Camlibel ve Ayata, 2024).
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4. Sonuclar

C*, b* ve a* parametrelerinde artiglar goriiliirken, L* ve h° degerlerinde azaliglar elde edilmistir.
Biitiin vernik tiirlerinde Aa*, Ab* ve AC* degerleri ise pozitif olarak belirlenirken, L* degerleri
negatif olarak bulunmustur. Calismada kullanilan vernikler ahsap malzemenin rengini degistirmistir.

Calismada kullanilan verniklerin farkli bilesimlere sahip olmasi nedeniyle ahsap yiizeyinde
olusturdugu renk degisimlerinin vernik tiirtine bagl olarak ¢esitlilik gosterdigi gézlemlenmistir. AE*
degerlerinin artis gostermesi, vernik uygulamalarinin géknar odununda belirgin bir toplam renk fark:
olusturdugunu gostermektedir.

Gelecek caligsmalarda, elde dilen verniklenmis deney Ornekleri tlizerinde farkli yaslandirma (yapay
veya dogal, tuzlu sis korozyon, otoklav, vb.) testlerinin yapilmasi dnerilmektedir.
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