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HATA TURU ETKILERi ANALIiZI YONTEMI iLE
BiR ASANSORUN YAPIYA TESIS EDILMESINDE
RISK ANALIZ CALISMASI

Oz

Gliniimiizde ¢ok katli yapilara duyulan ihtiyag, asansorleri yapilarin vazgegilmez unsurlarindan biri haline
getirmistir. Asansorlerin yapiya tesis edilmesi siire¢lerinde gergeklestirilen faaliyetler ve bu faaliyetlerin ihtiva
ettigi tehlike ve riskler yapilan ¢aligmada HTEA (Hata Tiirii Etkileri Analizi) yontemi ile incelenmistir. Bu
yontem ile oncelikle mevcut yada potansiyel hatalar1 tanimlamak, analiz etmek ve ortadan kaldirmak yada en
aza indirmek amaglanmigtir. HTEA metodu kullanilarak yapilan ¢alismada kullanilan teknigin, risklerin dncelik
sirasina gore belirlenip siralanabilmesi, diizenleyici ve Onleyici faaliyetlerin belirlenip etkinlik kazanmasinda
faydalar sagladigi goriilmiistiir.

Anahtar Kelimeler: HTEA, asansoriin yapiya tesisi, asansor montaj

RISK ANALYSIS DURING INSTALLATION OF ELEVATOR
WITH FAILURE AND EFFECT METHOD

ABSTRACT

Nowadays, the necessity of high — rised structures has made the elevators one of the core elements of structures.
The activities were performed during the installation process of elevators and these activities which involved
danger and risks were examined by using FMEA (Failure Mode and Effect Analysis). This method mainly aims
to identify potential failure, determine their effect, or identify actions to mitigate the failures. It has been
observed that the technique used by FMEA method provided benefits on prioritize risks and it made a great
importance of corrective and preventive actions.

Key Words: FMEA, installation of elevator, elevator montage
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GIRIS

Giliniimiizde yiiksek binalarin kullanimimin yayginlagsmas: diisey tasimaciligi zorunlu kilmaktadir.
Diisey tasimacilikta gosterilen basar1 ve kullanilan yogun teknoloji asansorlere konfor, giivenlik, hiz
kazandirmis ve asansdr kullanimini giinliik hayatin bir parcasi haline getirmistir. Ulkemizde insaat
sektorii hizla gelismekte olan sektorler arasinda yer almakta olup asansor sektdriide bununla paralel
olarak gelismektedir.Bu c¢aligma ile bir yap1 insaasinda asansoriin binaya tesis edilmesi iglemlerinin
her bir asamasinin is saglig1 ve is gilivenligi yoniinden hangi tehlike ve riskleri icerdigi, bu risklerin
hangi onleyici ve diizenleyici faaliyetlerle ne dl¢iide engellenebilecegi ya da yok edilebilebilecegini
saptamak amaclannistir. Bu amagla, HTEA metodu kullanilmistir. Is kazalarinin ve meslek
hastaliklarinin olusmasina yol acabilecek riskler ve bu risklerin HTEA bilesenleriyle ortaya ¢ikma,
siddet ve farkedilebilirlik degerleri kullanilarak risk 6ncelik sayilarina ulasip diizenleyici ve onleyici
tedbirlerin belirlenmesi alinan tedbirlerin faaliyete gecirilmesi bir uygulama caligmasi tizerinde
incelenmistir.

KAVRAMSAL CERCEVE
1.Asansor Kazalari

Is kazalar1 nedeniyle hayatim1 kaybeden insaat iscileri sayismin diger sektdrlerde calisan iscilerle
kiyaslandiginda ortalama ii¢ kat daha fazla hayatin1 kaybetmekte oldugu ve iki kat daha fazla
yaralanma tehlikesine maruz kaldig1 goriilmektedir. Ulkemiz insaat sektdriinde yasanan is kazalari
say1s1 bakimindan ikinci, 6liim ve is gérmezlik ile sonug¢lanan is kazalarinda ise ilk sirada yer almakta
olup bu kazalarin biiyiilk kismi da asansor insaa sahalarinda montaj, bakim ve onarim islemleri
sirasinda meydana gelmektedir (Unal ve Aykag, 2010).

2. Asansor Kazalarinin Simiflandirilmasi ve Nedenleri

Yapi isleri asansor kazalari meydana gelis sekilleri bakimindan;

1.Montaj siireci icerisinde meydana gelen asansor kazalari

2.Bakim ve periyodik kontroller sirasinda meydana gelen asansor kazalari,
basliklar1 altinda ikiye ayrilabilecegi goriilmektedir (Unal ve Aykag,2010) .

AsansOr montaj siirecinde meydana gelen kazalarin, miiteahhit firma ile asansor montaj firmasi
arasinda yapilan sozlesmeyle baslayan ve asansoriin kullanima agildig: siire arasinda meydana gelen
kazalar olarak tamimlananbilir. Is giivenliginin saglanmasi anlamida sorumluluk asansér montaj
firmas1 ile miiteahhit firma arasinda paylasilmaktadir.insaat alaninda genel is giivenligi bakimindan
almmasi gereken onlemler miiteahhit firmanin sorumlulugu oldugu gibi, asansér kuyusunda ve kuyu
etrafinda montaj firmasinin ¢alisma saatlerinde sorumluluk montoér firmaya aittir.

S6z konusu sorumluluk paylagiminin yapilan is sdzlesmesi yazili olarak kayit altina almmalidir.
Asansor montaj siirecinde gmeydana gelen is kazalari incelendiginde ¢ogunlukla kuyuya diisme,
sitkisma ve ezilme, asansor kabinin diigsmesi, elektrikle ilgili kazalar, cisim diismesi ve makine,
ekipman kaynakli kazalar olduklar goriilmektedir. Periyodik bakim ve kontrollerin asansorlerin
yolcularin1 giivenli bir sekilde taginma islemini devam ettirebilmeleri i¢in yapilmasi gerekmektedir.
Asansorlerin yilda en az bir kere yapilan genel kontrolle revizyon gerekliliklerinin belirlenmesi
gerekir. Asansor is kazalari nedenleri inceneldiginde kaza nedenlerlerinin genel olarak soyle
stralandigi goriiliir (Unal ve Aykag, 2010) .

* Kisisel koruyucu donanim malzemelerinin yetersizligi
* Yetkisiz miidahaleler

* Tehlikeli hareketler ve tehlikeli durumlar

* Egitim ekskligi

* Glivenlik mesafelerine uyulmamasi

* Bakimsiz asansorler

* Denetim eksiklikleri



4.Asansor Kaza istatistikleri

Tirkiye’de 2006 ile 2014 yillar1 arasinda gergeklesen toplam 213 asansor yolcu ve is kazasinda, 157
kazada 55 asansor kullanicist yolcu hayatim1 kaybetmis, 181 yolcunun da yaralanmustir. Oliimle
sonuglanmis bu kazalara neden olan temel faktorler; kabin kapist olmamasi, problemli kat kapisi
kilitleri ve kontrolsiiz kabin hareketleri olarak siralayabiliriz. Aynt donemde montaj ve bakim
sirasinda meydana gelen 56 is kazasinda ise 38 calisan, yeterli emniyet tedbirlerinin alinmamasi
nedeniyle hayatim kaybetmistir. ELA European Lift Association (Avrupa Asansér Dernegi)
kayitlarina gore 2013 yilinda aralarinda Tiirkiye’nin de bulundugu dernege iiye 18 Avrupa iilkesinde
toplam 835 asansor kazasinin meydana geldigi, bu kazalarda 6len 17 kisiden 12’sinin Tiirk oldugu
goriilmektedir (Targit, 2016).

5.Risk Degerlendirme

Risk analizin yada diger bir deyisle risk degerlendirmenin farkli kaynaklarda farkli sekillerde
tanimlandig1 goriilmektedir. IEC 60300-3-9 gore risk analiz; tehlikelerin tanimlanmasi ve bireylere,
toplumlara, miilk yada ¢evreye verebilecegi risklerin 6ngoriilebilmesi igin mevcut verilerle sistematik
bigimde kullanilmasidir. Bagka bir kaynak olan NS 5814’de ise risk analizi, riski tanimlamak ve
hesaplayabilmek icin sistematik bir yaklasim olarak tarif edilmistir. Ayn1 kaynakta bir baska ifadede
risk analiz, istenmeyen olaylar1 ve bu olaylarin nedenleriyle ve sonuglariyla tanimlamak olarak tarif
edilmistir. Risk degerlendirmenin genel olarak kayiplar1 minimize etmek {izere yapisal bir yaklasimla
risklerin agik¢a adreslenmesiyi amacladigi sdyleneilebilir (Bernstein, 1996).

YONTEM VE GEREC

1. Hata Tiirii Ve Etkileri Analizinin Yo6ntemi

Hata tiirli etkileri analizi ¢aligmalariyla hatalarin miisteriye ulagsmadan belirlenmesi ve dnlenebilmesi
amaglanmaktadir. Yapilan analiz caligsmalariyla belirlenen hatalarin olasilik, siddet ve kesfedilebilirlik
degerleri belirlenmeye calisilir. Bu ¢alismanin ardindan alinmasi gereken tedbirleri belirlemek ve bu
tedbirleri planlamak gerekmektedir. Tespit edilen hatalarin 6nem sirasina gore siralanmasi ve risk
oncelik degeri biiyiikk olandan baslayarak diizenleyici ve Onleyici tedbirlerin hayata gecirilmesi
gerekmektedir (Biiyliktuna, 2012).HTEA yontemini genel itibariyle bes asamada adimda incelenebilir
(Yaylal, 2008).

1. Bagslangigta yapilacak c¢aligmalar,
2. Olasi hata tiirlerinin, olas1 hata nedenlerinin, olasi hata etkilerinin belirlenmesi ve hatay1 tespit
etmek i¢in kullanilacak mevcut kontrollerin belirlenmesi,
3. Olasilik, siddet ve kesfedilebilirlik degerleriyle risk dncelik sayilarina ulagsmak,
4. Risk oncelik sayilarinin siralanip 6nlem alinmasi gereken hatalar1 ve 6nlemleri belirlemek,
5. Onlemlerin uygulamak ve yeni ROS degerlerinin hesaplamak
2. Ortaya Cikma Degerinin Belirlenmesi

Tablo 1 : Zararin Ortaya Cikma Olasihgl

Hata Olusma Sikhg: Hatanin Olasiligi Derece
Cok Yiiksek: Ka¢inilmaz Hata 1/2 “den fazla 1/3 10-9
Yiiksek: Tekrar Tekrar Hata 1/8 - 1/20 8-7
Orta: Ara Sira Olan Hata 1/80 6

1/400 5

1/2000 4
Diisiik: Nispeten Az Olan Hata 1/15000 - 1/150000 3-2
Pek Az: Olas1 Olmayan Hata 1/150000 den diisiik 1

Kaynak : (Pillay ve Wang, 2003)



3. Siddet Degerinin Belirlenmesi

Tablo 2 : Siddetin Derecelendirme Tablosu

ETKI SIDDETIN ETKISi DERECE
Uyarisiz Gelen Felakete yol agabilecek etkiye sahip ve uyarisiz gelen potansiyel hata 10
Yiiksek Tehlike
Uyarisiz Gelen Yiiksek hasara ve toplu oliimlere yol agabilecek etkiye sahip ve 9
Tehlike uyarisiz gelen potansiyel hata
Cok Yiiksek Sistemin tamamen hasar gormesini saglayan yikici etkiye sahip agir 8
yaralanmalara, 3. derece yanik, akut 6liim vb. etkiye sahip hata

Yiiksek Ekipmanin tamamen hasar gormesine neden olan ve Olime, 7
zehirlenme, 3. derece yanik, akut 6liim vb. etkiye sahip hata tiirii

Orta Sistemin performansini etkileyen, uzuv ve organ kaybi, agir 6
yaralanma, kanser vb. yol agan hata

Diisiik Kirik, kalic1 kiigiik is gérmezlik, 2. derece yanik, beyin sarsintis1 vb. 5
etkiye sahip olan hata

Cok Diisiik Incinme, kiigiik kesik ve styriklar, ezilmeler vb. hafif yaralanmalar ile 4
kisa siireli rahatsizliklara neden olan hata

Kiiciik Sistemin ¢aligmasin1 yavaglatan hata 3

Cok Kiiciik Sistemin ¢aliGmasinda kargasaya yol acan hata 2

Yok Etki yok 1

Kaynak : (Pillay ve Wang, 2003)
4. Kesfedilebilirlik Degerinin Belirlenmesi

Tablo 3 : Zararin Farkedilebilirlik Olasihig:
FARK EDILEBILIRLIK OLASILIGI DERECE
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatamin saptanabilirligi miimkiin degil 10
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin saptanabilirligi cok uzak
Potansiyel hatanin nedeninin saptanabilirligi uzak
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin saptanabilirligi cok diisiik
Potansiyel hatamin nedeninin ve takip eden hatanin saptanabilirligi diisiik
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin saptanabilirligi orta
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatamin saptanabilirligi yiiksek
ortalama
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin saptanabilirligi yiiksek
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin saptanabilirligi cok yiiksek
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin saptanabilirlii hemen hemen 1
Kkesin

Kaynak : (Pillay ve Wang, 2003)
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5. Risk Oncelik Sayisim1 Hesaplanmasi

Tespit edilen ortaya ¢ikma degeri, siddet degeri ve kesfedilebilirlik degeri kullanilmak suretiyle elde
edilen degere Risk Oncelik Sayis1 (ROS) denilmektedir. Hatalarmn sebeplerinin éneminin gosterilmesi
ve gergeklestirilecek faaliyetler igin belirlenecek 6nlemlerin 6nceliginin tanimlanmasinda kullanilir.
ROS’ii hesaplanmast;

ROS ; Hata Olasihg x Hata Siddeti x Hata Kesfedilebilirligi

ROS=0x$SxK

6. Onlem Ahnacak Hata Tiirlerinin Belirlenmesi

ROS degerlerinin  hatanin &nemi ve diizeltici 6nlemlerin onceligini belirledigi diisiiniiliirse bu
degerleri biyiikliiklerine gore iyilesme faaliyetlerine gereksinim duyuldugu goériilmektedir. Boylece
ROS degerleri hangi aralik degerlerinde yogunlagirsa ve ROS degerlerinin belirgin olarak ayristig
noktalar belirlenebilmektedir (Durhan, 2006).

*ROS <40 6nlem almaya gerek yoktur.

+40 < ROS < 100 6nlem almmasinda fayda vardir.

*ROS > 100 ise mutlaka énlem alnmasi gerekir.



BULGULAR

1. Alt Problem
Asansor kuyusunda bulunan mevcut ve potansiyel tehlike ve riskler nelerdir?
Bu alt problemle ilgili calismalar sonucu elde edilen bulgulara Tablo 7°de yer verilmistir.
Tablo 4: HTEA Asansor kuyusu risk degerlendirme tablosu

Caalivat
[N
Sira No

ASANSOR KTTVIIKIT

10

11

12

13

14

15

16

17

TEHLIKE

Kuyu dibinde su, ¢amur, atik,
moloz vb. olmasi

Katlarda kuyu cevresinde atik
malzeme, ¢Op, moloz vs.
olmasi

Calisma Ortaminda Bulunan
Yanici Unsurlar

Katlarda kuyu c¢evresinde
malzeme istiflemesi yapilmasi
Ayn1 anda birden fazla
firmalarin kuyu icinde
calisma yapmasi

Katlarda kuyu c¢evresinde
korkuluk vb. insan ve
malzeme diismesini
engelleyici sistemlerin
olmamasi

Asansor kuyusunda

iskele kurulmasi

Asansor kuyusunda kurulan

iskelenin topraklamasinin
olamast
Iskeleler  {izerinde  diisey

yasam hattina bagli emniyet
kemeri olmadan ¢alisma

Kuyu i¢inde aydinlatmanin
yeterli olmamas1

Kisisel Koruyucu Donanim
Malzemelerinin
Kullanilmamasi

Tehlikeli hareketler

Asansor kuyu

duvarlarina ray ve
konsollarinin

montaji

Ray ve konsollarin baglanti
elemanlarinin montaji

Elle malzeme tagima
Bakimsiz elektrikli el aletleri

Kaldirma ekipmani (Carascal
ve benzeri) kullanimi

RISK
Diisme, carpma, elektrik vb.
kazalarin olmasi

Kaza, yaralanma

Yangin

Gegigin tamamen veya kismi olarak
engellenmesi, takilma, diisme
Koordinasyon eksikligi,
dikkatsizlik vb. sonucu kaza

Calisanin yiiksekten diismesi veya
malzeme diigmesi

Iskelenin iscilerin

tizerine yikilmasi

Iskele iizerindeki malzemelerin
diigmesi

Elektrik kazalari,

akima kapilma

Yiiksekten diisme

Yetersiz aydinlatma sonucu kazalar

Kazalar
Hastaliklar

Kazalar

Yiiksekten diisme

Malzeme diismesi

Malzemenin ¢alisanlarin iizerine
diismesi

Yiiksekten diisme
Malzeme diigsmesi

Malzemenin ¢alisanlarin iizerine
diigsmesi
Caliganin ~ diismesi,  ¢arpmast,

malzenin diismesi vb. kazalar
Elektrik akimina kapilma, sikigma,
ezilme

Kaldirma ekipmanmin periyodik
bakim ve kontrolleri yapilmamasi
nedeniyle meydana gelebilecek
kazalar

SONUC

Yaralanma
Olim

Maddi kayip
Yaralanma
Olim

Maddi kayip
Yaralanma
Olim

Maddi kay1ip
Yaralanma
Maddi kayip
Yaralanma
Olim
Maddi kayip
Yaralanma
Olim

Yaralanma,
Olim

Yaralanma,
Olim

Yaralanma,
Olim

Yaralanma,
Olim
Yaralanma
Oliim

Yaralanma
Oliim
Yaralanma,
Olim

Maddi kayip
Yaralanma

Yaralanma

Uzuv kayb1
Yaralanma
Olim
Maddi kayip
Yaralanma
Oliim

B Olasilik
~Siddet

SN

]

E

c

=

a

X o
S =
3 84
4 112
3 105
4 96
3 105
4 140
3 144
3 120
3 126
3 105
4 140
3 126
3 105
3 90
4 120
3 126
4 140



18  Kaldirma ekipmani (Carascal Malzemenin  halata  uygunsuz Maddi kayip 5 7 3 105
ve benzeri) kullanimi baglanmasi, kapasitesi {lizerinde Yaralanma
yiik tagmmast vb. nedenlerle  Oliim
olusabilecek kazalar
19 Kaldirma ekipmani (Carascal Ekipman  kancasinin  emniyet Maddi kayip 5 7 4 140
ve benzeri) kullanimi mandalinin  olmamasi1 nedeniyle Yaralanma
olusabilecek kazalar Oliim
Tablo 5 : HTEA Asansor Kuyusu Ros Degerleri Grafigi
200
140 144 140 140 140
112 105 g 105 120 126 105 " "7 126 445 120126 777 g
84 90
100 -
O .

EmROS1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

Tablo 6: HTEA Asansor Kuyusu Ros Degerleri Dagilimi

16
1O

20 0 3
—‘ P Ay

0 T T

0 - 40 ARBSI100 AROXSVE UZERI

Asansér kuyusu incelenerek elde edilen ROS degerlerinin dagilimi tablo 9°da goriilmektedir. ROS
40 ile 100 arasinda ise Onlem alinmasinda fayda vardir, 100’den biiyiik olmasi halinde

degeri

mutlaka 6nlem alinmasi1 gerekmektedir. Bu &lgiitler HTEA yonteminde ROS degerlerine gore
diizenleyici énlem alma karar olgiitleridir. Bu dogrultuda, risklerin istenilen ROS araliginda olmasi

icin gerekli olan diizenleyici ve Onleyici faaliyetler tespit edilerek uygulanmalidir.

2. Alt Problem

Asansor makine ve kabin montaj1 islemlerinde mevcut ve potansiyel tehlike ve riskler nelerdir? Bu alt

problemle ilgili caligmalar sonucu elde edilen bulgulara Tablo 7°de yer verilmistir.

Tablo 7 : HTEA Asansor makine ve kabin montaji risk degerlendirme tablosu

Faaliyet

Asansor Makine Ve Kabin Montaii

<
“ TEHLIKE
g
1 Asansor kuyu
duvarlarinin yeterli
mekanik dayanima
sahip olmamast
2 Asansor kuyu alt bogluk
tababinin yeterli
mekanik dayanima

sahip olmamast
3 Kuyu teslim tutanagi
diizenlenmemesi

4 Monoray montajt

5 Kurulum platformu
montaj1

6 Kaldirma araglari
montajt

RISK

Kuyu duvarlarinin asansoér elektrik,
mekanik, gelik bilesenlerinin
tastyamamasi, kopma vb. nedenlerle
olusabilecek kazalar

Kuyu alt tabanin kars1i agirlik
tamponu, kabin  tamponu  vb.

agirliklart kargilayamamasi nedeniyle
olusabilecek kazalar

Kaza vb. durumlara neden olabilcek
risklere karst Onleyici faaliyetlerin
planlanamamast

Yiiksekten diisme vb. kazalar

Yiiksekten diisme, ezilme, sikisma
Uygun yontemle kaldirma cihazinin

monte edilmemesi vb. nedenlerle
yiiksekten diisme, malzeme diismesi

SONUC

Maddi Kayiplar
Yaralanma
Olim

Maddi Kayiplar
Yaralanma
Oliim

Yaralanma
Oliim

Maddi Kayiplar
Yaralanma
Olim

Maddi Kayiplar
Yaralanma,
Oliim

Oliim
Yaralanma

@ 0lasilik
®Siddet

© Farkedilebilirl

~

~N Ros

72

112

112

140

105



17

18

19

20

21

22

23

Kuyu dibinde
tampon
montaj1

Sikisma, ezilme, malzeme diismesi

Yaralanma
Olim

8 Kars1 agirlik montaji Kuyu dibinde c¢alisma yapilirken Ezilme sikisma
calisma platformunun hareket halinde yaralanma
olmast

9 Karg1 agirligin separatér  Kargt  agirhk  komponentlerinde  Yaralanma

vb. ile muhafa olusabilecek  tahbibat  yerinden Uzuv kayb1
edilmemis olmasi ¢tkmasi, diismesi
10  Kabin taban, karkas, Keskin ve malzemenin montaji Uzuv kaybi
panel montaji esnasinda kkd kullanmadan caligma Yaralanma
nedeniyle olusabilecek  Oliim
kazalar,montajin zemin kat disinda
yapilmasi nedeniyle yiiksekten diigme
11 Calisma platformu  Yiiksekten diisme, malzeme diismesi Oliim
tizerinde korkuluk ve Yaralanma
eteklik olmadan calisma
yapilmasi

12 Calisma platformu  Yiiksekten diisme Ag1r yaralanma
lizerinde caligirken Oliim
¢alisanin emniyet
kemeri kullanmamasi

13 Her bir ¢alisan igin ilgili Dikey yasam hatlarinda aym halata  Oliim
yonetmelikte belirtilen birden fazla kiginin baglanmasi vb. Yaralanma
niteliklerde bir yasam nedenlerle olusabilecek kazalarlar,
hatt1 olmamasi yiiksekten diigme

14 Ray ve konsol montaji Raylarm  kuyu icine almmasit Carpma, ezilme,
sirasinda kuyu kapi agikliklarindan  yaralanma
calisanin veya malzemenin diismesi 6liim

15  Ray ve konsol Ray ve konsol montajinda kullanilan Maddi  kayip,

montajinda  kullanilan  ¢elik diibel, civata, somun, tirnak vb. yaralanma,
baglanti elemanlari gibi baglanti elemanlarinin ~ 6liim
satandartlara uygun olmamasi

16 Motor sehbast montaji  Uygun teknik  ve ekipman Yaralanmaezilm

ve motor sehbas1  kullanilmamasi nedeniyle e, sikisma, 6liim
lizerine motor montaji olusabilecek  kazalar, yiiksekten
diisme
Celik halat veya Yiiksekten diisme, malzeme diismesi Kesik, Ezilme, 4
kayis montajt Yaralanma,
Oliim
Kumanda panosu Sistemde enerji kesilmeden enerji panosu  Elektrik 4
montajt ile kumanda panosununelektrik hattinin  ¢aprmast
baglanmast sonucu
Sonucu elektrik akimina kapilma yaralanma
Oliim
Kuyu dibi hiz Tam korumali emniyet kemeri ile Oliim 4
regiilatérii kurulumu  standartlara uygun olarak hazirlanmig bir ~ Yaralanma
ankraj noktasina bagli olmadan caligma
durumunda meydana gelebilecek kazlalar
sonucu yiiksekten diisme
Stispansiyon Yiiksekte yapilan siispansiyon montaji  Oliim 4
montajt nedeni ile olusabilecek kazalar, yiiksekten Yaralanma
diisme
Kat kap1  Kontrolsiiz kabin hareketleri, kat ile kabin ~ Diisme, ¢arpma, 5
cevrevelerinin ~ ve kapist  arasindaki  agikligin  yeterli sikigma, ezilme
kapt  panellerinin  olmamast
montaji
Anahtar ve benzeri Uretim  amaglarma uygun  olarak Kesilme, 5
el aletleri kullanimi ~ kullanilmamasi, cepte taginmasi vb. gibi ¢izilme,
nedenlerle olusabilecek kazalar ezilme,
yaralanma,
Keskin kenarli Malzemenin taginmasi ve montaji Yaralanma 4
malzemelerin sirasinda  dikkatsizlik, kisisel koruyucu Uzuv kaybi

(koruma saci)

elle taginmast ve
montaji  strasinda
kkd kullanilmamast

donanim kullanilmamast sonucu meydana
gelebilecek kazalar
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24 AsansOriin devreye
alinmasi

25  Asansoriin devreye

alinmasi

26 Asansoriin son
kontrolii

27 Asansoriin son
kontrolii

Asansor Makine Ve Kabin Montaii

28 Kuyu alt hacminin
yeterli  boyutlarda
olmamasi

Enerji panosunda enerji  kesilmeden
kumanda panosunun elektrik hatlarinin
baglanmasi sonucu akima kapilma,
elektrik ¢arpmasi

Kabin {ist katlarda iken kuyu dibinde
personel bulunmast

Kabin {izerinde calisgirken, gilivenlik
ekipmanlarinin devrede olmamasi

Kabinin iist katta bulunmasi, kuyu dibine
girerken acil durdurma  butonuna
basilmamasi, kuyu dibi acil durum
salterinin ¢aligsmamast nedeniyle
olusabilecek kazalar

Bakim, onarim, periyodik  kontrol
sirasinda olast bir kabin hareketinde
calisanin sigabilecegi boyutta bir alan
olmamasi nedeniyle olusabilecek kazalar

Tablo 8 : HTEA Asansor Kabin Ve Makine Montaj Ros Degerleri Grafigi
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Tablo 9: HTEA Asansor Kabin Ve Makine Montaj Ros Degerleri Dagilinm
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Asansér kabin ve makine montaj isleri incelenerek elde edilen ROS degerlerinin dagilini tablo 15°de
goriilmektedir. ROS degeri 40 ile 100 arasinda ise 6nlem alinmasinda fayda vardir, 100°den biiyiik
olmasi halinde mutlaka 6nlem alinmas: gerekir. Bu dlgiitler HTEA yonteminde ROS degerlerine
gore diizenleyici dnlem alma karar olgiitleridir. Bu dogrultuda risklerin istenilen ROS araliginda
olmasi i¢in gerekli olan diizenleyici ve dnleyici faaliyetler tespit edilerek uygulanmalidir.

Bu béliimde diizenleyici ve onleyici faaliyetler sonrasi elde edilen ROS degerleri her bir boliim igin

TARTISMA

ayr1 ay1 diizenlenen, diizenleyici ve 6nleyici faaliyetler tablosu ile yer almaktadir.

1.Alt Problem

Asansér kuyusunda diizenleyici ve &nleyici faaliyetler sonrasi elde edilen ROS degerlerine tablo

10°da yer verilmistir.
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Tablo 10: Asansor kuyusu HTEA DOF sonrasi risk degerlendirme tablosu

ASANSOR KUYUSU

Sira No

[N

10

Onleyici Diizenleyici Faaliyetler

Kuyu dibinde yapilacak tampon, kars1 agirlik vb. asansor bilesenleri montaji ve benzer
diger islerin yapilmaya baslanmadan 6nce su, ¢gamur, atik, moloz ve benzerlerinden alan
temizlenmistir.Faaliyetler siiresince kuyu dibi alaninin 6zellikle sudan korunmasi
gerekmektedir.
Katlarda kuyu ¢evresinde atik malzeme, ¢op, moloz vs. bulunmamalidir. Bu malzemeler
uygun yontemlerle alandan uzaklastirilmalidir. Diizenli araliklarla temizlik ekiplerince
bu malzemelerin uzaklastirilmasi saglanmistir.
Calisma ortaminda kimyasal maddelerin bos olan kaplari1 bulundurulmamalidir. Herhangi
bir 1s1 kaynag: ile bu kimyasal maddelerin dolu veya bos kaplarinin temas: halinde
yangin, patlama ve benzeri olaylar meydana gelebilir. Calisma ortaminda kesinlikle
sigara kullanilmamalidir. Sigara igme alanlar1 olusturularak yalniz bu alanlarda sigara
i¢ilmesine miisaade edilmelidir.
Katlarda kuyu ¢evresinde malzeme istiflemesi yapilmamali, yiiriiylis yollarinda herhangi
bir engel bulunmamalidir. Malzeme istif alanlarinda malzemnin diisme, devrilme
risklerine  karst uygun Onlemler alinmalidir. Malzemelerin  istif  diizeni
darbelerdenetkilenmeyecek sekilde olusturulmalidir. Istif malzeme alinirken uygun
kisisel koruyucu donamim (baret, is ayakkabisi, eldiven, gozliik vb.) kullanilmalidir. stif
malzemeler yangin sondiirme tertibatinin ¢aligmasini engellememelidir.
Asansor kuyusu igerisinde ayni anda birden fazla firmanin g¢alisma yapmamasi
gerekmektedir. Asansér montaj firmasi personellerinin ¢esitli is ve islemler
gerceklestirdigi kat veya katlarin istiinde ya da altindaki katlarda bagka firma
caligmanlarmin caligma yapmamasi saglanmustir. Is akis organizasyonu yapilirken
firmalar aras1 koordinasyon saglanarak gerekli diizenleme yapilmaya devam edilmelidir.
Katlarda kuyu ¢evresinde korkuluk vb. insan ve malzeme diismesini engelleyici tedbirler
almmustir. Yapi Islerinde Is Saghgi Giivenligi Yonetmeligi’nde belirtildigi iizere
korkuluklar, platformdan en az bir metre yiikseklikte ve herhangi bir yonden gelebilecek
en az 125 kilogramlik yiike dayanikli ana korkuluk,platforma bitisik, en az 15 santimetre
yiiksekliginde topuk levhasitopuk levhasi ile ana korkuluk arasinda agikliklar 47
santimetreden fazla olmayacak sekilde konulan ara korkuluk bulunmalidir.
Iskele kurulumu, sokiimii vb. isler bu konuda resmi makamlarmn yetki verdigi akredite
kurum ve kislerce yapilmalidir. iskele kurulum islerinde kurulum raporu hazirlanmali,
segilen iskele tiirii yap1 islerinde is saghgi giivenligi yonetmeliginde belirtilen ilgili
standartlara uygun olmalidir. Segilen iskelenin kurulum ve kullanim sekline goére
saglamlik ve dayaniklilik hesaplart iireticiden temin edilir, mevcut degilse yapilir veya
yaptirtlir. Kendiliginden hareket etmeyecek, stabilitesi bozulmayacak ve ¢okmeyecek
sekilde tasarlanmig, imal edilmis ve kurulmus olmasi gerekir. Yani sira, iskele
sistemlerinin giivenli bir sekilde desteklenmesi, yatay ve diisey kuvvetlere kars1 uygun
sekilde sabitlenmesi, dogru sekilde ve bakimli bulundurulmasi,korozyona karst uygun
malzeme kullanilmasi,iskele sisteminde catlak, kirtk, yipranmis ve korozyona ugramis
ozellikteki iskele ve baglantt elemanlariin kullanilmamasi, iskelelerde goriilen
kusurlarin derhal giderilerek zayif kisimlarin giiclendirilmesi gerekmektedir. Iskele
sistemlerinin kurulmasi, kullanilmasi ve sokiimiinde is Ekipmanlarmin Kullaniminda
Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeliginde belirtilen hiikiimlere uyulmalidir.
Asansor kuyusunda kurulan iskelenin topraklamasinin yetkili kurum ve kisilerce
yapilmast saglanmistir. Elektrik Tesisleri Topraklama Tesisatt Yonetmeligi’nde
belirtilen esaslara gore topraklama tesisatinin periyodik kontrollerinin yaptirilmasi
gerekmektedir.
Calisanlarin iskele iizerinde calisirken Kisisel Koruyucu Donanim Y6netmeligi’'nde
belirtildigi niteliklerde ve TS EN 361 standardina sahip CE belgeli tiim korumal
viicut kusanimi (emniyet kemeri) kullanmasi saglanmigtir.
Yapr Isleri Yonetmeligi’'ne gore, yapi islerinin giindiiz yapilmasi esastir, g¢alisma
yerleri miimkiin oldugu 6l¢iide dogal olarak aydinlatilmalidir. Giin 15181mn1in yetersiz
oldugu durumlarda uygun ve yeterli suni aydmlatma saglanmistir. Kuyu igerisinde
kullanilan armatiir etans yani kafesli koruma olmalidir. Aydinlatma tarafi asagiya
bakmalidir. Tki armatiir aras1 mesafe en fazla 7 m olmal, kuyu dibi armatiirii yerden 1
m yukarida olmali, en iist armatiir kuyu tavanindan 0.5 m asagida olmalidir.
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Isletme igerisinde yapilan caligmalara uygun olarak, galisanlara zimmet belgesi ile
kisisel koruyucu donanimlar temin edilmistir. (Bas korruyucu, ¢elik burunlu ayakkabi,
kulaklik, uygun tipte eldivenler, ig tulumlari vb.) Bu ekipmanlarin bakim ve kullanimi
ile ilgili egitim verilmis, kullaniminin 6nemi hakkinda galiganlarin gerekli hassasiyeti
gostermesi  saglanmistir. Deformasyona ugrayan kisisel koruyucu donanimlar
kullanilmamali ¢alisanlara yenisi verilmelidir. CE belgeli kisisel koruyucular
kullanilmalidir.

Yapilan caligmalarda is kazalrinin %88’inin tehlikeli davraniglardan kaynaklandig:
goriilmiistiir. Bu bilgiden hareketle calisanlara is saglhigi ve is giivenligi egitiminleri
diizenleyerek bu konuda bilgilendirilmeleri saglanmistir. Calisanlarin  igyerinde
uyulmalari gereken kurallar hakkinda bilgiler gesitli araliklarla yinelenmelidir.

Asansor kuyu duvarlarina montaji yapilacak ilgili standartlara gére (ISO7465, DIN
15311,TS 4789 vb.uygun standartlarda) {iretilmis kilavuz ray ve konsollarinin
montajinda, ray ve konsollar montajin yapilacag: kata uygun mekanik tagima yontemi
kullanarak taginmalidir. Kuyu icerisine alinan ray, ray ekseni iizerinde yukariya
kaldirilarak yerlestirilecektir.Calisanlar uygun kisisel koruyucu donanim malzemerini
kullanmal1 ve kuyu dibinde veya alt katlarda calisan personel olmamasi saglanmalidir.
Ray ve konsollarin baglanti elemanlar1 dagmik ve tehlike yaratacak sekilde
bulundurulmayacaktir.

Isyerinde vyiiklerin elle tasinmasina gerek duyulmayacak sekilde is organizasyonu
yapilmali ve yiikiin uygun yontemlerle, 6zellikle mekanik sistemler kullanilarak
tasginmasini saglanmistir.Isin miimkiin oldugu kadar saghk ve giivenlik sartlarina
uygun yapilabilmesi i¢in igyerinde gerekli diizenlemeler yapilmis bu amacla
calisanlara ergonomi egitimi verilmistir.

Elektrik kablolarinin baglanti noktalarinin saglamlig: siirekli olarak kontrol edilmis,
deforme olan kablo, fis, priz gibi unsurlar kesinlikle kullandirilmamis ve
degistirilmistir. Ozellikle uzatma kablolar1 1slak zeminlerde bulundurmaktan
ka¢inilmali, birbiri tizerine eklenen 3'li ve 5'li uzatma kablolar1 kullanilmamali, asiri
yiiklemeden kagmilmalidir. isi biten sarj cihazlarinin figleri muhakkak prizden
¢ekilmelidir.

Kaldirma ekipmanlar1 Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik Giivenlik Sartlari
Yonetmeligi’nde belirtilen sikliklarda periyodik kontrol ve bakima tabi tutulmalidir.

Kaldirma ekipmanlari kullanim amaglari dogrultusunda ve kullanim kilavuzunda
belirtildigi sekilde kullanilmalidir. Malzeme tasinirken altinda kimse olamalidir.
Kaldirma ekipmani ile kapasitesi iizerinde agirlik kaldirilmaya c¢aligilmamalidir.
Malzemenin kaldirmasinda birden fazla calisan gorev aliyorsa operator sadece bir
kisiden isaret almal1 fakat her kim verirse versin dur komutuna uymalidir.

Kaldirma ekipmanlarmin kanca, pim, vb. gibi aparatlarmin orjinal olmalart ve ilgili
standartlara uygun olarak iretilmis olanlart kullanilmalidir. Kancalarda emniyet
mandali bulunmalidir. Hasarli olanlar yeni ve saglam olanlarla degistirilmelidir.

Tablo 11: Asansér Kuyusu HTEA DOF Sonrasi Ros Degerleri Grafigi
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Tablo 12: Asansor Kuyusu HTEA ve HTEA DOF sonrasi ROS degerleri karsilastirmas:
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Tablo 13: Asansor kuyusu HTEA ve HTEA DOF sonrasi ROS degerleri dagihim grafigi
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Tablo 13°de asansér kuyusunda gerceklestirilen diizenleyici ve dnleyici faaliyetlerin sonucunda 9 ROS
degerinin 0 ile 40 arasinda, 10 ROS degerinin ise 40 ile 100 arasinda bir deger almasi saglanmustir.
Diizenleyici ve 6nleyici faaliyetler dncesi ROS degeri 100’{in {izerinde olup mutlaka dnlem alinmasi
gereken 16 ROS degeri ortadan kaldirilmustir..

2.Alt Problem

Asansor makine ve kabin montaji islemlerinde diizenleyici ve onleyici faaliyetler sonrasi elde edilen
ROS degerlerine tablo 14’de yer verilmistir.

Tablo 14: Asansor kabin ve makine montaji HTEA DOF sonrasi risk degerlendirme tablosu

=

%

~ —_

2 = 5 8
o 83 % 3
¥ ONLEYICI DUZENLEYICI FAALIYETLER O »nu &
1 Kuyu yapist imar mevzuatina uygun olmali kuyu duvarlari asansoriin elektrik, 2 6 2 24

mekanik, ¢elik ve benzeri bilesenlerden kaynaklanan yiikleri tagiyabilecek niteliktedir.

2 Kuyu alt tabani kars1 agirlik tamponu, kabin tamponu, kilavuz raylarin aguligt vb. 2 6 2 24

kaynaklanan kuvvetleri karsilayabilecek niteliktedir.

3 Kuyu teslim tutanagi diizenlenmis, kuyu montaja hazir halde teslim alinmistir. Tesim 3 6 2 36
tutanaginda belirtilen tiim montaj hazirlik tedbirlerinin herbirinin uygunlugu kontrol
edilmelidir.

4 Monoray kurulumu mesleki yeterlilik belgesi olan ¢alisan tarafindan kullanom 4 5 2 40
kilavuzunda belirtilen sekilde yapilmistir. Caligsan, en az 22 newtonluk yiike dayanikli
bir ankraj noktasina bagli olan standatlara uygun ve ce belgeli tam korumali viicut
kusagi (emniyet kemeri) kullanmistir. Calisma esnasinda kuyu dibi veya kuyu
icerisnde kimse bulunmamalidir.

5) Calisma platformu kurulumu mesleki yeterlilik belgesi olan ¢alisan tarafindan kullanom 4 5 2 40
kilavuzunda belirtilen sekilde yapilmistir. Calisan, en az 22 newtonluk yiike dayanikli
bir ankraj noktasina bagli olan standatlara uygun ve ce belgeli tam korumali viicut
kusagi (emniyet kemeri) kullanmistir. Caligma esnasinda kuyu dibi veya kuyu
igerisnde kimse bulunmamalidir.

6 Kaldirma aract montaj asamalari, cihazin montaj ve kullanim kilavuzunda yer alan 4 5 2 40
bilgiler dogrultusunda yapilmistir. Calisanlar kisisel koruyucu donanim malzemelerini
kullanmis, giivenli bir ankraj noktasina bagli olan tam korumali viicut kusagi
kullanmistir. Calisan kullandig: el aletleri vb. ceplerinde, iizerinde tagimamali giivenle
muhafaza edilebilecek sekilde tasimalidir.

7 Kuyu dibinde tampon montaji yapildigi sirada calisma platformu bulundugu katta 3 5 2 30
hareket ettirilmemeli, kuyu dibinde yanliz ¢alisma yapilmamalidir. Calisan standartlara
uygun kigisel koruyucu donanim malzemelerini kullanmalidir.

8 Karst agirlik komponenti uygun tasima yontemleriyle tasinmali kuyu dibinde calisma 4 5 2 40
oldugu siirece calisma platformu hareket ettirilmemeli, ¢alisanlar standartlara uygun
kisisel koruyucu donanim malzemelerini kullanmalidir.

9 Kars1 agirligin separator vb. ile kabinden ayrilarak muhafa edilmesi gerekir. Separator 3 6 2 36
kuyu dibindentabanindan en fazla 30 cm yiikseklikte baslayip en az 2.5m yiikseklige
kadar ulasan sert, dayanikli, standartlara uygun bir malzemeden yapilmis olmalidir.
Delikli bir malzemeden yapiliyorsa TS EN 294’¢ uygun olmali diger malzemelerin
bakim ve onarimina da engel olmayacak yapida olmalidir.

10 Kabin panel montajinda c¢alisanlar standartlara uygun kisisel koryucu donanm 3 6 2 36
malzemelerini kullanmali, paneller uygun yontemlerle tasinmalidir. Montaj personeli
uygun mesleki egitimi alimis olmali ve kullamim kilavuzunda yer alan bilgiler
dogrultusunda ¢alisma yapilmalidir. Kabin karkas montaj1 zemin katta yapilmalidir.

ASANSOR KARIN VE MAKINE MONTA.T
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Calisma platformu {izerinde ara ve ana korkuluk, eteklik olmalidir. Platformun
akorkuluklari iizerine ¢ikilarak kesinlikle ¢calisma yapilmamalidir. Calisan kullandig: el
aletleri vb. ceplerinde, iizerinde tasimamali giivenle muhafaza edimelidir.

Kurulum platformu iizerinde calisirken emniyet kemeri yasam halatina bagli olarak
calismalidir.

Dikey yasam hatlarina sadece bir kisi bagli olarak ¢aligmali her bir ¢alisan i¢in ayri ayri
birer dikey yasam hatti1 bulundurulmalidir.

Ray ve konsol montaji sirasinda galigma platformu iizerinde standartlara uygun yagam
halatina emniyet kemeriyle bagli, baret, is ayakkabist vb. kisisel koruyucu donanim
malzemeri kullanilmalidir. Ray ve konsollar zemin kattan ¢alisma platformuna alimarak
montajin yapilacag: kata tasinmalidir. Caligma platformuna alinan ray ve konsollar
devrimeyi, diismeyi engelleyecek sekilde istiflenmeli, gerekli onlemler alinmalidir.

Ray ve konsol montajinda kullanilan ¢elik diibel, civata, somun, tirnak vb. gibi baglant:
elemanlarinin ilgili satandartlara uygun olmasi gerekir.

Motor sehpast montaji yiiksekte ¢aligma kurallarina uygun olarak yapilmalidir.Calisan
standartlarda  belirtilen  niteliklerlekisisel ~koruyucu donanim  malzemelerini
kullanmalidir. En az 22 newtonluk yiike dayanikli bir ankraj noktasina bagli olan
standatlara uygun ve CE belgeli tam korumali viicut kusagi (emniyet kemeri), is
ayakkabisi, eldiven vb. kullanmalidir.

Celik halat veya kayis montajina baslamadan dnce projeye uygunlugu, hasar, tahribat
olup olmadigi, kabin ve karsi agirligin baglantilarinin uygunlugu kontrol edilmelidir.
Caligan standartlarda belirtilen niteliklerde kisisel koruyucu donanim malzemelerini
kullanmalidir.

Halat baglantilarinda ¢ift klemens kullanilmali, klemens yonleri halati bogmayacak,
ezmeyecek sekilde olmalidir. Halat baglanti noktasinda baglantilar kontrol edilmeli,
halat gevseme kontag1 aranmalidir.

Kumanda panosu montajina baglamadan Once panoya gelen elektrik enerjisi
kesilmedir.Kumanda panosunun topraklamasi olmalidir. Kumanda panosu kilitli olmali
yetkisiz kimselerin miidahalesi engellenmelidir. Montaj sirasinda ¢alisan standartlarda
belirtilen niteliklerlekisisel koruyucu donanim malzemelerini kullanmalidir.

Hiz regiilatorii kurulumunda mesleki yeterlilik belgesi olan galisan tarafindan kullanim
kilavuzunda belirtilen sekilde yapilmalidir. Calisan, en az 22 newtonluk yiike dayanikli
bir ankraj noktasina bagli olan standatlara uygun ve ce belgeli tam korumali viicut
kusag1 (emniyet kemeri), is ayakkabisi, eldiven vb. kullanmalidir. Regiilator halatinin
bagl oldugu regiilator agirlig: tabana oturmus olmamali mafsal baglantili olmali yada
gerdirme yay1 fonksiyonel olmali, gevsek olmamalidir.

Sitispansiyon montaji yiiksekte yapilmamali, kuyu dibi zemin kat seviyesinde
yapilmalidir. Calisan kisisel koruyucu donanim malzemelerini standatlara uygun ve ce
belgeli tam korumali viicut kusagi (emniyet kemeri), is ayakkabisi, eldiven vb.
kullanmalidir.

Kat kapi gevrevelerinin ve kapi panellerinin montaji, miimkiinse katlarda kuyu
kenarmmda bulunan korkuluklar kesilmeden yapilmalidir. Montaj sirasinda ¢aligan
standartlarda belirtilen niteliklerde kisisel koruyucu donanim malzemelerini
kullanmalidir. Kap1 6nlerine uyar1 ve isaret levhalar1 konulmalidir.

Anahtar ve benzeri el aletleri iiretim amaglarma uygun olarak kullnilmalidir. El
aletlerinin saglam olmasina, kirik, hasarli, bozuk olanlar kullanilmamalidir. Darbeli
kuvvet uygulanmamali, anahtarlar kullanilirken dondiirme yoniine dikkat edilmemlidir.
Koruma sact montajinda calisan standartlara ve yaptigi ise uygun kisisel koruyucu
donanim malzemelerini, emniyet kemeri, baret, is ayakkabisi, is eldiveni, is gozliigiini
kullanmalidir.

Asansor devreye alinmadan Once besleme panosuna gelen elektrik akimi kesilmeli,
topraklama kontrol dl¢timii yapilmalidir. Tiim bu c¢alismalarda caliganlar standartlarda
belirtilen niteliklerde kisisel koruyucu donanimlar kullanmalidir.

Asansoriin devreye alinirken kuyu dibine girilmeden 6nce sistemin enerjisi kesilmeli
ve kilitleme yapilmalidir.

Asansoriin  son kontrolleri yapilirken sistemin enerjisi kesilmelidir. Kuyu dibi
tamponlar konulmadan kabin {izerinde ¢alistimamalidir. Kuyu dibinde ¢alisan
bulunmamalidir.

Asansoriin son kontroliinde kuyu dibinde g¢alisan veya personel harici hi¢ kimse
bulunmamalidir. Kuyu dibi acil durdurma butonu ¢alisiyor olmalidir.

Kuyu alt hacmi boyutu, ilgili yonetmelik ve standartlarda belirtilen yeterli boyutlarda
olmalidir.
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Tablo 15: Asansor Kabin Ve Makine Montaji HTEA Ve HTEA DOF Sonrasi ROS Degerleri Grafigi
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Tablo 16: Asansor Kabin Ve Makine Montaji HTEA Ve HTEA DOF Sonrasi ROS Degerleri Karsilastirmasi
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Tablo 17: Asansér Kabin Ve Makine Montaji HTEA Ve HTEA DOF Sonrast ROS Degerleri Dagihm
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Tablo 17°de asansor kabin ve makine montaj1 ile ilgili olarak gergeklestirilen diizenleyici ve dnleyici
faaliyetlerin sonucunda, 13 ROS degerinin 0 ile 40 arasinda, 15 ROS degerinin ise 40 ile 100 arasinda
bir deger almas1 saglanmustir. Diizenleyici ve dnleyici faaliyetler dncesi ROS degeri 100’iin {izerinde
olup mutlaka &nlem alinmas1 gereken 20 ROS degeri ortadan kaldirilnustir.

SONUC VE ONERILER

AsansoOriin  yapiya tesis edilmesi asamalarimin her birinde tanimlanan risk unsuru i¢cin HTEA
bilesenlerinin ortaya ¢ikma, siddet ve farkedilebilirlik degerleri HTEA ekip iiyelerince fikir birligiyle
belirlenmis, ardindan her risk tanimi icin ROS degeri elde edilmistir. Belirlenen risklere iliskin yapilan
diizenleyici onleyici faaliyetler ile yeni ROS degerleri elde edilmistir. Bdylece  yeniden
degerlendirilen risklerin ROS degerinin kabul edilebilir degerler arasinda yer aldig1 goriilmiistiir.

Asansor kuyusu bagligi ile yapilan hata tiirii ve etkileri analizi ile belirlenen tiim potansiyel riskler
incelenmis, belirlenen potansiyel risklerden en yiiksek ROS degerlerine sahip potansiyel riskler
asansor kuyusuna iskele kurulmasi ve iskele iizerinde calisma yapilmasidir. iskele kurulum isinin
akredite olmus yetkili bir firma tarafindan yapilmasi saglanmis, iskele lizerinde yasam halatina bagh
emniyet kemeri olmadan ¢aligma yapilmasi engellenmis, katlarda kuyu ¢evresinde korkuluk vb. insan
ve malzeme diigmesini engelleyici sistemlerin  olusturulmas: saglayan diizenleyici ve onleyici
faaliyetler hayata gegirilmistir.

Asansor makine ve kabin montaji basligr ile yapilan hata tiirii ve etkileri analizi ile belirlenen tiim
potansiyel riskler incelenmis, belirlenen potansiyel risklerden en yiiksek ROS degerlerine sahip
potansiyel riskler ¢alisma platformu {izerinde ¢alisirken galisanin diisey yasam hattina bagli emniyet
kemeri kullanmamasi, egitim, kontrol ve denetimlerle engellenmis, ray ve konsol montajinda ray ve



konsollarin kuyu igerisine almmasinda uygun yontemlerin kullanilmas1 saglanmis, asansoriin devreye
alimmasinda asansor devreye alma prosediirlerine uyulmasi ile ilgili olarak diizenleyici ve Onleyici
faaliyetler hayata gecirilmistir.

Yiiriitiilen calismada HTEA yonteminin kesfedilebilirlik farktdriiniinde sagladig: tistiinliikle elde edile
ROS degerleri hiyerarsik bir siralama ile diizenleyici ve onleyici faaliyetlerin dogru zaman dogru
sirada hayata gecirilmesini saglamis, santiye alaninda go6zlemlenen koordinasyon eksiklikleri
giderilmis, ana yiiklenici ve alt yiiklenicilerin her birinin iizerine diisen is sagligi ve is giivenligi
sorumlulugu gereklerini yerine getirmesi saglanmis siire¢ sonunda is kazast1 meydana gelmedigi
goriillmiistiir.

Cok katli yapilarin ingaasinda genellikle bir ana yiiklenici birden fazla alt yiiklenici firma birarada
faaliyet gostererek ayni calisma alanini paylasmaktadir. Bu noktada firmalarin birbirleri ile koordine
halinde caligmasi biiyiik 6nem arz etmektedir. Koordinasyon saglanmasinda ana yiikleniciye biiyiik
gorev diismektedir. Isbirligi ve koordinasyon calisma alaninda is giivenligi ve is saghig
uygulamalarinin yiiriitiilmesinde elzem derecede Onem tasimaktadir. Yanisira ana yiikleci ve alt
yiiklenici firmalarin iist yonetiminin is saglig1 ve is giivenligi faaaliyetlerinin hayata gegirilmesinde
sergiledigi isbirlikgi tavir, tutum ve sorumluluk bilincinin de énemi biiyiiktiir.

Gerek 6331 sayili is kanunu gerekse siirekli gelismekte ve yenilenmekte olan mevzuat galigmalari ,
Onleyici yaklasimlarin tesvik edilmesiyle kanun koyucu, taraflarin yasal zorunluluklar ¢ergevesinde
hareket etmesini saglamaya calismaktadir. Onleyici bir yaklasim ve kanuni bir zorunluluk olmasinin
yant sira risk analiz ¢aligmalari, is sagligl ve is glivenligi uygulamalarin yiiriitiilmesinde rehberlik de
etmektedir. Gerek can giivenligi gerekse maddi kayiplarin Oniine gecilmesine yonelik is giivenligi
uygulamalar1 6nleyici ve diizenleyici faaliyetler risk analiz ¢aligmalariyla hayata gegirilmektedir.

HTEA metodu kullanilarak yapilan risk degerlendirme ¢alismalarinda HTEA bilesenleri olan olasilik,
siddet ve farkedilebilirlik degerlerinin bileskesi ile risk degerleri tespit edilmektedir. Diger
yaklasimlardan farkli olarak HTEA’nin farkedilebilirlik bileseninide icermesi risk degerinin
saptanmasinda daha komplike bir analiz imkani sunmaktadir. Farkedilebilirlik bileseni cesitli
nedenlerlerle gbzden kagirilan risklere, riskler hiyerarsisinde 6onem sirasina gore yer verme imkani
tanimaktadir.

Risklerin saptanmasi ve riskler hiyerarsisi olusturulmasinda farkedilebilirlik bileseninin katkisiyla
onleyici diizenleyici faaliyetlerin uygulanmasi siirecine hiz kazandirabilecek bdylece risk olusmadan
engellenebilecektir. HTEA yontemi klasik anlayisla kiyaslandiginda farkedilebilirlik bileseninide
ihtiva etmesi yoniiyle daha yetkin bir yontem olarak goriilmektedir.
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